ICISMEP

Solugdo em servigos publicos

EDITAL DE LICITACAO

PROCESSO LICITATORIO N° 136/2023
PREGAO ELETRONICO N° 98/2023

Registro de precos para futura e eventual aquisicAo de mobilidrio em geral, incluindo
montagem e instalacdo, de acordo com as especificacbes constantes no Termo de
Referéncia, Anexo |, deste edital.

ABERTURA DAS PROPOSTAS COMERCIAIS:
Dia 18 de agosto de 2023 as 09h (nove horas).

O encaminhamento das propostas devera ser efetuado até a data e horario fixados para
abertura das propostas comerciais.

ABERTURA DA SESSAO DO PREGAO ELETRONICO:
Dia 18 de agosto de 2023 as 10h (dez horas).

Nao havendo expediente na data supracitada, a data limite para encaminhamento das
propostas comerciais, bem como a data para a sesséo do Pregéo ficardo prorrogadas para
0 primeiro dia util subsequente, nos mesmos horarios.

SITE PARA REALIZACAO DO PREGAO: www.portaldecompraspublicas.com.br.

CONSULTAS AO EDITAL E DIVULGACAO DE INFORMACOES: na internet, por meio do
site  www.portaldecompraspublicas.com.br ou na sala da Comissdo Permanente de
Licitacdo, localizada na Rua Orquideas, n° 489, Bairro Flor de Minas, S&o Joaquim de
Bicas/MG.

ESCLARECIMENTOS: via e-mail: licitacao@icismep.mg.gov.br
REFERENCIA DE TEMPO: horério de Brasilia.

ATENCAO: Considerando o art. 34, § 2°, da Lei n° 8.666/93, o Consorcio ICISMEP aceitara
o envio dos documentos de habilitacdo técnica, juridica, regularidade fiscal, trabalhista e
gualificacdo econ6mica de forma unificada, por intermédio da apresentacdo do Certificado
de Registro Cadastral do Fornecedor — CRC, emitido pela Secretaria de Planejamento de
Gestdo do Estado de Minas Gerais (CAGEF/SEPLAG), e CRC emitido pelo Sistema de
Cadastramento Unificado de Fornecedores (SICAF). A regulamentacdo do envio dos
referidos documentos por meio do CRC esta disciplinada no item 10 do presente edital.
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2.1

2.2

2.3

2.4

3.1

4.1

5.1

DO PREAMBULO

O Consorcio Publico Instituicdo de Cooperacao Intermunicipal do Médio Paraopeba -
ICISMEP, com sede na Rua Orquideas, n° 489, Bairro Flor de Minas, Sao Joaquim de
Bicas/MG, CEP 32.920-000, inscrita no CNPJ sob o n° 05.802.877/0001-10, isento de
inscricio estadual, torna publica a abertura do PROCESSO LICITATORIO N°
136/2023, na modalidade PREGAO ELETRONICO N° 98/2023, do tipo menor preco
por lote, modo de disputa aberto e fechado, regido pela Lei Federal n°® 10.520/2002,
Lei Federal n° 8.666/1993, e demais condic¢des fixadas neste Edital.

DAS DISPOSICOES PRELIMINARES

O Pregdo seré realizado em sesséo publica, por meio da internet, mediante condi¢fes
de seguranca - criptografia e autenticacéo - em todas as suas fases.

Os trabalhos serdo conduzidos pela Pregoeira Vivian Taborda Alvim e Equipe de
Apoio, designados pela Portaria n° 10/2021 publicada em 02/08/2021 no Orgao Oficial
do Consoércio Publico ICISMEP (https://icismep.mg.gov.br/diario-oficial/) mediante a
insercdo e monitoramento de dados gerados ou transferidos para o Portal de Compras
Publicas, provedor do sistema eletrdnico

O valor estimado nao sera disponibilizado no portal de licitagdes eletrbnicas, ao qual
serd langado um valor simbodlico que ndo representard o valor de referéncia ou
maximo para o julgamento da licitagao.

2.3.1 O valor estimado ou o valor maximo aceitavel para a contratacdo sera tornado
publico apenas e imediatamente apds o encerramento do envio de lances, caso
seja solicitado pelo licitante, conforme disp8e o art. 15, § 2° do Decreto Federal
n° 10.024/2019.

Todas as referéncias de tempo no edital, no aviso e durante a sessdo publica,
observardo obrigatoriamente o horario de Brasilia - DF e, dessa forma serdo
registradas no sistema eletrénico e na documentacao relativa ao certame.

DO OBJETO

Registro de precos para futura e eventual aquisicdo de mobiliario em geral, incluindo
montagem e instalacdo, de acordo com as especificagbes constantes no Termo de
Referéncia, Anexo | deste edital.

DA AREA SOLICITANTE
Intendéncia — ICISMEP.
DAS CONSULTAS, ESCLARECIMENTOS E IMPUGNAC;AO AO EDITAL

A coépia deste Edital encontra-se disponivel nos sites www.icismep.mg.gov.br e
www.portaldecompraspublicas.com.br ou ainda poderd ser obtida no setor de
Licitacdo, na Rua Orquideas, n° 489, Bairro Flor de Minas, S&o Joaquim de Bicas/MG,
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5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

6.1

6.2

CEP 32.920-000, de 8h as 12h e de 14h as 16h, mediante o prévio recolhimento dos
emolumentos, que perfazem o valor unitario de R$ 0,15 (quinze centavos) por folha
copiada.

As empresas e/ou representantes que tiverem interesse em participar do certame
obrigam-se a acompanhar as publicacbes referentes ao processo no site
www.portaldecompraspublicas.com.br, bem como no Orgdo Oficial da ICISMEP, por
meio do endereco eletrbnico https://icismep.mg.gov.br/diario-oficial/, quando for o
caso, com vista a possiveis alteracdes e avisos.

Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatério deverdo ser
enviados ao Pregoeiro, até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data designada para
abertura da sesséo publica, via e-mail, licitacao@icismep.mg.gov.br e/ou em campo
proprio do Sistema Portal de Compras Pudblicas no enderegco eletrénico
www.portaldecompraspublicas.com.br.

O pregoeiro respondera aos pedidos de esclarecimentos no prazo de 02 (dois) dias
teis, contado da data de recebimento do pedido, e podera requisitar subsidios formais
aos responsaveis pela elaboracao do edital e dos anexos.

Impugnacdes aos termos deste Edital poderdo ser interpostas no prazo de até 03
(trés) dias uteis anteriores a data fixada para abertura da sessado publica, via e-mail,
licitacao@icismep.mg.gov.br e/ou por forma  eletrbnica no  sistema
www.portaldecompraspublicas.com.br.

Caberd ao Pregoeiro, auxiliado pelos responsaveis pela elaboracdo deste Edital e
seus anexos, decidir sobre a impugnacdo no prazo de até 02 (dois) dias Uteis
contados da data de recebimento da impugnacéao.

Acolhida a impugnacéo, sera definida e publicada nova data para a realizagdo do
certame, exceto quando, inquestionavelmente, a alteracdo ndo afetar a formulacdo
das propostas.

As impugnacdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem 0s prazos previstos no
certame.

s

5.8.1 A concessao de efeito suspensivo a impugnacdo é medida excepcional e
deveréd ser motivada pelo (a) Pregoeiro (a), nos autos do processo de licitacao.

As respostas aos pedidos de esclarecimentos e impugnacdes serdo divulgadas no
sistema do Portal de Compras Publicas e via e-mail ao impugnante, ao qual vinculara
0s participantes e a Administracao.

DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

Poderdo participar desta licitacdo pessoas juridicas do ramo pertinente ao objeto
licitado, previamente credenciadas no Portal de Compras Publicas, conforme item 07.

Quanto a destinacdo de participagdo ampla ou exclusiva, os licitantes deverdo se
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6.3

6.4

atentar a especificacdo descrita em cada LOTE, sendo elas:

6.2.1

6.2.2

6.2.3

LOTE "exclusivo ME/EPP":a participacdo neste lote € exclusiva a
microempresas (ME), empresas de pequeno porte (EPP) e equiparadas (que
tenham auferido no ano calendario anterior, receita bruta correspondente aos
limites definidos no inciso Il do caput do art. 3° da Lei Complementar n° 123, de
2006, nela incluidos os atos cooperados e nao cooperados), cujo ramo de
atividade seja compativel com o objeto desta licitacdo e que estejam
previamente credenciadas;

LOTE "espelho": Lote aberto para AMPLA CONCORRENCIA, sendo
adjudicado apenas se o0 lote exclusivo restar deserto ou fracassado. Na
hipétese de a mesma licitante vencer o lote exclusivo para ME/EPP, e
apresentar proposta e lances para o lote espelho, a contratagdo ocorrera pelo
menor preco ofertado.

LOTES sem especificacdo descrita: Lotes abertos para AMPLA
CONCORRENCIA.

Quando do registro de sua proposta comercial e documentacéo, o licitante declara que
cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo e que sua proposta atende as
exigéncias do Edital.

6.3.1

Constatado pelo (a) Pregoeiro (a) o descumprimento as exigéncias de
habilitagdo e proposta comercial previstas no Edital, poderd o licitante
responder pelas sancdes previstas na Lei Federal n® 8.666/1993.

N&o podera participar da presente licitacdo a pessoa juridica:

6.4.1 Suspensa de participar em licitagdo e impedida de contratar com o Consorcio
ICISMEP;

6.4.2 Declarada inidénea para licitar ou contratar com quaisquer 6rgdos da
Administracdo Publica;

6.4.3 Em consorcio, visto ndo se tratar de licitacdo com grau de complexidade ou
grande dimensao que impute a necessidade de associagdo entre particulares
ou entes publicos;

6.4.4 Com faléncia decretada;

6.4.5 Cujo objeto social ndo seja compativel com o objeto desta licitacdo;

6.4.6 Sociedade estrangeira ndo autorizada a funcionar no pais;

6.4.7 Sociedades integrantes de um mesmo grupo econdmico, assim entendidas
aquelas que tenham diretores, s6cios ou representantes legais comuns, ou que
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6.5

6.6

6.7

7.1

utilizem recursos materiais, tecnoldégicos ou humanos em comum, exceto se
demonstrado que ndo agem representando interesse econdmico em comum.

6.4.8 Que se enquadrem nas vedacbes previstas no artigo 9° da Lei n°® 8.666, de
1993;

6.4.9 Que nao atendam as condi¢des deste Edital e seus anexos.

E vedado a qualquer pessoa, fisica ou juridica, representar mais de um licitante na
presente licitacéo.

A observancia das vedacdes dos itens anteriores € de inteira responsabilidade do
licitante que, pelo descumprimento, sujeita-se as penalidades cabiveis.

Como condicdo para participacéo no pregéo, a licitante assinalara “SIM” ou “NAO” em
campo préprio do sistema eletrénico, relativo as seguintes declaracoes:

6.7.1 Que cumpre 0s requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n°
123, de 2006, estando apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido
em seus artigos 42 a 49;

6.7.2 Nos itens exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de
pequeno porte, a assinalacdo do campo “nao” impedira o prosseguimento no
certame;

6.7.3 Nos itens em que a participacdo nado for exclusiva para microempresas e
empresas de pequeno porte, a assinalagdo do campo “nao” apenas produzira o
efeito de o licitante ndo ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei
Complementar n° 123, de 2006, mesmo que microempresa, empresa de
pequeno porte;

6.7.4 Que inexistem fatos impeditivos para sua habilitacdo no certame, ciente da
obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

6.7.5 Que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou
insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos,
na condi¢do de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIIl, da Constitui¢cao.

DO CREDENCIAMENTO NO PORTAL DE COMPRAS PUBLICAS

Para acesso ao sistema eletrénico, os interessados em patrticipar do Pregao deverdo
estar credenciados junto ao Portal de Compras Publicas.

7.1.1 O credenciamento é o nivel basico do Registro Cadastral no Portal de Compras
Pulblicas que permite a participacdo dos interessados na modalidade licitatoria

Pregéo, em sua forma eletrénica.

7.1.2 O cadastro deverd ser feito no Portal de Compras Publicas, no sitio
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7.2

8.1

8.1.2

www.portaldecompraspublicas.com.br.

7.1.3 O credenciamento do licitante junto ao sistema eletronico implica a
responsabilidade legal pelos atos praticados e a presuncdo da capacidade
técnica para a realizacdo das transacfes inerentes a este Pregdo, sob pena da
aplicagcdo das sancdes previstas neste Edital.

7.1.4 O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transagbes
efetuadas em seu nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e
seus lances, inclusive os atos praticados diretamente ou por seu representante,
excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgdo ou entidade
promotora da licitacdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das
credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

7.1.5 E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados
cadastrais no Portal de Compras Publicas e manté-los atualizados junto aos
orgdos responsaveis pela informacdo, devendo proceder, imediatamente, a
correcao ou a alteracao dos registros téo logo identifique incorrecédo ou aqueles
se tornem desatualizados.

7.1.6 A nao observancia do disposto no subitem anterior podera ensejar
desclassificagdo no momento da habilitagdo

7.1.7 Qualquer informacgéo acerca do credenciamento podera ser obtida por meio do
site www.portaldecompraspublicas.com.br, conforme instru¢gfes nele contidas.

O Consoércio Publico ICISMEP nao possui autonomia para intervir no credenciamento
dos fornecedores para obtencdo de acesso, haja vista ser esse procedimento de
exclusiva responsabilidade do Portal de Compras Publicas.

DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

Os licitantes encaminhardo, preferencialmente por meio do sistema eletrbnico,
concomitantemente com os documentos de habilitacdo exigidos no edital, proposta
com a descricdo do objeto ofertado e o preco, até a data e o horario estabelecidos
para abertura da sessao publica, quando, entdo, encerrar-se-a automaticamente a
etapa de envio dessa documentacdo. Entretanto, os documentos que deverdo constar
originariamente no sistema, de acordo com as exigéncias do edital, poderdo ser
enviados posteriormente, por meio do e-mail disponibilizado, ou por outro meio
informado no ato de convocacao. O prazo para envio da documentagéo sera de até 24
(vinte e quatro) horas corridas, contadas a partir da convocacéao do Pregoeiro.

8.1.1 O prazo deste item podera ser prorrogado, a pedido do licitante, com
justificativa aceita pelo (a) Pregoeiro (a), desde que seja solicitado dentro do
prazo inicialmente concedido.

Caso o Pregoeiro entenda que ocorreu mera protelacdo do prazo sem justificativas
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8.2

8.3

8.4

8.5

8.6

8.7

8.8

8.9

8.10

8.11

plausiveis, a proposta
8.1.3 poderé ser desclassificada ou o licitante inabilitado.

8.1.4 Ocorrendo atraso no envio dos documentos sem as justificativas aceitas pelo
Pregoeiro, ou na hipétese de apresentacdo daqueles em desacordo com as
especificacbes previstas, o licitante estara sujeito as sanc¢des dispostas no
edital e/ou na legislacdo pertinente, podendo ser convocado outro licitante,
desde que respeitada a ordem de classificacéo e os critérios de desempate.

O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitacdo exigidos neste
Edital, ocorrera por meio de chave de acesso e senha.

As microempresas e empresas de pequeno porte deverdo encaminhar a
documentacéo de habilitagdo, ainda que haja alguma restricdo de regularidade fiscal e
trabalhista, nos termos do art. 43, § 1° da LC n° 123, de 2006.

Até a fase de abertura das propostas, os licitantes poderdo retirar ou substituir a
proposta e os documentos de habilitagcdo anteriormente inseridos no sistema;

N&o sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificacdo entre as
propostas apresentadas, 0 que somente ocorrera apdés a realizagdo dos
procedimentos de negociagéo e julgamento da proposta.

Os documentos que compBem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor
classificado somente serdo disponibilizados para avaliacdo do (a) Pregoeiro (a) e para
acesso publico apos o encerramento do envio de lances.

O (A) Pregoeiro (a), quando julgar necessario, podera determinar a apresentacdo dos
documentos originais em até 02 (dois) dias Uteis, excluido o dia da solicitacdo, com
vistas a confirmacao da autenticidade.

Os originais, caso sejam solicitados, deverdo ser encaminhados a Comissao
Permanente de Licitagdo do Consorcio Publico ICISMEP, localizada na Rua Orquidea,
n° 489, Bairro Flor de Minas, Sdo Joaquim de Bicas/MG.

O prazo mencionado no item 8.7 podera ser prorrogado, a pedido do licitante, com
justificativa aceita pelo (a) Pregoeiro (a), desde que apresentado requerimento no
prazo inicialmente concedido.

Os documentos encaminhados via correio que ndo forem carreados aos autos em
virtude de ja terem sido encaminhados via sistema eletrénico, estarao disponiveis para
retirada do licitante na sala da Comissao Permanente de Licitacdo pelo periodo de 07
(sete) dias uteis. Ultrapassado o periodo mencionado, os documentos serao
descartados pela CPL.

O (A) Pregoeiro (a) podera convocar o licitante, por meio do sistema eletrbnico,
estabelecendo prazo razoavel para tanto, a apresentar informacfes e/ou documentos
complementares que contenham as caracteristicas do produto ofertado, tais como
modelo, tipo, fabricante e procedéncia, além de outras informacdes pertinentes, a
exemplo de catalogos e folhetos, sob pena de nao aceitacdo da proposta.
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8.12

8.13

9.1

9.2

9.3

9.4

9.5

9.5.1

8.11.1 O prazo estabelecido pelo (a) Pregoeiro (a) podera ser prorrogado por
solicitacdo escrita e justificada do licitante, formulada antes de findo o prazo
estabelecido, e formalmente aceita pelo (a) Pregoeiro (a).

O (A) Pregoeiro (a) podera solicitar parecer de técnicos pertencentes ao quadro de
pessoal do Consoércio Publico ICISMEP ou, ainda, de pessoas fisicas ou juridicas
estranhas a ele, para orientar sua decisao.

Incumbira ao licitante acompanhar as operacdes no sistema eletrdnico durante a
sessao publica do Pregao, ficando responsavel pelo énus decorrente da perda de
negocios, diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou
de sua desconexao.

DA PROPOSTA

Devera ser inserido, no campo préprio do sistema eletrénico, o valor total da proposta,
até a data e horarios marcados para abertura da sesséo, quando entdo encerrar-se-a
automaticamente a fase de recebimento de propostas.

9.1.1 Os valores unitarios deverdo ser expressos em moeda corrente do pais, com
até 02 (quatro) casas decimais.

9.1.2 Os valores totais deverdo ser expressos em moeda corrente do pais, com até
02 (duas) casas decimais.

O licitante podera apresentar proposta referente ao (s) ITEM (S) que for (em) de seu
interesse, devendo esta (s) e os lances referir-se a integralidade de seu objeto, ndo se
admitindo propostas para fornecimento parcial do objeto do item.

O licitante que cumprir 0s requisitos legais para qualificacdo como microempresa (ME)
ou empresa de pequeno porte (EPP), art. 3° da Lei Complementar n® 123/2006, e que
nao estiver sujeito a quaisquer dos impedimentos do 84° deste artigo, caso tenha
interesse em usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos arts. 42 a 49 da Lei
citada devera declarar, em campo proprio, no sistema eletrénico, sua condi¢cdo de ME
ou EPP.

9.3.1 O licitante que apresentar declaracdo falsa respondera por seus atos, civil,
penal e administrativamente.

O preco devera ser cotado considerando-se a entrega do objeto licitado em endereco
discriminado no Anexo |, incluidos os valores de quaisquer gastos ou despesas com
transporte, tributos, fretes, énus previdenciarios e trabalhistas, seguros e outros
encargos ou acessorios.

As propostas comerciais registradas no sistema, pelas licitantes, poderdo ser
substituidas ou excluidas até a data e horérios definidos no Edital para sua abertura.

Qualquer elemento que possa identificar o licitante, importa desclassificacdo da
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9.6

9.7

9.8

9.9

9.10

9.11

proposta, sem prejuizo das sanc¢des previstas nesse Edital.

O prazo de validade das propostas sera de 90 (noventa) dias, a contar da data de sua
entrega.

9.6.1 Caso esse prazo nado esteja expressamente indicado na proposta comercial, o
mesmo sera considerado como aceito para efeito de julgamento.

Toda a especificacdo estabelecida para o objeto sera tacitamente aceita pelo licitante,
no ato da entrega de sua proposta comercial.

O encaminhamento da proposta comercial pressupbe pleno conhecimento e
atendimento as exigéncias previstas neste Edital.

O licitante ser&d responsavel por todas as transagfes que forem efetuadas em seu
nome no Pregdo Eletrénico, assumindo como firme e verdadeira sua proposta e
lances.

O licitante deverd indicar a marca do item na proposta, quando aplicavel.
Sera desclassificada a proposta que:

9.11.1 For incompativel com objeto licitado.

9.11.2 Nao se refira a integralidade do item.

9.11.3 Apresente validade inferior a 90 (noventa) dias.

9.11.4 Nao atenda as exigéncias estabelecidas no Edital ou em diligéncia.

9.11.5 Apresente precos superestimados ou manifestadamente inexequiveis, assim
considerados nos termos do disposto no art. 44, § 3° e art. 48, Il da Lei Federal
n° 8.666/1993.

9.11.5.1 Considera-se inexequivel a proposta que apresente precos simbolicos,
irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os precos de mercado,
acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o Edital ndo tenha
estabelecido limites minimos, exceto quando se referirem a materiais e
instalagBes de propriedade do licitante, para os quais ele renuncie a
parcela ou a totalidade da remuneracao.

9.11.5.2 Se o (a) Pregoeiro (a) entender que o preco é inexequivel, ele podera
fixar prazo para que o licitante demonstre a exequibilidade de seu
preco por meio de planilha de custos ou outros documentos.

9.11.5.3 N&o havendo a comprovacdo da exequibilidade do preco a proposta
serd desclassificada, sujeitando-se o licitante as san¢fes legais.
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9.12 Nao se considerara qualquer oferta de vantagem néo prevista neste Edital.

9.13 Quaisquer erros de soma e/ou multiplicacdo apurados na Proposta Comercial serdo
corrigidos pela Equipe de Apoio.

10.

9.13.1 Serédo corrigidos os valores dos precos unitarios ou do preco total do item,

conforme a divergéncia apurada, de forma a prevalecer, sempre, o valor total
menor ou igual ao valor do lance ofertado na sessdo do Preg&o ou o valor
negociado com o (a) Pregoeiro (a), apdés diligéncia e mediante expressa
anuéncia do licitante.

9.13.2 Serao desconsiderados os valores unitarios e totais a partir da terceira casa

decimal, se apresentados.

DOCUMENTOS DE HABILITACAO

10.1

10.2

10.3

10.4

10.5

Os licitantes deverdo encaminhar em campo proprio do sistema, até a data e
horario designados para abertura das propostas comerciais, a documentagéo a
seguir relacionada. Os licitantes poderéo apresentar a documentacao de forma
unificada por intermédio do Certificado de Registro Cadastral do Fornecedor —
CRC, emitido pela Secretaria de Planejamento de Gestdo do Estado de Minas
Gerais (CAGEF/SEPLAG), e CRC emitido pelo Sistema de Cadastramento
Unificado de Fornecedores (SICAF).

Os documentos contidos nos certificados mencionados para fins de habilitacao
compreendem a habilitacdo juridica, regularidade fiscal e trabalhista e
qualificacdo econdmica, ndo abrangendo os documentos de habilitacdo de
gualificacdo técnica, e/ou quaisquer outros documentos solicitados que néo
estejam mencionados no CRC.

Os documentos com vigéncia expirada no CRC deverédo ser apresentados com
vigéncia valida, sob pena de inabilitacao.

Caso o representante legal seja pessoa diversa do representante cadastrado
no CRC, ou caso tenho sido promovida alteracdo do quadro societario sem
alteracdo do CRC, devera ser entregue instrumento de procuracgdo, juntamente
com os documentos de identificacdo do procurador, ou contrato social/estatuto
atualizado e devidamente registrado.

HABILITACAO JURIDICA
10.5.1 Cédula de identidade;
10.5.2 Registro comercial, no caso de empresa individual;
10.5.2.1 Ato constitutivo, estatuto ou contrato social, devidamente

registrado, em se tratando de sociedades comerciais ou
empresa individual de responsabilidade limitada.
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10.5.2.1.1 O documento devera ser acompanhando da
Gltima alteracao, se for o caso, ou apenas 0 ato
constitutivo consolidado.

10.5.2.1.2 No caso de sociedades por acoes,
acompanhado de documentos de eleicbes de
seus administradores.

10.5.2.2 Inscricdo do ato constitutivo, no caso de sociedade civil,
acompanhada de prova da diretoria em exercicio;

10.5.2.3 Decreto de autorizacdo, em se tratando de empresa ou
sociedade estrangeira em funcionamento no pais e ato de
registro ou autorizacdo para funcionamento expedido pelo
Orgéo competente, quando a atividade assim o exigir.

10.6 REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA

10.6.1 Prova de regularidade da inscricdo da empresa no Cadastro Nacional de
Pessoa Juridica — CNPJ.

10.6.2 Prova de regularidade para com a Fazenda Federal e Seguridade Social,
mediante apresentacdo de Certiddo Conjunta de Débitos Relativos a Tributos
Federais e a Divida Ativa da Unido, fornecida pela Secretaria da Receita
Federal ou pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional.

10.6.3 Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do
licitante, mediante apresentacdo de certiddo emitida pela Secretaria
competente do Estado.

10.6.4 Prova de regularidade para com a Fazenda Municipal do domicilio ou sede do
licitante, mediante apresentacéo de certiddo mobilidria emitida pela Secretaria
competente do Municipio.

10.6.5 Prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servico -
FGTS, emitida pela Caixa Econdmica Federal.

10.6.6 Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho,
mediante a apresentacao de certiddo negativa.

10.7 QUALIFICACAO TECNICA

10.7.1 Atestado de capacidade técnica, emitido por pessoa juridica de direito publico ou
privado, comprovando que o licitante fornece ou forneceu bens de natureza
compativel com o objeto arrematado.

10.8 REQUISITOS TECNICOS DE ACEITABILIDADE
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10.8.1

10.8.2

10.8.3

10.8.4

10.8.5

O licitante classificado provisoriamente em primeiro lugar devera apresentar o
Comprovante de Registro do fabricante ou importador
do produto no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras ou Utilizadoras de Recursos Ambientais, acompanhado do
respectivo Certificado de Regularidade valido, nos termos do artigo 17, inciso
Il, da Lei n° 6.938, de 1981, e da Instrucdo Normativa IBAMA n° 06, de
15/03/2013 e 13, de 23/08/2021, bem como legislacdo correlata, quando
aplicavel.

Em caso de possivel isen¢do, a proponente devera comprova-la por meio de
documento dotado de capacidade juridica e/ou técnica (Lei ou outras
normativas, pareceres técnicos dos oOrgdos fiscalizadores competentes
devidamente publicados, notas técnicas etc.), que fica sujeito a analise pelo
setor competente.

O setor técnico do Consércio podera efetuar a consulta do
fabricante/importador do item no referido cadastro e, ndo identificado, a
licitante podera ser desclassificada.

O setor competente pode, ainda, requerer a apresentagcdo de amostra dos
itens nos casos em que entender necessaria a comprovacdo de qualidade
equivalente ao exigido em descrig&o técnica do item.

10.8.4.1 Nesses casos, 0 licitante terA o prazo de 03 (trés) dias uteis,
contados apds convocacao, para apresentagao.

Requisitos gerais dos mobiliarios: atendimento as normas:

10.8.5.1 ABNT NBR 13967:2009 Emenda 1:2011 - Mobveis para escritério -

Sistemas de estagéo de trabalho - Classificagdo e métodos de ensaio;
10.8.5.2 ABNT NBR 13961:2010 - Mdveis para escritorio - Armarios;

10.8.5.3 NR 17 - Ergonomia;

10.8.5.4

10.8.5.5

10.8.5.6

10.8.5.7

NBR 9050:2015 - Acessibilidade a Edifica¢cdes, Mobiliario, Espacos e
Equipamento Publicos.

Os materiais empregados deverdo ser de alta qualidade, com
acabamento impecavel, sem falhas;

Os moveis deverdo ser construidos de modo a terem resisténcia e
estabilidade, proporcionando seguranca ao equipamento e ao USUArio;

As dimensdes deste(s) objeto(s), por exemplo, didmetro, espessura,
altura, largura, profundidade, listadas nas Especificagbes, admitem
pequenas variagfes, desde que sejam preservados os atributos de
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estabilidade, resisténcia, durabilidade, ergonomia, estética, dentre
outros, bem como a proporcionalidade dos elementos que compdem o
produto final.

10.9 QUALIFICAGCAO ECONOMICA

10.9.1 Certiddo negativa de faléncia expedida pelo cartério distribuidor da sede da
pessoa juridica.

10.10 Declaracdo expressa de que o licitante ndo emprega trabalhador nas situacdes
previstas no inciso XXXIII, do art. 7° da Constituicdo da Republica.

10.11 Declaragéo expressa de que o licitante ndo se enquadra em nenhuma das hipéteses
restritivas estabelecidas na Lei Federal n° 8.666/1993.

10.11.1 As declaragdes mencionadas no subitem 10.9 e 10.10 dever&o ser
realizadas no préprio sistema (Portal de Compras Publicas), nho campo
“declaracgbes obrigatorias”.

10.12 Em caso de Microempresas (ME) e Empresa de Pequeno Porte (EPP), caso queira
fazer uso do tratamento diferenciado a ME/EPP, além da documentacdo acima
referenciada, a mesma deverd fazer prova de atendimento aos requisitos para o seu
enguadramento, na forma estipulada pelo art. 3° da Lei Complementar 123/06.

10.12.1 A comprovagédo sera por meio de:

10.12.1.1 Se inscrito no Registro Publico de Empresas Mercantis,
declaracdo de enquadramento arquivada ou a certiddo
simplificada expedida pela Junta Comercial, ou equivalente, da
sede da pequena empresa.

10.12.1.2 Se inscrito no Registro Civil de Pessoas Juridicas, declaragdo
de enquadramento arquivada ou a Certiddo de Breve Relato do
Cartério de Registro Civil de Pessoas Juridicas, ou equivalente,
da sede da pequena empresa.

10.13 O licitante obriga-se a comunicar a superveniéncia de fato impeditiva da habilitacéo,
guando existente, observada as penalidades cabiveis.

10.14 Quando do julgamento das propostas e da habilitagdo, o (a) Pregoeiro (a) e Equipe
de Apoio poderdo sanar erros ou falhas que nao alterem a substéncia das propostas,
dos documentos e de sua validade juridica, mediante despacho fundamentado, com
validade e eficacia, e acessivel a todos os interessados.

10.14.1 E facultado ao (a) Pregoeiro (a) e a Equipe de Apoio, no interesse da
Administracdo relevar omissdes puramente formais observadas na
documentacdo e na proposta, desde que ndo contrariem a legislacédo
vigente e ndo comprometam a lisura da licitacéo.
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10.15

10.16

10.14.2

10.14.3

10.14.4

10.14.5

Para fins de habilitacdo, € facultado ao pregoeiro (a) a verificagdo de
informacBes e o fornecimento de documentos que constem de sitios
eletrbnicos de orgdos e entidades das esferas municipal, estadual e
federal, emissores de certiddes, devendo tais documentos ser juntados ao
processo.

As diligéncias mencionadas no subitem anterior ficardo prejudicadas caso
0 acesso via internet esteja indisponivel, por qualquer motivo que seja, ou
as informagbes contidas nos referidos sites ndo sejam suficientes para
atestar a habilitacdo do licitante, fato que ensejard a inabilitacdo da
empresa e regular prosseguimento do procedimento licitatorio.

Adverte-se que alguns municipios e estados, ou 6érgdos emissores dos
documentos, contudo, ndo propiciam consultas de regularidade fiscal,
cadastro fiscal e de documentos via internet, hipotese na qual se tornara
inviavel o saneamento de eventuais falhas, erros ou omissdes
dos licitantes.

A verificacdo pelo Pregoeiro nos sitios eletrénicos oficiais de orgdos e
entidades emissores de certid@es, constitui meio legal de prova para fins
de habilitacdo, e estes documentos poderdo ser agregados aqueles
originariamente inseridos concomitantemente com a proposta inicial no
portal de licitages eletrdnicas.

O (A) Pregoeiro (a) e a Equipe de Apoio efetuardo ainda, consulta junto aos sites dos
Orgéos emissores dos documentos extraidos pela internet, para verificacdo de sua
autenticidade.

Sob pena de inabilitacdo, todos os documentos apresentados para habilitacdo
deverdo estar em nome do licitante e, preferencialmente, com ndmero do CNPJ e
endereco respectivo, observando-se que:

10.16.1

10.16.2

10.16.3

10.16.4

Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverao estar em nome da
matriz;

Se o licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da
filial;
Se o licitante for matriz, e o executor do contrato for filial, a documentacao

devera ser apresentada com CNPJ da matriz e da filial, simultaneamente;

Serdo dispensados da filial aqueles documentos que, pela propria
natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

10.17 A Microempresa - ME e a Empresa de Pequeno Porte - EPP deverdo apresentar
toda a documentacdo exigida para a habilitagdo, inclusive os documentos
comprobatorios da regularidade fiscal e trabalhista, mesmo que estes apresentem
alguma restrigéao.
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10.17.1 Havendo restricdo nos documentos comprobatérios da regularidade fiscal
e trabalhista, o licitante serd convocado pelo (a) Pregoeiro (a), via sistema
eletrbnico, para no prazo de 05 (cinco) dias uteis, comprovar a
regularizacdo. O prazo podera ser prorrogado por igual periodo, a critério
da ICISMEP.

10.17.2 A prorrogacdo do prazo para a regularizacdo fiscal dependerd de
requerimento, devidamente fundamentado, a ser dirigido ao (a) Pregoeiro

(@).

10.17.3 Entende-se por tempestivo o requerimento apresentado nos 05 (cinco) dias
Gteis inicialmente concedidos.

10.17.4 A néo-regularizacdo da documentagdo, no prazo previsto neste item,
implicara na inabilitacdo do licitante, sem prejuizo das sancdes previstas
no art. 81 da Lei Federal n°® 8.666/1993, sendo facultado ao (a) Pregoeiro
(a) convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo ou
submeter o processo a Autoridade Competente para revogagao.

10.18 Os documentos eletrénicos produzidos com a utilizacdo de processo de Autenticagcado
Digital e de certificacdo disponibilizada pela ICP-Brasil, nos termos da Medida
Provisoria n° 2.200-2, de 24 de agosto de 2001, serdo recebidos e presumidos
verdadeiros em relagdo aos signatarios, dispensando-se o envio de documentos
originais e cépias em papel.

10.19 Somente haverad a necessidade de comprovacdo do preenchimento de requisitos
mediante apresentacao dos documentos originais ndo-digitais quando houver duvida
em relagdo a integridade do documento digital.

10.20 Os documentos que ndo possuirem prazo de vigéncia estabelecido pelo 6rgao
expedidor, deverdo ser datados dos ultimos 180 (cento e oitenta) dias anteriores a
data de abertura do Pregdo.

10.21 Os documentos mencionados neste item ndo poderdo ser substituidos por qualquer
tipo de protocolo, ou apresentados por meio de discos magnéticos, salvo nos casos
ja previstos.

10.22 A apresentacdo dos documentos em desacordo com 0 previsto neste item ou a sua
auséncia, salvo disposto no subitem 8.2, inabilitara o licitante, sendo aplicado o
disposto no subitem 17.3.

11. DA ABERTURA DA SESSAO PUBLICA

11.1 A abertura da sesséo publica deste Pregéo, conduzida pelo (a) Pregoeiro (a), ocorrera
na data e na hora indicadas neste Edital, no site
www.portaldecompraspublicas.com.br.

11.2 Durante a sessdo publica, a comunicacdo entre o (a) Pregoeiro (a) e as licitantes
ocorrer exclusivamente mediante troca de mensagens, em campo proprio do sistema
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11.3

12.

12.1

12.2

13.

13.1

13.2

13.3

13.4

13.5

13.6

eletrbnico.

Cabe ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante a sessao
publica do Pregao, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negécios
diante da inobservancia de qualquer mensagem emitida pelo sistema ou de sua
desconexéo.

DA CLASSIFICAGCAO DAS PROPOSTAS

O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo
aquelas que ndo estejam em conformidade com o0s requisitos estabelecidos neste
Edital, contenham vicios insanaveis ou ndo apresentem as especificacbes técnicas
exigidas no Termo de Referéncia.

12.1.1 Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

12.1.2 A desclassificacdo sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

12.1.3 A néo desclassificagdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em
sentido contrério, levado a efeito na fase de aceitagao.

O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente
estas participarédo da fase de lances.

DA FORMULACAO DE LANCES E MODO DE DISPUTA

Aberta a etapa competitiva, as licitantes classificadas deverdo encaminhar lances
sucessivos, exclusivamente por meio do sistema eletrbnico, sendo imediatamente
informados do horario e valor consignados no registro de cada lance.

O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele ofertado e
registrado pelo sistema.

Durante o transcurso da sessao, as licitantes serdo informadas, em tempo real, do
valor do menor lance registrado, mantendo-se em sigilo a identificacdo do ofertante.
Em caso de empate, prevalecera o lance recebido e registrado primeiro.

Os lances apresentados e levados em consideracdo para efeito de julgamento serdo
de exclusiva e total responsabilidade do licitante, n&o lhe cabendo o direito de pleitear
qualquer alteracéo.

O intervalo minimo de diferenca de valores ou percentuais entre os lances, que incidira
tanto em relacdo aos lances intermediarios quanto em relacéo a proposta que cobrir a
melhor oferta devera ser R$ 0,01 (um centavo).

O intervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante ndo podera ser inferior a
vinte (20) segundos e o intervalo entre lances ndo podera ser inferior a trés (3)
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13.7

13.8

13.9

segundos, sob pena de serem automaticamente descartados pelo sistema os
respectivos lances.

N&o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for
recebido e registrado primeiro.

Durante a fase de lances, o (a) Pregoeiro (a) poderd excluir, justificadamente, lance
cujo valor seja manifestamente inexequivel.

Se ocorrer a desconexao do (a) Pregoeiro (a) no decorrer da etapa de lances, e o
sistema eletrdnico permanecer acessivel as licitantes, os lances continuardo sendo
recebidos, sem prejuizo dos atos realizados.

13.10 Quando a desconexao do (a) Pregoeiro (a) persistir por tempo superior a 10 (dez)

minutos, a sessao publica sera suspensa e tera reinicio somente apos decorridas 24
(vinte e quatro) horas da comunicacdo do fato pelo (a) Pregoeiro (a) aos
participantes nos enderecos eletrdnicos www.icismep.mg.gov.br e
www.portaldecompraspublicas.com.br.

13.10.1 A desconexdo acima ndo sera considerada quando houver necessidade de
interrupcdo  motivada da sessdo, a exemplo de necessidade
de intervalo no final do expediente da manha ou do final da tarde. Na
hipétese de interrupg¢do durante a sesséo de disputa de precos, o0 pregoeiro
deveré previamente informar a interrupcdo, bem como, a data e horéario de
continuagdo da disputa, no campo de mensagens do sistema do Portal de
Compras Publicas.

13.11 A etapa de envio de lances da sessao publica tera duragéo de quinze minutos.

13.11.1 Encerrado o prazo previsto anteriormente, 0 sistema encaminhara o aviso
de fechamento iminente dos lances e, transcorrido o periodo de até dez
minutos, aleatoriamente determinado, a recepcdo de lances sera
automaticamente encerrada.

13.11.2 Encerrado o prazo de que trata o item 13.11.1, o sistema abrird a
oportunidade para que o autor da oferta de valor mais baixo e os autores
das ofertas com valores até dez por cento superior aquela possam ofertar
um lance final e fechado em até cinco minutos, que sera sigiloso até o
encerramento deste prazo.

13.11.3 Na auséncia de, no minimo, trés ofertas nas condi¢cdes de que trata o item
13.11.3, os autores dos melhores lances subsequentes, na ordem de
classificacdo, até o maximo de trés, poderdo oferecer um lance final e
fechado em até cinco minutos, que sera sigiloso até o encerramento do
prazo.

13.11.4 Encerrados os prazos estabelecidos nos 13.11.2 e 13.11.3, o sistema
ordenard os lances em ordem crescente de vantajosidade.
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13.12

13.13

14.

14.1

13.11.5 Na auséncia de lance final e fechado classificado nos termos dos 13.11.2 e
13.11.3, havera o reinicio da etapa fechada para que os demais licitantes,
até o maximo de trés, na ordem de classificacdo, possam ofertar um lance
final e fechado em até cinco minutos, que sera sigiloso até o encerramento
deste prazo, observado, apos esta etapa, o disposto no 13.11.4.

13.11.6 Na hip6tese de ndo haver licitante classificado na etapa de lance fechado
gue atenda as exigéncias para habilitagdo, o pregoeiro podera, auxiliado
pela equipe de apoio, mediante justificativa, admitir o reinicio da etapa
fechada, nos termos do disposto no 13.11.5.

Em caso de falha no sistema, os lances em desacordo com 0s subitens anteriores
deverdo ser desconsiderados pelo pregoeiro.

Durante o transcurso da sessédo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real,
do valor do menor lance registrado, vedada a identificacao do licitante.

DO BENEFICIO AS MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE

Apos a fase de lances, se a proposta mais bem classificada nao tiver sido apresentada
por microempresa ou empresa de pequeno porte, e houver proposta de microempresa
ou empresa de pequeno porte que seja igual ou superior em até 5% (cinco por cento)
a proposta mais bem classificada, estara configurado o empate previsto no art. 44, 8§
2° da Lei Complementar n° 123/2006, e proceder-se-a da seguinte forma:

14.1.1 A microempresa ou a empresa de pequeno porte mais bem classificada podera
no prazo de 05 (cinco) minutos, contados do envio da mensagem automatica
pelo sistema, apresentar uma ultima oferta, obrigatoriamente inferior a proposta
do primeiro colocado, situacdo em que, atendidas as exigéncias habilitatérias e
observado o valor estimado para a contratacéo, sera adjudicado em seu favor o
objeto deste Pregéo;

14.1.2 N&o sendo vencedora a microempresa ou a empresa de pequeno porte mais
bem classificada, na forma da subcondicdo anterior, o sistema, de forma
automatica, convocara as licitantes remanescentes que porventura se
enquadrem na situacdo descrita nesta condicdo, na ordem classificatéria, para
0 exercicio do mesmo direito;

14.1.3 No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas ou
empresas de pequeno porte que se encontrem no intervalo estabelecido nesta
condicdo, o sistema fard um sorteio eletrbnico, definindo e convocando
automaticamente a vencedora para o encaminhamento da oferta final do
desempate;

14.1.4 A convocada que ndo apresentar proposta dentro do prazo de 05 (cinco)
minutos, controlados pelo Sistema, decaira do direito previsto nos artigos 44 e
45 da Lei Complementar n. © 123/2006;
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15.

15.1

15.2

16.

16.1

16.2

16.3

16.4

17.

17.1

17.2

14.1.5 Na hipétese de ndo contratacdo nos termos previstos nesta secdo, O
procedimento licitatério prossegue com as demais licitantes.

DO CADASTRO RESERVA

O Cadastro de Reserva de Fornecedores serda formado por todos os licitantes
classificados segundo a ordem da Ultima proposta apresentada durante a fase
competitiva, excetuados os classificados em primeiro lugar com 0s quais serao
registrados na ata de registro de precos.

E facultado ao licitante que compde o cadastro reserva a aceitacdo para assumir o
registro de precos.

DA NEGOCIACAO

Encerrada a etapa de envio de lances da sessao publica, o (a) Pregoeiro (a) devera
encaminhar, pelo sistema eletrbnico, contraproposta ao licitante que tenha
apresentado o melhor preco, para que seja obtida melhor proposta, vedada a
negociacdo em condi¢des diferentes das previstas neste Edital.

Todo o procedimento relativo a licitagdo ocorrera por meio do sistema eletrénico do
Portal de Compras Publicas, podendo ser utilizados outros meios de comunicacao
direta com a empresa vencedora para fins de negociacdo, como e-mail e/ou telefone,
reduzindo a termo, ao final, a eventual negociacgéo realizada.

O licitante classificado provisoriamente em primeiro lugar devera encaminhar, em
campo préprio do sistema ou e-mail, a proposta comercial adequada ao valor
negociado, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, devidamente preenchida na forma
do Anexo Il.

16.3.1 Se for o caso, os documentos complementares deverdo ser enviados no prazo
de 24 (vinte e quatro) horas contada da solicitacdo do (a) Pregoeiro (a).

16.3.2 Os prazos mencionados neste item poderdo ser prorrogados a critério do
Pregoeiro (a), com a devida justificativa.

Ap6s a negociacdo do preco, o (a) Pregoeiro (a) iniciard a fase de aceitacdo e
julgamento da proposta, examinando a mais bem classificada quanto a
compatibilidade do pregco ofertado com o valor estimado e a compatibilidade da
proposta com as especificagdes técnicas do objeto.

DO CRITERIO DE JULGAMENTO

O critério de julgamento serd o de MENOR PRECO por LOTE.

Salienta-se que ao proceder o lancamento no sistema de disputa, o valor a ser
lancado é o valor correspondente ao total do lote (quantidade x valor unitario).

() sece administrativa Hospital ICISMEP 272 Joias wwiCISMep.mg gov.br
Rua das Orquideas, 489, B. Flor de Minas Rua Mauricio Guimaraes, 420, B. Madre Liliane
S&o Joaquim de Bicas / MG - CEP 32920-000 Igarapé / MG - CEP 32900-000 (31) 2571-3026

20 de 138



coO

NSORCIO PU

CISMEP

Solugdo em servigos publicos

17.3

17.4

17.5

17.6

17.7

17.8

18.

18.1

18.2

18.3

Ap6s a andlise da proposta e da documentacdo enviada pelo arrematante, o (a)
Pregoeiro (a) podera declarar o vencedor da disputa no sistema.

No caso de desclassificacdo da proposta de menor preco ou inabilitacdo do licitante, o
(a) Pregoeiro (a) examinara a proposta ou lance subsequente, verificando a sua
aceitabilidade e habilitacdo do licitante, na ordem de classificacdo e, assim,
sucessivamente, até a apuracdo de uma proposta que atenda as exigéncias deste
Edital.

17.4.1 Nessa etapa o (a) Pregoeiro (a), também, poderd negociar o preco com o
licitante, para que sejam obtidas melhores condi¢des para o Consorcio Publico
ICISMEP.

17.4.2 Existindo ME ou EPP remanescente, no intervalo do empate ficto, ocorrendo a
hip6tese do caput, voltar-se-a a etapa correspondente ao item 13 deste Edital.

A abertura da presente licitagdo dar-se-4 em sessdo publica, por meio de sistema
eletrénico, na data, horario e local indicados neste Edital.

O sistema gerara ata circunstanciada da sesséo, na qual estardo registrados todos 0s
atos do procedimento e as ocorréncias relevantes, ficando a mesma disponivel para
consulta no site www.portaldecompraspublicas.com.br.

Quando necessario o (a) Pregoeiro (a) e a Equipe de Apoio poderdo complementar as
informagfes da Ata gerada pelo sistema do Portal de Compras Publicas, que sera
juntada aos autos referentes ao certame e estara disponivel para consulta no site
www.portaldecompraspublicas.com.br.

Caber4d ao licitante acompanhar as operagbes no sistema eletronico, ficando
responsavel pelo dnus decorrente da perda de negdcios diante da ndo observancia de
gquaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

DOS RECURSOS E CONTRARRAZOES

O licitante interessado em recorrer devera manifestar motivadamente a intencéo de
interpor recurso, em campo proprio do sistema, durante os 30 (trinta) minutos
imediatamente posteriores ao ato do (a) Pregoeiro (a) que declarou o vencedor do
certame ou fracassou o item.

18.1.1 O licitante cuja proposta comercial tenha sido desclassificada antes da etapa
de lances, interessado em recorrer, também devera manifestar a sua intencao
de interpor recurso.

A auséncia de manifestacdo imediata e motivada do licitante quanto a intencdo de
recorrer, importard na decadéncia desse direito e autoriza o (a) Pregoeiro (a) a

adjudicar o objeto ao licitante declarado vencedor.

Havendo quem se manifeste, cabera ao (a) Pregoeiro (a) verificar a tempestividade e a
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18.4

18.5

18.6

19.

19.1

19.2

existéncia de motivacdo da intencdo de recorrer, para decidir se admite ou ndo o
recurso, fundamentadamente.

O licitante que tiver sua intencéo de recurso aceita devera encaminhar suas razfes do
recurso, em campo préprio do sistema, no prazo de 03 (trés) dias Uteis, ficando as
demais licitantes intimadas para se desejarem, apresentar suas contrarrazoes,
também via sistema, em igual prazo, contado do término do prazo do recorrente,
sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus
interesses.

18.4.1 Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados,
no endereco constante neste Edital.

18.4.2 O Consorcio Publico ICISMEP ndo se responsabilizarA por recursos e
contrarrazdes enderecados via postal ou por outras formas.

O acolhimento de recurso importara a invalidagdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

A decisdo acerca de recurso interposto sera divulgada por meio de publicacdo no site
deste Consorcio e estara disponivel para consulta no site
www.portaldecompraspublicas.com.br.

DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA
A sessdo publica podera ser reaberta:

19.1.1 Nas hipo6teses de provimento de recurso que leve a anulagdo de atos
anteriores a realizagdo da sesséo publica precedente ou em que seja anulada
a propria sessao publica, situacdo em que serdo repetidos os atos anulados e
0s que dele dependam.

19.1.2 Quando houver erro na aceitacdo do preco melhor classificado ou quando o
licitante declarado vencedor ndo assinar o contrato, ndo retirar o instrumento
equivalente ou ndo comprovar a regularizagéo fiscal e trabalhista, nos termos
do art. 43, 81° da LC n° 123/2006. Nessas hipoteses, serdo adotados 0s
procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento da etapa de
lances.

Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a
sessdo reaberta.

19.2.1 A convocacgao se dara por meio do sistema eletrénico (“chat”), ou e-mail, ou de
acordo com a fase do procedimento licitatorio.

19.2.2 A convocacgao feita por e-mail dar-se-4 de acordo com os dados contidos no
cadastro do Portal de Compras Publicas, sendo responsabilidade do licitante
manter seus dados cadastrais atualizados.
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20.1

20.2

21.

21.1

21.2

21.3

21.4

21.5

21.6

21.7

21.8

21.9

DA ADJUDICACAO E HOMOLOGACAO

Inexistindo manifestacéo recursal, o (a) Pregoeiro (a) adjudicar4 o objeto ao licitante
vencedor, e cabera a autoridade competente homologar o procedimento licitatério.

Decididos os recursos porventura interpostos e constatada a regularidade dos atos
procedimentais, a autoridade competente adjudicara o objeto ao licitante vencedor e
homologara o procedimento licitatério.

DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS - ARP

Homologado o resultado, o setor de Licitagdo deste Consoércio, convocard 0s
adjudicatérios para, no prazo de 03 (trés) dias Uteis, contados da data do recebimento
da convocagédo, assinar a ARP - Anexo lll, sob pena de decair do direito a ter seu
preco registrado, na forma do art. 81 da Lei Federal n° 8.666/1993.

O prazo fixado no item anterior podera ser prorrogado, desde que a solicitacdo seja
apresentada durante o transcurso do intersticio inicial, caso ocorra motivo justo e
aceito pelo setor gerenciador.

O setor responsavel pelo gerenciamento da ARP, bem como a fiscalizacdo das
contratacdes dela decorrentes, sera a Diretoria de Administracao e Gestédo (Secretaria
Executiva).

Se os licitantes adjudicatarios, convocados dentro do prazo de validade de suas
propostas, deixarem de assinar a ARP, ndo tendo solicitado prorrogagéo de prazo com
justificativa aceita pelo setor gerenciador, o (a) Pregoeiro (a), examinara as propostas
subsequentes e a habilitagdo dos licitantes, segundo a ordem de classificacdo, até a
apuracédo da proposta que atenda ao Edital.

A ARP tera validade de 12 (doze) meses contados da data de sua publicagédo, vedada
sua prorrogacao.

A ARP ndo obriga o Consorcio Publico ICISMEP a celebrar o contrato, podendo
realizar licitacdo especifica para aquisicdo de um ou mais itens, obedecida a
legislacdo pertinente, hipétese em que, em igualdade de condigBes, os beneficiarios
do registro terdo preferéncia.

O setor gerenciador, avaliara o mercado constantemente, promovendo, se necessario,
as negociacoes ao ajustamento do preco.

Se o preco inicialmente registrado se tornar superior ao praticado no mercado, 0 setor
gerenciador negociard com o fornecedor sua redugdo, caso contrario o signatario da
Ata poderéd requerer, por escrito, 0 cancelamento do registro do seu preco, devendo
anexar ao requerimento documentacao comprobatoria.

O fornecedor, antes de receber a Autorizacdo de Fornecimento, podera requerer ao
setor gerenciador, por escrito, o cancelamento do registro, se o pre¢o de mercado se
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tornar superior ao registrado ou por outro motivo superveniente, devendo apresentar
documentacdo comprobatdéria do fato alegado, ressalvada a possibilidade de
reequilibrio econémico-financeiro, nos termos da alinea “d”, do inciso Il, do artigo 65,
da Lei Federal n® 8.666/1993.

21.9.1 Nessa hipétese, ocorrendo o cancelamento, o fornecedor ficar4 exonerado da
aplicacdo de penalidade.

21.10 Cancelados os registros, o Consorcio Publico ICISMEP podera convocar os demais

21.11

21.12

21.13

21.14

21.15

21.16

22.

22.1

fornecedores, na ordem de classificacdo, visando igual oportunidade de negociacao.

21.10.1 Nao havendo éxito nas negociacbes, e nao existindo mais precos
registrados, o Consércio Publico ICISMEP procedera a revogacgéo da ARP,
relativamente ao item que restar frustrado.

O gestor da ARP devera realizar o controle dos produtos entregues, qualitativa e
gquantitativamente, visando, inclusive, que ndo se exceda o limite estimado para a
contratacao.

Na hipétese de se atingir o limite inicialmente estimado na ARP para contratagéo, o
Consoércio ICISMEP, ndo podera efetuar acréscimos, inclusive o acréscimo de que
trata o 81° do art. 65 da Lei n°® 8.666/1993, nos termos do §1° do art. 12 do Decreto
7.892/2013.

O responsavel designado pelo Consércio Publico ICISMEP, expedir4 atestado de
inspecdo dos produtos entregues, que servira como instrumento de avaliacdo do
cumprimento das obrigagGes contratuais e constituird documento indispensavel para a
liberacdo dos pagamentos.

O detentor do preco registrado € obrigado a assegurar e facilitar o acompanhamento e
a fiscalizacdo do ARP pela ICISMEP, bem como permitir o acesso a informacdes
consideradas necessérias pelo setor gerenciador.

O Consoércio Publico ICISMEP nao se responsabilizara por contatos realizados com
setores ou pessoas nao autorizadas, salvo nas hipéteses previstas, expressamente,
neste Edital.

O acompanhamento e a fiscalizacdo de que trata esta clausula ndo excluem nem
reduzem a responsabilidade do detentor do preco registrado pelo correto cumprimento
das obrigacdes decorrentes da Contratacao.

DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS POR ORGAOS NAO
PARTICIPANTES

Na forma do artigo 22, do Decreto n° 7.892/2013, a ata de registro de precos, durante
sua vigéncia, podera ser utilizada por qualquer Orgdo ou Entidade da Administracéo
Puablica que ndo tenha participado do certame licitatorio, mediante anuéncia do 6rgéo
gerenciador, ICISMEP.
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22.2

22.3

22.4

22.5

22.6

22.7

23.

23.1

Os Orgaos e Entidades que n&o participaram do registro de precos, quando desejarem
fazer uso da ata de registro de precos, deverdo consultar o Consorcio Publico
ICISMEP para manifestacéo sobre a possibilidade de adesé&o.

Cabera ao fornecedor beneficiario da ata de registro de precos, observadas as
condicOes nela estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento decorrente
de adeséo, desde que nao prejudique as obrigacdes presentes e futuras decorrentes
da ata, assumidas com o 6rgao gerenciador e 6rgaos participantes.

As aquisicdes ou as contratacdes adicionais de que trata esta clausula ndo poderdo
exceder, por 6rgao ou entidade, a cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do
instrumento convocatério e registrados na ata de registro de precos para 0 6rgao
gerenciador e para os 6rgdos participantes.

O gquantitativo decorrente das adesdes a ata de registro de precos ndo excedera, na
totalidade, a 02 (duas) vezes o quantitativo do item registrado na ata de registro de
precos.

Ap6s a autorizagdo do 6rgdo gerenciador, o 6rgao nao participante devera efetivar a
aquisicdo ou contratacdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de
vigéncia da ata.

Compete ao 6rgdo nao participante os atos relativos a cobranga do cumprimento pelo
fornecedor das obrigacbes contratualmente assumidas e a aplicacdo, observada a
ampla defesa e o contraditério, de eventuais penalidades decorrentes do
descumprimento de clausulas contratuais, em relacdo as suas proprias contratacoes.

DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

Com fundamento no artigo 7° da Lei n°® 10.520/2002 e art. 49 do Decreto n°
10.024/2019, ficara impedida de licitar e contratar com o Consércio e sera
descredenciada do cadastro de fornecedores do Consoércio Publico ICISMEP, se
existente, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, garantida a ampla defesa, sem prejuizo
da rescisdo unilateral da Ata e da aplicacdo de multa de até 20% (vinte por cento)
sobre o valor adjudicado, ou, na auséncia deste, sobre o valor da proposta originaria e
demais cominacoes legais, o licitante que, convocado dentro do prazo de validade de
sua proposta:

23.1.1 Na&o assinar a ata de registro de precos, quando cabivel;
23.1.2 Na&o entregar a documentacao exigida no Edital;

23.1.3 Apresentar documentacao falsa,

23.1.4 Retardar a execuc¢do do objeto;

23.1.5 Na&o mantiver a proposta;
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23.2

23.3

23.4

23.5

23.1.6 Falhar na execucéo da ata;
23.1.7 Fraudar a execuc¢do da ata;
23.1.8 Comportar-se de modo inidoneo;
23.1.9 Declarar informacdes falsas;
23.1.10 Cometer fraude fiscal.

Para os fins da subcondicdo 23.1.8, reputar-se-&o inidéneos atos como os descritos
nos arts. 337-F, 337-H, 337-l, 337-J, 337-K, e 337-M do Cddigo Penal (Decreto-Lei n®
2.848/1940).

Para condutas descritas nos itens 23.1.1, 23.1.2, 23.1.3, 23.1.5, 23.1.7, 23.1.8, 23.1.9
e 23.1.10 serd aplicada multa de no maximo 20% sobre o valor adjudicado, ou, na
auséncia deste, sobre o valor da proposta originaria.

Para os fins dos itens 23.1.4 e 23.1.6, além de outras san¢fes previstas na Ata,
podem ser aplicadas ao FORNECEDOR, garantida prévia defesa, multas na forma
gue se segue:

23.4.1 Multa de 0,3% (zero virgula trés por cento) por dia de atraso na execucdo do
objeto, ou por dia de atraso no cumprimento de obrigagdo contratual ou legal,
até o 30° (trigésimo) dia, em relagéo a parcela inadimplida, calculados sobre o
valor da Ordem de Servico, por ocorréncia.

23.4.2 Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor da prestacdo do servico ou
fornecimento néo realizado, no caso de atraso superior a 30 (trinta) dias na
entrega dos produtos constantes do instrumento deste Edital;

23.4.3 Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor do objeto/servico com vicios ou
defeitos ocultos que o torne impréprio ao uso a que é destinado, ou diminuam-
Ihe o valor ou, ainda, fora das especificagbes contratadas, no caso de atraso na
substituicdo do produto ou refazimento do servico apds o prazo estipulado no
Edital.

23.4.4 Multa de até 20% (vinte por cento) sobre o valor da(s) parcela(s) da(s) Nota(s)
de Empenho inadimplidas expedidas ao fornecedor, na hip6tese de o
contratado, de modo injustificado, desistir da ata de registro de precos/contrato
ou der causa a sua rescisao, bem como nos demais casos de descumprimento
contratual, quando o Consorcio, em face da menor gravidade do fato e
mediante motivacdo da autoridade competente podera reduzir o percentual da
multa a ser aplicada.

As sancles previstas, em face da gravidade da infracdo, poderdo ser aplicadas
cumulativamente, apds regular processo administrativo, em que se garantird a
observancia dos principios do contraditério e da ampla defesa.
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23.6

23.7

23.8

23.9

O valor das multas aplicadas, apds regular processo administrativo, sera descontado
dos pagamentos devidos pelo Consdrcio Publico ICISMEP.

Se os valores nao forem suficientes, para cobrir o valor da multa, a diferenca sera
descontada da garantia contratual.

23.7.1 Na hipétese de inexistir garantia contratual ou os valores devidos da garantia
forem insuficientes, fica 0 FORNECEDOR obrigado a recolher a importancia
devida no prazo de 10 (dez) dias, contado da comunicacéo oficial.

23.7.2 Caso o valor da garantia seja utilizado no todo ou em parte para o pagamento
da multa, esta deve ser complementada no prazo de até 10 (dez) dias Uteis,
contado da solicitagdo do Consorcio.

Esgotados o0s meios administrativos para cobranca do valor devido pelo
FORNECEDOR ao CONSORCIO, este sera encaminhado para inscricdo em divida
ativa.

As multas e penalidades previstas neste Edital ndo tém carater compensatoério, sendo
que o seu pagamento ndo exime o FORNECEDOR da responsabilidade pela
reparacdo de eventuais danos, perdas ou prejuizos causados ao Consorcio Publico
ICISMEP por atos comissivos ou omissivos de sua responsabilidade.

23.10 As sancOes anteriormente descritas também se aplicam aos integrantes do cadastro

reserva, em pregdo para registro de precos que, convocados, ndo honrarem o
compromisso assumido sem justificativa ou com justificativa recusada pela
administracdo publica.

23.11 As sancgOes serdo registradas e publicadas no site da Instituig&o.

24.

24.1

24.2

DA FRAUDE E DA CORRUPCAO

As licitantes deverdo observar os mais altos padrfes éticos durante o processo
licitatorio e a execugdo Ata de Registro de Precos, estando sujeitas as sancoes
previstas na legislacéo brasileira.

Os licitantes e o contratado devem observar e fazer observar, por seus fornecedores e
subcontratados, se admitida subcontratacéo, o mais alto padrdo de ética durante todo
0 processo de licitacéo, de contratac&o e de execucdo do objeto contratual.

24.2.1 Para os propositos deste item, definem-se as seguintes praticas:
a) “pratica corrupta”: oferecer, dar, receber ou solicitar, direta ou indiretamente,
gualguer vantagem com o objetivo de influenciar a a¢éo de servidor publico

no processo de licitagcdo ou na execuc¢do de contrato;

b) “pratica fraudulenta”: a falsificagdo ou omisséo dos fatos, com o objetivo de
influenciar o processo de licitagcdo ou de execucao de contrato;
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c) “pratica conluiada™ esquematizar ou estabelecer um acordo entre dois ou
mais licitantes, com ou sem o conhecimento de representantes ou prepostos
do 6rgéo licitador, visando estabelecer precos em niveis artificiais e nao-
competitivos;

d) “pratica coercitiva”: causar dano ou ameacar causar dano, direta ou
indiretamente, as pessoas ou sua propriedade, visando influenciar sua
participacdo em um processo licitatorio ou afetar a execugdo do contrato; e

e) “pratica obstrutiva”. (i) destruir, falsificar, alterar ou ocultar provas em
inspecdes ou fazer declaracfes falsas aos representantes do organismo
financeiro multilateral, com o objetivo de impedir materialmente a apuracéo
de alegaces de prética prevista acima; (ii) atos cuja intencédo seja impedir
materialmente o exercicio do direito de o organismo financeiro multilateral
promover inspec¢ao.

25. DAS DISPOSICOES GERAIS

25.1 O licitante é responséavel pela fidelidade e legitimidade das informacdes prestadas e
dos documentos apresentados em qualquer fase desta licitacdo. A falsidade de
qualquer documento apresentado ou a inverdade das informacdes nele contidas
implicara na imediata desclassificacdo ou inabilitagdo do licitante, ou a rescisdo
contratual, sem prejuizo das san¢fes administrativas, civis e penais cabiveis.

25.2 Uma vez incluido no processo licitatério, nenhum documento sera devolvido, salvo se
original a ser substituido por cépia, desde que autenticadas pelo (a) Pregoeiro(a) ou
Equipe de Apoio.

25.3 Na analise da documentacdo e no julgamento das propostas comerciais, 0 (a)
Pregoeiro (a) poderd, a seu critério, solicitar 0 assessoramento técnico de 6rgdos ou
de profissionais especializados.

25.4 Toda a documentacdo apresentada neste Edital e seus anexos sdo complementares
entre si, de modo que qualquer detalhe que se mencione em um documento e se
omita em outro sera considerado especificado e valido.

25.5 Em caso de divergéncia entre as disposi¢des deste Edital e de seus anexos ou demais
pecas que compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

25.6 O (A) Pregoeiro (a), no interesse da Administragcdo, poderd promover diligéncias junto
aos licitantes, destinadas a esclarecer a instrugéo do processo, conforme disposto no
83°, do art. 43 da Lei Federal n® 8.666/1993.

25.6.1 O nao cumprimento da diligéncia podera ensejar a desclassificacdo da
proposta ou a inabilitagéo do licitante.

25.7 As decisdes da Presidéncia, do Secretario Executivo, do Diretor Institucional do
Consorcio Publico ICISMEP e do (a) Pregoeiro (a) serdo publicadas no Orgéo Oficial
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25.8

25.9

25.10

25.11

25.12

no site https://icismep.mg.gov.br/diario-oficial/, quando for o caso, podendo ser
aplicado o disposto no 81°, do art. 109 da Lei Federal n° 8.666/1993 e divulgadas no
site www.portaldecompraspublicas.com.br.

Considerando o disposto ha Resolucao n° 120, de 06 de novembro de 2020, publicada
no 6rgéo oficial do Consorcio Publico ICISMEP em 06 de novembro de 2020, ficam os
licitantes advertidos de que o Consaércio Publico ICISMEP podera remanejar saldo em
gquantidade de itens registrados em atas, podendo o0 remanejamento ocorrer entre 0s
municipios consorciados, incluindo aqueles que ndo estejam participando do certame
licitatério, por intermédio de termo de apostilamento.

25.8.1 Os municipios consorciados ao Consorcio Publico ICISMEP atualmente s&o:
Abaeté; Araujo; Arcos; Bardo de Cocais; Bela Vista de Minas; Bom Despacho;
Bonfim; Brumadinho; Campo Belo; Carmopolis de Minas; Congonhas;
Carangola; Claudio; Conceig¢do do Pard; Confins; Contagem; Cérrego Fundo;
Crucilandia; Esmeraldas; Estrela do Indaia; Florestal; Formiga; Fortuna de
Minas; Ibirité; Igarapé; Igaratinga; Iguatama; Itabira; Itabirito; Itaguara;
Itapecerica; ltatiaiugu; Itatna; Jodo Monlevade; Juatuba; Lagoa da Prata;
Leandro Ferreira; Manhuacgu; Mariana; Mario Campos; Martinho Campos;
Mateus Leme; Nova Era; Nova Lima; Nova Serrana; Onca do Pitangui; Ouro
Branco; Ouro Preto; Par4 de Minas; Passa Tempo; Pedro Leopoldo; Pequi;
Perdigdo; Piedade dos Gerais; Piracema; Pitangui; Raposos; Rio Acima; Rio
Manso; Santa Barbara; Santa Luzia; Santo Antdnio do Monte; Sdo Gongalo do
Pard; S&o Gongalo do Rio Abaixo; S&o Joaquim de Bicas; Sdo José da
Varginha; S&o Sebastido do Oeste; Sarzedo; Taquaracu de Minas; Uba;
Vespasiano.

25.8.2 Os municipios que vierem a se consorciar serdo contemplados pela referida
Resolucéo.

A participagdo do licitante nesta licitagdo implica no conhecimento integral dos termos
e condi¢bes inseridas neste Edital, bem como das demais normas legais que
disciplinam a matéria.

A presente licitacdo ndo importa, necessariamente, em contratacdo, podendo o
Consoércio Publico ICISMEP revoga-la, no todo ou em parte, por razdes de interesse
publico, derivadas de fato superveniente comprovado, ou anula-la por ilegalidade, de
oficio ou por provocacdo, mediante ato escrito e fundamentado, disponibilizado no
sistema para conhecimento dos licitantes.

Os licitantes ndo terdo direito a indenizacdo em decorréncia da anulagdo do
procedimento licitatério, ressalvado o direito do contratado de boa-fé ao ressarcimento
dos encargos que tiver suportado no cumprimento do contrato.

O Consorcio Publico ICISMEP podera prorrogar, por conveniéncia exclusiva, a
qualquer tempo, 0s prazos para recebimento das propostas ou para sua abertura,
desde que sejam obedecidos os requisitos do art. 21, da Lei Federal n° 8.666/1993.
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25.13 Fica eleito o foro da Comarca de Igarapé, Estado de Minas Gerais, para dirimir
eventuais conflitos de interesses decorrentes desta licitagdo, valendo esta clausula
como renuncia expressa a qualquer outro foro, por mais privilegiado que seja ou venha

a ser.
25.14 Constituem anexos deste Edital, dele fazendo parte integrante:
25.14.1 Anexo | - Termo de Referéncia.

25.14.2 Anexo Il - Modelo de Proposta Comercial.
25.14.3 Anexo lll - Minuta da Ata de Registro de Precos.

S&o Joaquim de Bicas/MG, 31 de julho de 2023.

Alice Batista Corréa Santos
Licitacdo - ICISMEP
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ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA

PROCESSO LICITATORIO N° 136/2023
PREGAO ELETRONICO N° 98/2023

1 DO OBJETO

1.1 Registro de precos para futura e eventual aquisicdo de mobilidrio em geral, incluindo
montagem e instalagéo.

2 DO ORGAO GERENCIADOR

2.1 Orgdo gerenciador: Consorcio Publico Instituicio de Cooperagédo Intermunicipal do
Médio Paraopeba - ICISMEP.

2.2 Orgéos participantes:
2.2.1 Municipio de Bardo de Cocais/MG.
2.2.2 Municipio de Brumadinho/MG.
2.2.3 Municipio de Contagem/MG.
2.2.4 Municipio de Esmeraldas/MG.
2.2.5 Municipio de Mateus Leme/MG.
2.2.6 Municipio de Ouro Preto/MG.

3 JUSTIFICATIVA

O presente Termo de Referéncia visa a aquisicdo de mobiliarios em geral, de forma a
possibilitar melhor estrutura fisica e adequadas condicbes de trabalho as unidades
administrativas internas do Consoércio e dos municipios coparticipantes, incluindo as
escolas.

Toda reparticdo, publica ou ndo, que presta atendimento administrativo, clinico, escolar e
de escritério em geral, depende de tais subsidios materiais para seu pleno e adequado
funcionamento.

Busca-se, com mobilidrios padronizados que atendam as normativas ergonémicas e aos
requisitos de qualidade estipulados, a melhor utilizacdo de verba publica e impacto positivo
na prestacao final aos usuarios dos servicos oferecidos pelos 6rgdos participantes nesta
compra conjunta.

Os municipios consorciados de Bardo de Cocais/MG, Brumadinho/MG, Contagem/MG,
Esmeraldas/MG, Mateus Leme/MG, Ouro Preto/MG, encaminharam suas demandas. No
gue tange aos demais entes consorciados, atentando-se a natureza a que se propde o
Consorcio e a usualidade dos itens e da demanda, o Consércio antecipou-se de forma a
garantir que, mesmo ainda n&o sendo uma necessidade real a todos, compreendendo o
carater necessario e previsivel do objeto, terdo quantitativo, ainda que minimo, para suprir
urgéncias de forma célere e por via adequada.
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No contexto atual, o Consorcio € composto por 74 (setenta) municipios mineiros
devidamente consorciados. Deste modo, com base no planejamento estratégico, sera
considerada uma média do quantitativo indicado pelo municipio declarante para mensurar o
gquantitativo do Consoércio ICISMEP, na forma demonstrada no estudo apensado aos autos.

Atentando-se a sua funcéo consorcial e a usualidade dos itens, o ICISMEP antecipa-se
de forma a garantir que, mesmo ainda ndo sendo uma necessidade de fato e real a todos os
municipios consorciados, sera assegurado, ainda que minimo, quantitativo para suprir
urgéncias de forma célere e por via adequada.

Frisa-se que tal quantitativo estimado representa mera expectativa de aquisicdo, visto
gue se justifica como estratégia para suprir futuras demandas dos municipios consorciados -
ou que venham a se consorciar -, mas que em momento preliminar ndo se manifestaram
sobre a pretensa aquisicdo. Portanto, evidencia-se que este quantitativo ndo se configura
como uma demanda certa, ndo havendo garantia de solicitacdo. Ressalta-se que a Ata de
Registro de Precgos, oriunda do sistema de registro de pre¢os, ndo goza das mesmas
prerrogativas contratuais, sendo que o referido documento nao impode a
Administracéo Publica a obrigatoriedade da compra.

Tais esclarecimentos sao necessarios, e visam a transparéncia das informacbes e das
relagbes que vierem a serem estabelecidas entre o Consorcio e os detentores dos precos
registrados, uma vez que celebrada a Ata, ambas as partes estéo sujeitas aos direitos e
obrigacdes decorrentes desta relacao.

J& se pacificou que a divisdo dos itens, muito embora vantajosa em alguns casos, noutro
giro pode representar perda de economicidade ou inviabilidade técnica relacionada a
natureza da prestacao. Isso posto, para atendimento da necessidade ja exposta, fez-se
necessario o agrupamento dos itens em lotes, de forma que se alcance célere e eficiente
gestdo e administracdo das entregas e distribuicao final, padronizacdo dos itens e logistica
apropriada ao interesse publico tutelado.

Justifica-se, ainda, que considerando as peculiaridades do comércio de mobiliarios, foi
constatado que o parcelamento total dos tais — licitagdo por item - levaria a diminuicdo da
competicdo, com possivel e consequente aumento dos valores a serem registrados, tendo
em vista a previsdo de pequenos montantes nas entregas frente aos encargos relacionados
que devem ser suportados pelos fornecedores (frete, tributos, pessoal etc.). Ademais, a
individualizagdo indiscriminada dos itens inviabilizaria a estruturacdo padronizada e
harmonica desejada para os setores administrativos, nao oferecendo vantagem a
Administracao.

O agrupamento supramencionado ainda considerou a relacdo de similaridade de
especificacbes ou mercado dos itens, com o0 objetivo de promover o atendimento da
demanda de forma otimizada e vantajosa no que tange a economia de escala, e
aplicabilidade da eficiéncia administrativa que consiste no resultado adequado de forma
célere e a contento.

Isso posto, na intencdo de receber maior numero possivel de propostas, atender a
necessidade de forma plena, ampliar o rol dos interessados e garantir a obtencdo de
melhores pregos, fora adotado o parcelamento do objeto por grupo de itens, garantindo a
compatibilidade de caracteristicas técnicas, padronizacdo de cores, porte e medidas
necessarias.

Embora o critério de julgamento seja o de menor valor total do lote de acordo com o
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agrupamento dos itens, com o fim de evitar "jogo de planilhas" e consequente prejuizo ao
erdrio, fica estabelecido que ndo serdo aceitos valores unitarios superestimados em relacéo
a média encontrada no mercado. Desse modo, a disputa ocorrera pelo valor global de todo o
lote, entretanto, a proposta vencedora devera apresentar valor total e unitario igual ou
inferior ao estimado em pesquisa de precos.

Além de todo o exposto, é necessario frisar que o Consércio ICISMEP tem ciéncia de
todo arcabouco legal que rege as contratagbes publicas, almejando, desde sempre, a
concretizacao do principio da eficiéncia, trazido no art. 37 da Constituicdo Federal.

Registra-se que a adoc¢éo do Sistema de Registro de Precos no processo de aquisicédo de
bens e servicos pela Administracdo Publica justifica-se pelas inlmeras vantagens trazidas
por tal instituto. O atendimento a imprevisibilidade das demandas, a agilidade nas
aquisicles, a transparéncia, e a possibilidade de maior participacdo de pequenas e médias
empresas, sdo algumas destas vantagens que, certamente, contribuem para o alcance da
Eficiéncia Administrativa, sendo entdo a melhor opcéo para a aquisicdo em questao.

Ainda, verifica-se que o edital possibilitara adesdes aos itens licitados por Orgdos ndo
participantes do certame. Cumpre esclarecer que em decorréncia da natureza juridica do
ICISMEP e do grande namero de consorciados, a permissao de adesdes em nossos editais
se faz extremamente importante, uma vez que possibilita aos consorciados a compra de
itens que se fizerem necessarios e que eles, por algum motivo, ainda ndo conseguiram
licitar.

As compras conjuntas realizadas pelos consorcios facilitam muito a vida operacional dos
Municipios e agrega, até mesmo, vantagens econémicas relacionadas ao ganho de escala,

em decorréncia do gquantitativo mais alto.
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4  DAS ESPECIFICACOES DO OBJETO

ITEM

DESCRITIVO

UNIDADE

BARAO DE COCAIS

BRUMADINHO

CONTAGEM

ESMERALDAS

MATEUS LEME

OURO PRETO

QUANTITATIVO ICISMEP

QUANTITATIVO TOTAL

LOTE 01-15ITENS

ARMARIO ALTO 2 PORTAS

Armario confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a SAE-1012 com dimensdes de 1980x1200x450mm, cor
cinza cristal e acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A Porta Direita
possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando o puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm
com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a
terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da
porta em 90° e a quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve
possuir 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas
com sentido para dentro da porta em 90°. A Porta Esquerda possui 3 dobras na parte lateral direita, formando
0 batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 180°, a
segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° e a terceira com 18,5mm com sentido para
dentro da porta em 90° na parte lateral esquerda possui 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a
primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. Cada Porta
deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “C” por meio de solda ponto na parte superior e
inferior das portas, por toda sua extensdo, e um reforco em émega vertical em cada porta na parte central por
toda sua extensdo, assim como 3 dobradi¢cas em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de
solda ponto, também é soldado na area da fechadura um suporte para maganeta para auxiliar no sistema de
travamento. Para maior seguranca o armario € equipado com sistema de travamento através de maganeta e
sistema cremona que trava a porta na regido central, superior e inferior, acompanha duas chaves. Possui 04
prateleiras reforcadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com duas dobras nas laterais, séo regulaveis
através de cremalheiras fixadas nas laterais do armario, as cremalheiras sdo estampadas em alto relevo com
saliéncias para o encaixe das prateleiras, apds 0 encaixe € possivel o travamento das prateleiras na posi¢ao
desejada utilizando-se a saliéncia da propria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de
regulagem é de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armario devera ser soldado um
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estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a
base, fixado ao corpo do movel por pontos de solda, o estabilizador devera abrigar uma porca rebite para
fixacdo por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverdo ser sextavados, sua base devera ser em
material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento,
porca rebite tipo cabega plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco)
(condicdes dimensionadas para suportar as cargas e solicitagbes em utilizagdo normal), todas as partes
metélicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas (portas e gabinete). Em
conformidade com a NR 24, cada porta devera oferecer dois sistemas de ventilagéo de furos com a finalidade
de proporcionar melhor circulacdo de ar no interior do armério. Cada armario devera ter um porta etiqueta que
permite a colocacdo da etiqueta pela parte interna da porta e estampado na propria porta em baixo relevo, o
gue proporciona maior seguranga contra avarias e acidentes, as medidas do porta-etiqueta devem ser de
aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a spray
recebendo uma camada de protecdo com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro
gquente, enxague em temperatura ambiente e posterior aplicagdo de passivador inorganico o que garante
camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o0 aco e maior resisténcia a intempéries. O mével
deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo Corona onde recebe aplicacdo de tinta p6 hibrida
(epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de
50 microns. A polimerizacdo deve ocorrer em estufas com a peca alcancando minimo de 200° C por um
periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimeriza¢édo total do filme, maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto.

ESTANTE FACE DUPLA

Estante com dimensdes aproximadas de 1000(L)x580(P)x1980(H)mm; Todos os componentes da estante
deverdo ser confeccionados em chapas de aco SAE 1008 a 1020, tratadas e com acabamento superficial com
caracteristicas antimicrobianas; Colunas tipo painel e prateleiras, base, tampo e painel de acabamento e
suportes para prateleiras; Devera ser constituida por dois painéis internos de sustentagdo e acabamento
texturizado, com altura de 1980mm e largura de 580mm, cada lateral com rasgos retangulares que
possibilitem o encaixe das prateleiras em passos alternados de 96mm e 79mm; QOito prateleiras com
acabamento texturizado e dimensfes aproximadas de 920mm de comprimento e 270mm de profundidade,
com duas dobras nas laterais que deverdo possibilitar a unido das mesmas as laterais pelo sistema de
encaixe (sem parafusos) através de suportes; Os suportes devem ser do tipo “bergo” em formato J e ter um
comprimento de, no minimo, 220mm; Base retangular fechada, com acabamento texturizado, com altura
aproximada de 175mm; Tampo superior horizontal, com acabamento texturizado, com altura aproximada de
70mm; Dois anteparos laterais soldados a base e tampo onde deverdo ser fixados os painéis internos de
sustentacao da estante através de quatro parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e da base; Tampo e base
com venezianas que deverdo auxiliar na visualizagdo da por¢éo interna; Deverdo ser utilizados fixadores de
tampo e de base confeccionados em chapa com espessura maior que o restante da estrutura; Os fixadores
inferiores deverdo proporcionar a fixagcdo de porcas rebites com flanges para acoplamento por rosca de
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sapatas niveladoras; Os fixadores deverdo proporcionar maior estabilidade a estante; Nas laterais de cada
composicdo de estantes deverdo existir painéis de acabamento texturizados, com dimens@es aproximadas de
1980mm por 580mm, com rasgos retangulares que possibilitem a visualizagdo do livro na estante e também a
fixacdo de painel sinalizador; O painel devera ser unido apenas nas extremidades da composicédo da estante
em seus painéis de sustentacao, fixados a estes painéis através de oito parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos na
extremidade superior, 2 parafusos na extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos entre o alinhamento do
parafuso superior e inferior (2 de cada lado), unidos a lateral de sustentag&o por porca rebite; Cada painel de
acabamento devera conter em sua secao transversal duas dobras de 45 graus voltadas para face externa do
painel, com a finalidade de reduzir 0 nimero de cantos vivos e acidentes; Sistema de tratamento anti-
ferruginoso por meio de tuneis a Spray, pintura em equipamentos continuos do tipo corona, tinta pé hibrida
(Epoxi-poliéster) e acabamento texturizado, com camada média minima de 50 micra; Polimerizacdo em
estufas com a peca alcangcando minimo de 200°C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizacéo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto;

ESTANTE FACE SIMPLES

Estante com dimensdes aproximadas de 1000(L)x315(P)x1980(H)mm; Todos os componentes da estante
deverdo ser confeccionados em chapas de aco SAE 1008 a 1020, tratadas e com acabamento superficial com
caracteristicas antimicrobianas; Colunas tipo painel e prateleiras, base, tampo e painel de acabamento e
suportes para prateleiras; Devera ser constituida por dois painéis internos de sustentacdo e acabamento
texturizado, com altura de 1980mm e largura de 315mm, cada lateral com rasgos retangulares que
possibilitem o encaixe das prateleiras em passos alternados de 96mm e 79mm; QOito prateleiras com
acabamento texturizado e dimensfes aproximadas de 920mm de comprimento e 270mm de profundidade,
com duas dobras nas laterais que deverdo possibilitar a unido das mesmas as laterais pelo sistema de
encaixe (sem parafusos) através de suportes; Os suportes devem ser do tipo “bergco” em formato J e ter um
comprimento de, no minimo, 220mm; Base retangular fechada, com acabamento texturizado, com altura
aproximada de 175mm; Tampo superior horizontal, com acabamento texturizado, com altura aproximada de
70mm; Dois anteparos laterais soldados a base e tampo onde deverdo ser fixados os painéis internos de
sustentacao da estante através de quatro parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e da base; Tampo e base
com venezianas que deverdo auxiliar na visualizagdo da por¢éo interna; Deverdo ser utilizados fixadores de
tampo e de base confeccionados em chapa com espessura maior que o restante da estrutura; Os fixadores
inferiores dever&o proporcionar a fixagdo de porcas rebites com flanges para acoplamento por rosca de
sapatas niveladoras; Os fixadores deverdo proporcionar maior estabilidade a estante; Nas laterais de cada
composi¢éo de estantes deverdo existir painéis de acabamento texturizados, com dimens@es aproximadas de
1980mm por 315mm, com rasgos retangulares que possibilitem a visualizagdo do livro na estante e também a
fixacdo de painel sinalizador; O painel devera ser unido apenas nas extremidades da composicdo da estante
em seus painéis de sustentacgao, fixados a estes painéis através de oito parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos na
extremidade superior, 2 parafusos na extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos entre o alinhamento do
parafuso superior e inferior (2 de cada lado), unidos a lateral de sustentag&o por porca rebite; Cada painel de
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acabamento devera conter em sua secao transversal duas dobras de 45 graus voltadas para face externa do
painel, com a finalidade de reduzir o niUmero de cantos vivos e acidentes; Sistema de tratamento anti-
ferruginoso por meio de tuneis a Spray, pintura em equipamentos continuos do tipo corona, tinta pé hibrida
(Epéxi-poliéster) e acabamento texturizado, com camada média minima de 50 micra; Polimerizagdo em
estufas com a peca alcangando minimo de 200°C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizagéo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto;

ARQUIVO COM 4 GAVETAS EM ACO

Arquivo confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a SAE-1012 (# 22) com dimensdes de 1330x470x600mm,
cor cinza cristal e acabamento texturizado, trés reforgos internos, verticais formato émega em chapa #22,
soldados em cada estrutura lateral, 04 (quatro) gavetas, com capacidade para no minimo de 60 kg cada,
sistema de deslizamento em trilho telescdpico progressivo, com dois amortecedores produzidos em material
polimérico para evitar impacto das gavetas no “abre e fecha”, puxadores estampados na prépria estrutura da
gaveta ocupando toda sua extensao, para fins estruturais ndo podendo ocupar as extremidades superior ou
inferior da mesma, varetas laterais para sustentagcdo de pastas, porta-etiquetas estampados na prépria
estrutura de aco, fechadura com 02 chaves. Em cada extremidade inferior da base do arquivo sera soldado
um estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85 mm de lado, com dobras internas para estruturar a
base, fixado ao corpo do mdével por pontos de solda, o estabilizador deve abrigar uma porca rebite para
fixacdo por rosca de pés niveladores. Pé nivelador de polimero injetado (preto), sextavado com nivelador em
aco zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento. Porca-rebite tipo cabeca plana, corpo cilindrico,
rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco). Sistema de tratamento anti-ferruginoso por
meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de protecdo com no minimo 3 etapas, desengraxe e
fosfatizacdo em fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente e posterior aplicacdo de
passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o aco e
maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos continuo do tipo corona onde
recebe aplicacdo de tinta pé hibrida (Epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica na cor cinza
cristal e acabamento texturizado, com camada minima de 60 microns. A polimerizagdo deve ocorrer em
estufas com a peca alcangando minimo de 200 °C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizacéo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. .
Referéncia cromatica Pantone 1805, Pantone 7733, Ral 7047, Munsel 0558 a escolher pelo requisitante
no momento do pedido.
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ARMARIO PARA PASTA SUSPENSA

Arquivo confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012, com dimensdes de 1330 x 470 x 500 mm
(AxLxP), acabamento texturizado, 3 reforgos internos, verticais formato 6mega, soldados em cada estrutura
lateral, 4 gavetas com capacidade para no minimo de 25 kg cada, sistema de deslizamento em trilho
telescopico progressivo, com 2 amortecedores produzidos em material polimérico para evitar impacto das
gavetas no “abre e fecha”, puxadores estampados na propria estrutura da gaveta, para fins estruturais, ndo
podendo ocupar as extremidades superior ou inferior da mesma, varetas laterais para sustentacao de pastas,
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porta-etiquetas estampados na prépria estrutura de aco, fechadura redonda com 2 chaves. Nas 4
extremidades inferiores da base do arquivo devem ser soldado 1 estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85 mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por
pontos de solda, o estabilizador deve abrigar 1 porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores. Pé
nivelador de polimero injetado (preto), sextavado com nivelador em ago zincado com rosca 3/8 x 21,5 mm de
comprimento. Porca-rebite tipo cabecga plana, corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de
superficie (zinco). Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a spray, pintura em equipamento
continuo do tipo Corona, tinta em po6 hibrida (Epoxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada
média minima de 50 microns. Polimerizacdo em estufas com a pec¢a alcangando minimo de 200° C por um
periodo de 10 minutos ou mais, garantindo assim a polimerizacao total do filme, maior aderéncia e resisténcia
ao desgaste do acabamento final do produto.
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ARMARIO PROFESSOR 2 PORTAS

Armério confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a SAE-1012 com dimensfes de 1980x900x450mm, cor
cinza cristal e acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral. A Porta Direita
possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando o puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm
com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a
terceira com 17,5mm com sentido para fora da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da
porta em 90° e a quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve
possuir 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas
com sentido para dentro da porta em 90°. A Porta Esquerda possui 3 dobras na parte lateral direita, formando
0 batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 180°, a
segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta em 90° e a terceira com 18,5mm com sentido para
dentro da porta em 90° na parte lateral esquerda possui 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a
primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°. Cada Porta
deve conter 2 reforgos em formato dmega horizontais em “C” por meio de solda ponto na parte superior e
inferior das portas, por toda sua extensdo, e um reforco em 6mega vertical em cada porta na parte central por
toda sua extensao, assim como 3 dobradi¢as em locais adequados, sendo que cada uma recebe 3 pontos de
solda ponto, também é soldado na &rea da fechadura um suporte para macaneta para auxiliar no sistema de
travamento. Para maior seguranca o armario € equipado com sistema de travamento através de macaneta e
sistema cremona que trava a porta na regido central, superior e inferior, acompanha duas chaves. Possui 04
prateleiras reforcadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com duas dobras nas laterais, séo regulaveis
através de cremalheiras fixadas nas laterais do armario, as cremalheiras sdo estampadas em alto relevo com
saliéncias para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe é possivel o travamento das prateleiras na posi¢éo
desejada utilizando-se a saliéncia da propria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de
regulagem é de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armério deverd ser soldado um
estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a
base, fixado ao corpo do movel por pontos de solda, o estabilizador devera abrigar uma porca rebite para
fixagdo por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverdo ser sextavados, sua base devera ser em
material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento,
porca rebite tipo cabeca plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco)
(condi¢Bes dimensionadas para suportar as cargas e solicitagbes em utilizacdo normal), todas as partes
metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas (portas e gabinete). Em
conformidade com a NR 24, cada porta devera oferecer dois sistemas de ventilacdo de furos com a finalidade
de proporcionar melhor circulagéo de ar no interior do armario.

Cada armario devera ter um porta etiqueta que permite a colocacgdo da etiqueta pela parte interna da porta e
estampado na propria porta em baixo relevo, o que proporciona maior seguranga contra avarias e acidentes,
as medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-
ferruginoso por meio de tuneis a spray recebendo uma camada de protegdo com no minimo 3 etapas,
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desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente e posterior
aplicacao de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre
0 aco e maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo
Corona onde recebe aplicagdo de tinta p6 hibrida (epéxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica
com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizacdo deve ocorrer em estufas
com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizag&o total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. Cada
armario devera ter um porta etiqueta que permite a colocacdo da etiqueta pela parte interna da porta e
estampado na propria porta em baixo relevo, o que proporciona maior seguranga contra avarias e acidentes,
as medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-
ferruginoso por meio de tuneis a spray recebendo uma camada de protecdo com no minimo 3 etapas,
desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e posterior
aplicacao de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre
0 ago e maior resisténcia a intempéries. O mdvel deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo
Corona onde recebe aplicacdo de tinta p6 hibrida (epdxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica
com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizacdo deve ocorrer em estufas
com a pecga alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizac&o total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto.

ARMARIO GUARDA VOLUMES SIMPLES 01 PORTA

Arméario com 01 (uma) porta confeccionado em chapa de ago de baixo teor de carbono galvanizada composto
de 02 (duas) laterais com espessura de 0,50mm, 01 (um) fundo com espessura de 0,50mm, 02 (duas)
prateleiras intermediarias para a separacgédo interna com espessura de 0,50mm, e 02 (dois) tampos (superior e
inferior) com espessura de 0,50mm, 01(um) quadro frontal soldado com espessura de 1,25mm, fixando as
laterais, superior e inferior, 01 (uma) base com espessura de 1,25mm dobrada em forma de “U” e quatro pés
regulaveis (sapatas) para correcdo de pequenos desniveis. O armario devera conter 01 (um) compartimento
com porta, confeccionada em chapa de aco 0,50mm, com dobra “V” para reforco na aresta oposta a
dobradica e perfuracdes na parte frontal em forma de quadrados de 5x5mm para ventilagdo interna. A porta
devera conter 03 (trés) dobradicas internas e dois batentes de borracha para fechamento silencioso sob leve
presséo, 01 (uma) fechadura universal para méveis de aco com rotagdo de 90° com 02 (duas) chaves cada
com fechamento em 03 (trés) pontos, na parte superior, inferior e central da porta e 01 (um) puxador plastico
injetado em ABS. Cada compartimento terd (02) duas divisérias para separacao interna com espessura de
0,50mm e 01 (um) cabideiro confeccionado em aco macico 8mm. Area de entrada de cada porta 165cm x
24.,5cm e areas internas, inferior 15cm de altura x 30cm de largura x 42,5cm de profundidade, central 93cm
de altura x 30cm de largura x 42,5cm de profundidade e superior com 53cm de altura x 30cm de largura x
42,5cm de profundidade. Acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa (antiferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 70 micras.
Montagem através de rebites. Dimens0es: Altura: 185cm, Largura: 30 cm, Profundidade: 45 cm.
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ARMARIO GUARDA VOLUMES SIMPLES 02 PORTAS Armario com 02 (duas) portas confeccionado em
chapa de aco de baixo teor de carbono galvanizada composto de 02 (duas) laterais com espessura de
0,50mm, 01 (um) fundo com espessura de 0,50mm, 01 (uma) prateleira intermediaria para a separacdo dos
compartimentos com espessura de 0,50mm e 01 (uma) prateleiras intermediarias para a separagdo interna
com espessura de 0,50mm, e 02 (dois) tampos (superior e inferior) com espessura de 0,50mm, 01(um)
quadro frontal soldado com espessura de 1,25mm, fixando as laterais, superior e inferior, 01 (uma) base com
espessura de 1,25mm dobrada em forma de “U” e quatro pés regulaveis (sapatas) para correcao de
pequenos desniveis. O armario devera conter 02 (dois) compartimentos com portas, confeccionadas em
chapa de aco 0,50mm, com dobra “V” para reforco na aresta oposta a dobradica e perfuragbes na parte
frontal em forma de quadrados de 5x5mm para ventilagdo interna. As portas deverdo conter 02 (duas)
dobradigas internas e dois batentes de borracha para fechamento silencioso sob leve pressdo, 01 (uma)
fechadura universal para moveis de ago com rotagdo de 90° com 02 (duas) chaves cada com fechamento em
03 (trés) pontos, na parte superior, inferior e central da porta e 01 (um) puxador plastico injetado em ABS.
Cada compartimento terd uma diviséria para separacdo interna com espessura de 0,50mm e 01 (um)
cabideiro confeccionado em ago macico 8mm, conforme NR18. Area de entrada de cada porta 81lcm x
24.,5cm e areas internas, inferior com 15cm de altura x 30cm de largura x 42,5cm de profundidade e superior
com 65cm de altura x 30cm de largura x 42,5cm de profundidade. Acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a po, com
camada minima de tinta de 70 micras. Montagem através de rebites. Dimensdes: Altura: 185cm, Largura: 30
cm, Profundidade: 45 cm.

UND

100

30

15

910

1065

ARMARIO GUARDA VOLUMES DUPLO 04 PORTAS Armario com 04 (quatro) portas confeccionado em
chapa de aco de baixo teor de carbono galvanizada composto de 02 (duas) laterais e 01 (uma) divisoria
vertical central em aco com espessura de 0,50mm, 01 (um) fundo com espessura de 0,50mm, 02 (duas)
prateleiras intermediaria para a separacao dos compartimentos com espessura de 0,50mm e 04 (quatro)
prateleiras intermediérias para a separagao interna com espessura de 0,50mm, e 02 (dois) tampos (superior e
inferior) com espessura de 0,50mm, 01(um) quadro frontal soldado com espessura de 1,25mm, fixando as
laterais, superior e inferior, 01 (uma) base com espessura de 1,25mm dobrada em forma de “U” e quatro pés
regulaveis (sapatas) para correcdo de pequenos desniveis. O armario deverd conter 04 (quatro)
compartimentos com portas, confeccionadas em chapa de ago 0,50mm, com dobra “V” para reforgo na aresta
oposta a dobradica e perfuracdes na parte frontal em forma de quadrados de 5x5mm para ventilacdo interna.
As portas deverdo conter 02 (duas) dobradicas internas e dois batentes de borracha para fechamento
silencioso sob leve pressdo, 01 (uma) fechadura universal para méveis de ago com rotacao de 90° com 02
(duas) chaves cada com fechamento em 03 (trés) pontos, na parte superior, inferior e central da porta e 01
(um) puxador pléastico injetado em ABS. Cada compartimento tera uma diviséria para separacao interna com
espessura de 0,50mm e 01 (um) cabideiro confeccionado em ago macico 8mm, conforme NR18. Area de
entrada de cada porta 81cm x 24,5cm e éareas internas, inferior com 15cm de altura x 30cm de largura x
42,5cm de profundidade e superior com 65cm de altura x 30cm de largura x 42,5cm de profundidade.
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Acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através
de sistema eletrostatico a p6, com camada minima de tinta de 70 micras. Montagem através de rebites.
Dimensdes: Altura: 185cm, Largura: 60 cm, Profundidade: 45 cm.

10

ARMARIO GUARDA VOLUMES QUADRUPLO 12 PORTAS Armario com 12 (doze) portas confeccionado
em chapa de aco de baixo teor de carbono galvanizada composto de 02 (duas) laterais e 03 (trés) divisorias
verticais com espessura de 0,50mm, 01 (um) fundo com espessura de 0,50mm, 08 (oito) prateleiras
intermediarias para a separacdo dos compartimentos com espessura de 0,50mm, e 02 (dois) tampos
(superior e inferior) com espessura de 0,50mm, 01(um) quadro frontal soldado com espessura de 1,25mm,
fixando as laterais, superior e inferior, 01 (uma) base com espessura de 1,25mm dobrada em forma de “U” e
quatro pés regulaveis (sapatas) para corre¢do de pequenos desniveis. O armario devera conter 12 (doze)
compartimentos com portas, confeccionadas em chapa de ago 0,50mm, com dobra “V” para reforgo na aresta
oposta a dobradica e perfuracdes na parte frontal em forma de quadrados de 5x5mm para ventilagéo interna.
As portas deverdo conter 02 (duas) dobradicas internas e dois batentes de borracha para fechamento
silencioso sob leve pressdo. 01 (uma) fechadura universal para méveis de ago com rotacao de 90° com 02
(duas) chaves cada e 01 (um) puxador plastico injetado em ABS. Area de entrada de cada porta 53cm x
24.,5cm e area interna 55cm de altura x 30cm de largura x 42,5cm de profundidade. Acabamento pelo sistema
de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostéatico a
po6, com camada minima de tinta de 70 micras. Montagem através de rebites. Dimens8es: Altura: 185cm,
Largura: 120 cm, Profundidade: 45 cm.

UND

50

80

15

1050

1200

11

ARMARIO GUARDA VOLUMES QUADRUPLO 16 PORTAS Armario com 16 (dezesseis) portas
confeccionado em chapa de ago de baixo teor de carbono galvanizada composto de 02 (duas) laterais e 03
(trés) divisorias verticais com espessura de 0,50mm, 01 (um) fundo com espessura de 0,50mm, 12 (doze)
prateleiras intermediérias para a separacdo dos compartimentos com espessura de 0,50mm, e 02 (dois)
tampos (superior e inferior) com espessura de 0,50mm, 01(um) quadro frontal soldado com espessura de
1,25mm, fixando as laterais, superior e inferior, 01 (uma) base com espessura de 1,25mm dobrada em forma
de “U” e quatro pés regulaveis (sapatas) para correcdo de pequenos desniveis. O armario devera conter 16
(dezesseis) compartimentos com portas, confeccionadas em chapa de ago 0,50mm, com dobra “V” para
refor¢co na aresta oposta a dobradica e perfuracdes na parte frontal em forma de quadrados de 5x5mm para
ventilacao interna. As portas deverdo conter 02 (duas) dobradicas internas e dois batentes de borracha para
fechamento silencioso sob leve pressdo. 01 (uma) fechadura universal para méveis de agco com rotacao de
90° com 02 (duas) chaves cada e 01 (um) puxador plastico injetado em ABS. Area de entrada de cada porta
39cm x 24,5cm e area interna 41cm de altura x 30cm de largura x 42,5cm de profundidade. Acabamento pelo
sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema
eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 70 micras. Montagem através de rebites. Dimensdes:
Altura: 185cm, Largura: 120cm, Profundidade: 45cm.

UND

50
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15

945

1054

12

ARMARIO GUARDA VOLUMES QUADRUPLO 20 PORTAS Armario com 20 (vinte) portas confeccionado
em chapa de acgo de baixo teor de carbono galvanizada composto de 02 (duas) laterais e 03 (trés) divisorias
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verticais com espessura de 0,50mm, 01 (um) fundo com espessura de 0,50mm, 16 (dezesseis) prateleiras
intermediarias para a separagcdo dos compartimentos com espessura de 0,50mm, e 02 (dois) tampos
(superior e inferior) com espessura de 0,50mm, 01(um) quadro frontal soldado com espessura de 1,25mm,
fixando as laterais, superior e inferior, 01 (uma) base com espessura de 1,25mm dobrada em forma de “U” e
guatro pés regulaveis (sapatas) para correcdo de pequenos desniveis. O armario devera conter 20 (vinte)
compartimentos com portas, confeccionadas em chapa de ago 0,50mm, com dobra “V” para reforgo na aresta
oposta a dobradica e perfuracdes na parte frontal em forma de quadrados de 5x5mm para ventilacao interna.
As portas deverdo conter 02 (duas) dobradicas internas e dois batentes de borracha para fechamento
silencioso sob leve pressdo. 01 (uma) fechadura universal para méveis de ago com rotacao de 90° com 02
(duas) chaves cada e 01 (um) puxador plastico injetado em ABS. Area de entrada de cada porta 30,6cm x
24,5cm e area interna 32,6cm de altura x 30cm de largura x 42,5cm de profundidade. Acabamento pelo
sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema
eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 70 micras. Montagem através de rebites. Dimensdes:
Altura: 185cm, Largura: 120 cm, Profundidade: 45 cm.

UND

50

35

15

735

839

13

ESTANTE FLOR FACE SIMPLES. Estante Biblioteca Kids Flor Simples Face Base Fechada, 03 Prateleiras —
1,42m. Totalmente confeccionada em chapa de ago de baixo teor de carbono, com acabamento pelo sistema
de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a
p6, com camada minima de tinta de 70 micras nas cores: base inferior, colunas e travessa superior na cor
verde, prateleiras na cor branca e anteparos laterais na cor vermelha. Contendo: 02 (duas) colunas de
sustentacao confeccionadas em chapa de ag¢o n® 16 (1,50mm), com furagao do tipo cremalheira em toda sua
extensdo, permitindo regulagem das prateleiras em passos de 6,0 cm. 01 (uma) base inferior em formato
retangular, fechada, confeccionada em chapa n°® 20 (0,90mm) com reforgo interno em Omega confeccionada
em chapa n° 20(0,90mm) e 02 (dois) anteparos laterais base confeccionados em chapa n° 16 (1,50mm) com
encaixes para as colunas. 01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu) com dobra interna para travamento
das colunas, confeccionado em chapa n° 20 (0,90mm), unida as 02 (duas) extremidades das colunas através
de 04 (quatro) parafusos com porcas de cada lado. 03 (trés) prateleiras com dimensdes de 1,00 (um) metro
de comprimento e 23,5 cm de profundidade, confeccionadas em chapa n°® 24 (0,60mm), cada prateleira unida
pelo sistema de encaixe (sem parafusos) a 02 (dois) anteparos laterais em forma de flor, dotados de ganchos
para encaixe na cremalheira das colunas, confeccionados em chapa n° 18 (1,20mm). Dimens0es: Altura: 142
cm Largura 102 cm Profundidade: 33 cm.

UND

100

15

2030

2145

14

ESTANTE FLOR FACE DUPLA Estante Biblioteca Kids Flor Dupla Face Base Fechada, 06 Prateleiras —
1,42m Totalmente confeccionada em chapa de a¢o de baixo teor de carbono, com acabamento pelo sistema
de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a
pd, com camada minima de tinta de 70 micras nas cores: base inferior, colunas e travessa superior na cor
verde, prateleiras na cor branca e anteparos laterais na cor vermelha. Contendo: 02 (duas) colunas de
sustentacdo confeccionadas em chapa de ago n® 16 (1,50mm), com furacdo do tipo cremalheira em toda sua
extensao, permitindo regulagem das prateleiras em passos de 6,0 cm. 01 (uma) base inferior em formato
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retangular, fechada, confeccionada em chapa n°® 20 (0,90mm) com reforco interno em Omega confeccionada
em chapa n°® 20 (0,90mm) e 02 (dois) anteparos laterais base confeccionados em chapa n° 16 (1,50mm) com
encaixes para as colunas. 01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu) com dobra interna para travamento
das colunas, confeccionado em chapa n° 20 (0,90mm), unida as 02 (duas) extremidades das colunas através
de 04 (quatro) parafusos com porcas de cada lado. 06 (seis) prateleiras com dimensdes de 1,00 (um) metro
de comprimento e 235 mm de profundidade, confeccionadas em chapa n° 24 (0,60mm), cada prateleira unida
pelo sistema de encaixe (sem parafusos) a 02 (dois) anteparos laterais em forma de flor, dotados de ganchos
para encaixe na cremalheira das colunas, confeccionados em chapa n° 18 (1,20mm). Dimensdes: Altura: 142
cm Largura 102 cm Profundidade: 58,5 cm.

15

ARMARIO INTELIGENTE AUTONOMO COM 08 (OITO) PORTAS com dimensées minimas de
800x510x1980mm - Armario Inteligente Autbnomo com 08 portas totalmente confeccionado em chapa de aco
galvanizado, composto de: 02 (duas) laterais, 01 (um) fundo, 01 (um) divisor vertical, 02 (dois) tampos
(superior e inferior) e 06 (seis) prateleiras para divisédo vertical formando 08 (oito) compartimentos com
espessura de 0,50mm. 01 (uma) estrutura frontal soldada com travessa central vertical dupla para isolamento
dos cabos e fechaduras impedindo o acesso do usuario a parte elétrica do armario, confeccionada em chapa
de aco com espessura de 1,25mm. 08 (oito) portas sendo 01 (uma) de identificacdo dos usuarios e
administracdo do armario e 07 (sete) para locagdo, confeccionadas em chapa com espessura de 0,95mm
com reforgos verticais em toda a extensdo da porta, um central e um na borda externa da porta, unidos pelo
sistema de soldagem. Sistema de dobradica das portas por meio de pivotamento em barra redonda Unica que
une todas as portas da linha vertical. Porta de acionamento possui 01 (uma) possui 01 (uma) fechadura
universal para méveis de aco com rotagcdo de 90 graus com 02 (duas) chaves, 01 (um) leitor para tecnologia
de acesso, 01 (um) teclado numérico de 12 (doze) teclas numeradas de 0 a 9 mais um botao de “confirma” e
um botdo de “cancela” e 01 (um) visor em LCD para a interagdo do armario com o usuario e com o
administrador. O dispositivo eletrdnico gerencia o acesso as portas do armario através da digitagdo de senha
ou outro meio de acesso (leitores biométricos, leitores RFID ou leitores de cédigos de barras), e a utilizagédo
das portas pode ser fixa ou rotativa. O armario permite até dois “gerentes” para o sistema eletrénico, onde
suas funcionalidades sé@o: cadastrar usuarios, definir periodo de uso, data e hora, abrir, desocupar, bloguear e
liberar portas, visualizar informac8es sobre ocupagdo do armario, incluindo a data e hora da Ultima utilizacéo
de cada porta, configurar a sensibilidade da biometria, configurar o tempo das mensagens em tela, definir a
numeracdao inicial das portas, ativar e desativar o bip sonoro. 01 (uma) base confeccionada em chapa de ago
com baixo teor de carbono com espessura de 1,25mm dobrada em forma de “U” com quatro pés regulaveis
(sapatas) para correcao de pequenos desniveis. Acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa
(antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a p6, com camada minima de tinta
de 70 micras. Sistema de arrombamento mecéanico. Montagem através de rebites. Dimens6es da porta: 41 cm
X 32 cm. Dimens6es em mm (LAP): 800x1980x510.- Armario fabricado em chapa de aco galvanizado.
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LOTE 02 - 30 ITENS

01

MESA REUNIAO RETANGULAR C/ CAIXA DE TOMADA - FRONTAL ACO 2000X900X740MM Mesa de
reunido retangular c/rasgo p/caixa de tomadas com 01 caixa de tomada. Dimensdes: 2000 mm (largura) x
900mm (profundidade) x 740mm (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces
com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo, com 01 caixa de tomadas formadas por moldura com laterais
confeccionadas em aluminio extrudado com fechamentos plésticos injetado em PVC, fixados por meio de
parafusos autoatarrachantes. Tampa basculante confeccionada em aluminio extrudado sem fecho toque, com
abertura para passagem de fiagdo e escova para protecdo de fiacdo. Moldura fixada ao tampo por suportes
metalicos laterais, fixados por parafusos autoatarrachantes. Espelho possui modulacdo de tomadas e RJ
(modelos Furukawa ou Systimax), sendo confeccionado em ago carbono, fixado ao corpo por meio de encaixe
e abas de dobra, possibilitando assim a troca dos mesmos. Rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e
entradas de audio e video. Corpo confeccionado em ago carbono com passagem de fiagao, fixado a moldura
por meio de “clic”, facilitando a montagem e futuras manuteng¢des. Configuracdo da caixa: 3 Ponto de energia
e 2 Ponto de dados 2 USB/HDMI. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. Painel frontal com altura de 350mm confeccionado em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), com espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), com acabamento superior e inferior com
fita ABS de 1mm, com acabamento nas cores semelhante ao do revestimento. Estrutura formada por colunas
metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de
170mm, formando assim dutos para passagem de fiagdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm.
Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento
externo sacavel confeccionada em chapa metélica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através
de solda MIG MAG. Niveladores com dimenséo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixagdo do tampo utiliza-se parafusos
M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indistria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT.
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Caixa de Tomadas Basic M - Caixa de tomadas tamanho M, 261mm (Largura) x 123mm (Profundidade) x
165mm (Altura) com 3 Ponto de energia, 2 Ponto de dados e 2 USB/HDMI, moldura com laterais
confeccionadas em aluminio extrudado com fechamentos plasticos injetado em PVC, fixados por meio de
parafusos autoatarrachantes. Tampa basculante confeccionada em aluminio extrudado sem fecho toque, com
abertura para passagem de fiagéo e escova para prote¢do de fiagdo. Moldura fixada ao tampo por suportes
metalicos laterais, fixados por parafusos autoatarrachantes. Espelho possui modulacdo de tomadas e RJ
(modelos Furukawa ou Systimax), sendo confeccionado em ago carbono, fixado ao corpo por meio de encaixe
e abas de dobra, possibilitando assim a troca do mesmo. Rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e
entradas de audio e video. Corpo confeccionado em ago carbono com passagem de fiagdo, fixado a moldura
por meio de “clic”, facilitando a montagem e futuras manutengbes. Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria
possua 0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pdé com resina a base de epdxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

02

MESA REUNIAO RETANGULAR C/ CAIXA DE TOMADA - FRONTAL ACO 2700X1100X740MM

Mesa de reunido retangular c/rasgo p/caixa de tomadas com 01 caixa de tomada. Dimensdes:
2700mm(largura) x 1100mm (profundidade) x 740mm (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento nas
cores semelhantes ao revestimento do tampo, com 01 caixa de tomadas formadas por moldura com laterais
confeccionadas em aluminio extrudado com fechamentos plasticos injetado em PVC, fixados por meio de
parafusos autoatarrachantes. Tampa basculante confeccionada em aluminio extrudado sem fecho toque, com
abertura para passagem de fiacdo e escova para protecéo de fiacdo. Moldura fixada ao tampo por suportes
metdlicos laterais, fixados por parafusos autoatarrachantes. Espelho possui modulagdo de tomadas e RJ
(modelos Furukawa ou Systimax), sendo confeccionado em ago carbono, fixado ao corpo por meio de encaixe
e abas de dobra, possibilitando assim a troca dos mesmos. Rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e
entradas de audio e video. Corpo confeccionado em aco carbono com passagem de fiagdo, fixado a moldura
por meio de “clic”, facilitando a montagem e futuras manutengdes. Configuragao da caixa: 3 Ponto de energia
e 2 Ponto de dados 2 USB/HDMI. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. Painel frontal com altura de 350mm confeccionado em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), com espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), com acabamento superior e inferior com
fita ABS de 1mm, com acabamento nas cores semelhante ao do revestimento. Estrutura formada por colunas
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metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de
170mm, formando assim dutos para passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm.
Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento
externo sacavel confeccionada em chapa metélica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pegas através
de solda MIG MAG. Niveladores com dimens&o de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixagdo do tampo utiliza-se parafusos
M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua 0 equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT.

Caixa de Tomadas Basic M - Caixa de tomadas tamanho M, 261mm (Largura) x 123mm (Profundidade) x
165mm (Altura) com 3 Ponto de energia, 2 Ponto de dados e 2 USB/HDMI, moldura com laterais
confeccionadas em aluminio extrudado com fechamentos plésticos injetado em PVC, fixados por meio de
parafusos autoatarrachantes. Tampa basculante confeccionada em aluminio extrudado sem fecho toque, com
abertura para passagem de fiacdo e escova para protecédo de fiagdo. Moldura fixada ao tampo por suportes
metdlicos laterais, fixados por parafusos autoatarrachantes. Espelho possui modulagdo de tomadas e RJ
(modelos Furukawa ou Systimax), sendo confeccionado em ago carbono, fixado ao corpo por meio de encaixe
e abas de dobra, possibilitando assim a troca do mesmo. Rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e
entradas de audio e video. Corpo confeccionado em ago carbono com passagem de fiacéo, fixado a moldura
por meio de “clic”, facilitando a montagem e futuras manutengdes. Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria
possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

03

MESA DE REUNIAO SEMI OVAL COM CAIXA DE TOMADAS. DIMENSOES: 2000X900X740MM Mesa de
reunido Semi Oval com 01 caixa de tomadas. Dimensdes: 2000mm(largura) x 900mm (profundidade) x
740mm (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do
tampo, com 01 caixa de tomadas formadas por moldura com laterais confeccionadas em aluminio extrudado
com fechamentos plasticos injetado em PVC, fixados por meio de parafusos autoatarrachantes. Tampa
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basculante confeccionada em aluminio extrudado sem fecho toque, com abertura para passagem de fiagdo e
escova para protecdo de fiagcdo. Moldura fixada ao tampo por suportes metélicos laterais, fixados por
parafusos autoatarrachantes. Espelho possui modulagdo de tomadas e RJ (modelos Furukawa ou Systimax),
sendo confeccionado em aco carbono, fixado ao corpo por meio de encaixe e abas de dobra, possibilitando
assim a troca dos mesmos. Rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e entradas de audio e video. Corpo
confeccionado em acgo carbono com passagem de fiacéo, fixado a moldura por meio de “clic”, facilitando a
montagem e futuras manutengfes. Configuracdo da caixa: 3 Ponto de energia e 2 Ponto de dados 2
USB/HDMI. Fixacao a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
Painel frontal com altura de 350mm confeccionado em chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), com espessura de 18mm, revestida nas duas faces com filme
texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP), com acabamento superior e inferior com fita ABS de 1mm, com
acabamento nas cores semelhante ao do revestimento. Estrutura formada por colunas metdlicas compostas
de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 170mm, formando assim
dutos para passagem de fiagdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com
chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacavel
confeccionada em chapa metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG
MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixagao do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indUistria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epodxi e poliéster formando uma camada minima
30/40 micra de espessura, atendendo-se o0s critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT.

Caixa de Tomadas Basic M - Caixa de tomadas tamanho M, 261mm (Largura) x 123mm (Profundidade) x
165mm (Altura) com 3 Ponto de energia, 2 Ponto de dados e 2 USB/HDMI, moldura com laterais
confeccionadas em aluminio extrudado com fechamentos plésticos injetado em PVC, fixados por meio de
parafusos autoatarrachantes. Tampa basculante confeccionada em aluminio extrudado sem fecho toque, com
abertura para passagem de fiacdo e escova para protecdo de fiacdo. Moldura fixada ao tampo por suportes
metdlicos laterais, fixados por parafusos autoatarrachantes. Espelho possui modulagdo de tomadas e RJ
(modelos Furukawa ou Systimax), sendo confeccionado em ago carbono, fixado ao corpo por meio de encaixe
e abas de dobra, possibilitando assim a troca do mesmo. Rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e
entradas de audio e video. Corpo confeccionado em ago carbono com passagem de fiagao, fixado a moldura
por meio de “clic”, facilitando a montagem e futuras manutengdes. Todas as estruturas em ac¢o recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria
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possua 0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epodxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

04

MESA DE REUNIAO SEMI OVAL COM CAIXA DE TOMADAS. DIMENSOES: 2700X1100X740MM Mesa de
reunido Semi Oval com 01 caixa de tomadas. Dimensfes: 2700mm(largura) x 1100mm (profundidade) x
740mm (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do
tampo, com 01 caixa de tomadas formadas por moldura com laterais confeccionadas em aluminio extrudado
com fechamentos plasticos injetado em PVC, fixados por meio de parafusos autoatarrachantes. Tampa
basculante confeccionada em aluminio extrudado sem fecho toque, com abertura para passagem de fiacéo e
escova para protecdo de fiacdo. Moldura fixada ao tampo por suportes metalicos laterais, fixados por
parafusos autoatarrachantes. Espelho possui modulagdo de tomadas e RJ (modelos Furukawa ou Systimax),
sendo confeccionado em aco carbono, fixado ao corpo por meio de encaixe e abas de dobra, possibilitando
assim a troca dos mesmos. Rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e entradas de audio e video. Corpo
confeccionado em ago carbono com passagem de fiacdo, fixado a moldura por meio de “clic”, facilitando a
montagem e futuras manuteng¢des. Configuracdo da caixa: 3 Ponto de energia e 2 Ponto de dados 2
USB/HDMI. Fixacao a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
Painel frontal com altura de 350mm confeccionado em chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), com espessura de 18mm, revestida nas duas faces com filme
texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP), com acabamento superior e inferior com fita ABS de 1mm, com
acabamento nas cores semelhante ao do revestimento. Estrutura formada por colunas metélicas compostas
de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 170mm, formando assim
dutos para passagem de fiagdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com
chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacavel
confeccionada em chapa metalica 0,9mm dobrada. Sistema de uniéo entre as pecas através de solda MIG
MAG. Niveladores com dimensédo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixagao do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indUstria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima
30/40 micra de espessura, atendendo-se 0s critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
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recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT.

Caixa de Tomadas Basic M - Caixa de tomadas tamanho M, 261mm (Largura) x 123mm (Profundidade) x
165mm (Altura) com 3 Ponto de energia, 2 Ponto de dados e 2 USB/HDMI, moldura com laterais
confeccionadas em aluminio extrudado com fechamentos plasticos injetado em PVC, fixados por meio de
parafusos autoatarrachantes. Tampa basculante confeccionada em aluminio extrudado sem fecho toque, com
abertura para passagem de fiagdo e escova para prote¢do de fiagdo. Moldura fixada ao tampo por suportes
metalicos laterais, fixados por parafusos autoatarrachantes. Espelho possui modulagdo de tomadas e RJ
(modelos Furukawa ou Systimax), sendo confeccionado em ago carbono, fixado ao corpo por meio de encaixe
e abas de dobra, possibilitando assim a troca do mesmo. Rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e
entradas de audio e video. Corpo confeccionado em ago carbono com passagem de fiagao, fixado a moldura
por meio de “clic”, facilitando a montagem e futuras manutengbes. Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria
possua 0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epodxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

05

ARMARIO ALTO EXECUTIVO. DIMENSOES: 800X500X1600MM Armario alto Executivo com 04 prateleiras,
sendo 03 moveis e 01 fixa. Dimensées: 800 (largura) x 500 (profundidade) x 1600 (Altura). Tampo superior
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm
em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 04 prateleiras) confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metalicos confeccionados em
zamak, fechadura com travamento superior e inferior (Cremona) e dobradigcas 110° e 270°. O Rodapé
metdlico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixagao
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das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de #8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indUstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

06

ARMARIO ALTO FECHADO DIRETOR. DIMENSOES: 800X500X1600MM Armario alto fechado com 04
prateleiras, sendo 03 moveis e 01 fixa. Dimensdes: 800 (largura) x 500 (profundidade) x 1600 (Altura). Tampo
superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm
em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 02 prateleiras) confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metalicos confeccionados em
zamak, fechadura com travamento superior e inferior (Cremona) e dobradicas 110° e 270°. O Rodapé
metdlico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixagao
das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de 28x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indlstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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ARMARIO BAIXO FECHADO FINAL PLATAFORMA 02 PORTAS + NICHO- DIMENSOES:
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1200X500X740MM Armario baixo com 2 portas e 1 nicho. Dimensdes: 1200 (largura) x 500 (profundidade) x
740 (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 01 prateleira mével) confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metalicos confeccionados em
zamak, fechadura com travamento superior e inferior (Cremona) e dobradicas 110° e 270°. O Rodapé
metalico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixagao
das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de 28x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indistria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacgéo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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ARMARIO BAIXO CHARUTO FECHADO. DIMENSOES: 450X400X740MM Armario Baixo Charuto fechado
com 01 prateleira mdvel. Dimensdes: 450mm (largura) x 400mm (profundidade) x 740mm (Altura). Tampo
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm
em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 01 prateleira) confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
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fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Porta confeccionada com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metdlicos confeccionados em zamak,
fechadura com travamento superior e inferior (Cremona) e dobradicas 110° e 270°. O Rodapé metalico é
confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixagdo das
Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ag¢o zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prdpria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pdé com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

09

ARMARIO BAIXO CREDENCE DUPLO. DIMENSOES: 1600X500X740MM Armario Baixo Credence com 4
portas, e 1 prateleira por par de portas. Dimensdes: 1600mm (largura) x 500mm (profundidade) x 740mm
(Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 02 prateleiras) confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. 04 portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metalicos confeccionados em zamak,
fechadura com travamento superior e inferior (Cremona) e dobradicas 110° e 270°. O Rodapé metdlico é
confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso
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zincado branco de 5/16x1’sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixagdo das
Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indUstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de ep6xi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

10

ARMARIO BAIXO CREDENCE TRIPLO. DIMENSOES: 2400X500X740MM Armario Baixo Credencial com 6
portas, e 1 prateleira por par de portas. Dimensfes: 2400mm (largura) x 500mm (profundidade) x 740mm
(Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 02 prateleiras) confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. 06 portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metdlicos confeccionados em zamak,
fechadura com travamento superior e inferior (Cremona) e dobradicas 110° e 270°. O Rodapé metdlico é
confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16x1’sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixagdo das
Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indlstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacgéo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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11

ARMARIO BAIXO FECHADO SECRETARIA. DIMENSOES: 800X500X740MM Armario Baixo fechado com
02 prateleiras, sendo 01 mdvel e 01 fixa. Dimens@es: 800mm (largura) x 500mm (profundidade) x 740mm
(Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”’, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 02 prateleiras) confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metalicos confeccionados em
zamak, fechadura com travamento superior e inferior (Cremona) e dobradigcas 110° e 270°. O Rodapé
metdlico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixagao
das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ac¢o zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indlstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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ARMARIO MEDIO EXECUTIVO. DIMENSOES: 800X500X1100MM Armario médio Executivo com 02
prateleiras, sendo 01 mdvel e 01 fixa. Dimensdes: 800 (largura) x 500 (profundidade) x 1100 (Altura). Tampo
superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm
em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 02 prateleiras) confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
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revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metalicos confeccionados em
zamak, fechadura com travamento superior e inferior (Cremona) e dobradicas 110° e 270°. O Rodapé
metdlico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixagao
das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

13

ARMARIO MEDIO FECHADO. DIMENSOES: 800X500X1100MM Armario médio fechado com 02 prateleiras,
sendo 01 movel e 01 fixa. Dimens8es: 800mm (largura) x 500mm (profundidade) x 1100mm (Altura). Tampo
superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm
em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 02 prateleiras) confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metalicos confeccionados em
zamak, fechadura com travamento superior e inferior (Cremona) e dobradicas 110° e 270°. O Rodapé
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metdlico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixagcéo
das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em a¢o zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de 8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

14

ARMARIO TETO EXECUTIVO. DIMENSOES: 800X500X2100MM Armario teto Executivo com 06 prateleiras,
sendo 04 moveis e 02 fixas. Dimensdes: 800 (largura) x 500 (profundidade) x 2100 (Altura). Tampo superior
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm
em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 06 prateleiras) confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metalicos confeccionados em
zamak, fechadura com travamento superior e inferior (Cremona) e dobradicas 110° e 270°. O Rodapé
metdlico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixagao
das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
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atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

15

ARMARIO TETO FECHADO DIRETOR. DIMENSOES: 800X500X2100MM Armario teto fechado com 06
prateleiras, sendo 04 moéveis e 02 fixas. Dimensdes: 800 (largura) x 500 (profundidade) x 2100 (Altura).
Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 06 prateleiras) confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metdlicos confeccionados em
zamak, fechadura com travamento superior e inferior (Cremona) e dobradicas 110° e 270°. O Rodapé
metdlico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixagao
das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacgéo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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ARQUIVO 04 GAVETAS - DIMENSOES: 1295X475X500MM

Arquivo com 4 gavetas. Dimensfes: 1295mm(A) x 475mm(L) x 500mm(P). Tampo: confeccionado em MDP,
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt” , acabamento em cores sdlidas e madeiradas, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Laterais e base: confeccionadas no mesmo material do tampo
com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento (cores
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solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fundo: confeccionadas no mesmo
material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente. Frente de gaveta:
confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 2,0mm
na cor semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fechadura: fechadura com acabamento cromado, com aplicagdo na primeira gaveta, possibilitando o
travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa plastica
“escamotedvel” com acabamento preto, dupla face e extragao, rotagdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm
de comprimento e didametro de 19mm com 2(duas) abas para fixagdo, que é feito na frente do gaveteiro.
Gavetas: gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura
epoxi a poé na cor CRISTAL, corredigas de 450mm de comprimento, tipo telescépico com fixagcdo na gaveta
por meio de encaixe, corredi¢as fixadas nas laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip cabec¢a chata
Phillps com acabamento bicromatizado. Rodapé metélico: confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores
injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1” sextavado. Fixado na
base com parafusos autoatarrachantes. Montagem: tampo, laterais e base fixados por meio de tambor de giro
de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira
de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bicromatizado. Trava: confeccionadas
em perfil de aluminio extrudado. Puxadores: Confeccionados em zamak na cor aluminio. Acabamento: Pecas
em aco carbono recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e
gue a propria inddstria possua o0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com
resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se 0s
critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

17

BALCAO CURVO IMPERIA PREMIUM - DIMENSOES: 1750X1750X1100 Tampos: Confeccionados em
MDP, espessura de 25mm, revestidos nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
guente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampos recebem fita de 2mm em
todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo (cores solidas e madeiradas).
Fixacdo aos pés por meio de buchas metadlicas M6 e parafusos M6X12. Painéis frontais de aco:
Confeccionados em chapa de ago com espessura 0.9mm, com perfuragdo estampada no formato de
oblongos. Reforco inferior e superior constituido por tubo de aco SAE 1008/1012 de secdo quadrada
20x20x0.9mm curvado, unido a chapa através do processo de solda MIG MAG. Fixagdo do painel a Estrutura
feito por meio parafusos M6X12. Estrutura - Pés laterais / central inferior e superior: Colunas metdlicas
compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm, formando
assim dutos para passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada
com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacavel
confeccionada em chapa metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG
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MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal. Tratamento Superficial Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indUstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de ep0xi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

18

BALCAO CURVO IMPERIA PREMIUM - DIMENSOES: 1100X1400X1400X680 Tampos: Confeccionados
em MDP, espessura de 25mm, revestidos nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampos recebem fita de 2mm em
todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo (cores sélidas e madeiradas).
Fixacdo aos pés por meio de buchas metalicas M6 e parafusos M6X12. Painéis frontais de aco:
Confeccionados em chapa de aco com espessura 0.9mm, com perfuragdo estampada no formato de
oblongos. Reforco inferior e superior constituido por tubo de aco SAE 1008/1012 de secdo quadrada
20x20x0.9mm curvado, unido a chapa através do processo de solda MIG MAG. Fixagao do painel a Estrutura
feito por meio parafusos M6X12. Estrutura - Pés laterais / central inferior e superior: Colunas metélicas
compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm, formando
assim dutos para passagem de fiagcdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada
com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacavel
confeccionada em chapa metalica 0,9mm dobrada. Sistema de uniéo entre as pecas através de solda MIG
MAG. Niveladores com dimensédo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixagdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal. Pé canto: Confeccionado em chapa de aco carbono 0.9mm, dobada e
estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixagdo dos painéis frontais, calha sacavel para passagem de
fiacdo, niveladores com dimensao de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Tratamento Superficial Todas as estruturas em aco
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria
indUstria possua o0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de
epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparacgéo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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BALCAO RETO IMPERIA PREMIUM - DIMENSOES: 1100X1300X680 Tampos: Confeccionados em MDP,
espessura de 25mm, revestidos nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
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que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampos recebem fita de 2mm em todo
contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo (cores sélidas e madeiradas).
Fixacdo aos pés por meio de buchas metdlicas M6 e parafusos M6X12. Painéis frontais de madeira:
Confeccionados no mesmo material dos tampos, com espessura de 18mm. Estrutura - Pés laterais / central
inferior e superior: Colunas metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal
com distancia entre si de 50mm, formando assim dutos para passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa
conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada.
Calha de fechamento externo sacével confeccionada em chapa metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido
entre as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores com dimens&o de 27mm e altura de 15mm, injetadas
em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixagdo do
tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal. Tratamento Superficial Todas as
estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e
que a propria industria possua o0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com
resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se 0s
critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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MESA DELTA PENINSULAR DIREITA - DIMENSOES: 1400 LADO RETO X 1700 LADO PENINSULAR
Mesa Delta Peninsular Direita. Dimensfes: 1400mm (largura E) x 1700mm (largura D) x 600mm
(profundidade) x 740mm (altura). Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento
com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possui dois furos para passagem de fio sendo um furo no
vértice e um furo no lado reto. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt’, acabamento na cor semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Estrutura em Colunas metdlicas compostas de chapa
conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de
acgo carbono com espessura de 1.5mm repuxada e com base tipo disco em chapa conformada de espessura
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de 2.0mm. Base superior do pé disco em tubo de agco 30x20 com espessura de 1.2mm e coluna em tubo de
aco de 3” polegadas com espessura de 1.5mm. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em
chapa metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixagdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com
tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel
frontal. Pé canto Confeccionado em chapa de aco carbono 0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para rosca
M6x1 para fixacdo dos painéis frontais, calha sacavel para passagem de fiacéo, niveladores com dimenséo
de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4”
x 1” sextavado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o0 equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostética a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se o0s critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

21

GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS. DIMENSOES: 300X423X240 Dimensbées do gaveteiro: 300 (largura) x 423
(profundidade) x 240 (Altura) constituido por Frente de gaveta confeccionada em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento em cores solidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fechadura com acabamento cromado, com aplicagdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento
lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 pecgas de chaves com capa plastica “escamoteavel” com
acabamento preto, dupla face e extragéo, rotacdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e
diametro de 19mm com 2(duas) abas para fixagdo, que é feito na frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro
confeccionado em chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm
em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores sdlidas e
madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente estave. Suportes laterais para corredica com
roldanas em nylon, fixados por solda por resisténcia (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de aco
SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a p6é na cor CRISTAL, corredigas de 400mm
de comprimento, fabricadas em chapa de aco dobrada, pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon,
corredicas fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP. Trava confeccionada em perfil de
aluminio extrudado e suporte em aco para acionamento e alojamento do pino da fechadura. Puxadores
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confeccionados em zamak na cor aluminio. Todas as pegas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indistria possua o0 equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT.

22

GAVETEIRO FIXO 03 GAVETAS. DIMENSOES: 300X423X350 Dimensées do gaveteiro: 300 (largura) x 423
(profundidade) x 350 (Altura) constituido por Frente de gaveta confeccionada em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento em cores solidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fechadura com acabamento cromado, com aplicac@o na primeira gaveta, possibilitando o travamento
lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 pecgas de chaves com capa plastica “escamoteavel” com
acabamento preto, dupla face e extragdo, rotacdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e
didmetro de 19mm com 2(duas) abas para fixacdo, que é feito na frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro
confeccionado em chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm
em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento em cores solidas e
madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Suportes laterais para corredica com
roldanas em nylon, fixados por solda por resisténcia (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de ago
SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a pé na cor CRISTAL, corredicas de 400mm
de comprimento, fabricadas em chapa de aco dobrada, pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon,
corredi¢cas fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP. Trava confeccionada em perfil de
aluminio extrudado e suporte em aco para acionamento e alojamento do pino da fechadura. Puxadores
confeccionados em zamak na cor aluminio. Todas as pe¢as em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT.
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GAVETEIRO VOLANTE COM 02 GAVETAS PASTA. DIMENSOES: 300X485X700MM Gaveteiro volante
com 2 gavetas pasta. Dimensdes: 300 (largura) x 485 (profundidade) x 700 (Altura). Tampo superior
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
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Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm
em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Corpo (2 laterais, base e fundo) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. 02 frentes de gavetas confeccionadas com chapa de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fechadura com acabamento cromado, com
aplicacdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02
pecas de chaves com capa plastica “escamoteavel” com acabamento preto, dupla face e extragao, rotagao de
180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e diametro de 19mm com 2(duas) abas para fixagcdo, que
é feito na frente do gaveteiro. Trava confeccionada em perfil de aluminio extrudado. Puxadores metdlicos
confeccionados em zamak. Gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de
espessura, com pintura epdxi a p6 na cor CRISTAL. Gaveta pasta com corredicas de 400mm de
comprimento, fabricadas em chapa de aco dobrada, trilho telescopico, corredicas fixadas as laterais do
gaveteiro por meio de parafusos chip cabega chata Phillps com acabamento bi cromatizado. Rodizios duplos
confeccionados em polipropileno na cor preta, com eixo giratorio e base de fixagdo em chapa estampada,
fixados ao mével por meio de parafusos autoatarrachantes cabeca panela. Laterais e montantes fixados por
meio de tambor de giro de 15mm em ag¢o zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo
ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Tampos e laterais fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. As gavetas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso
a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o0 equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT.
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GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS. DIMENSOES: 300X485X700MM Gaveteiro volante com Tres
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gavetas, sendo duas para tipo padrdo e 1 para acondicionamento de pastas suspensas. Dimensdes: 300
(largura) x 485 (profundidade) x 700 (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas),
com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (2 laterais, base e fundo) confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm na cor semelhante ao
revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. 03 frentes de
gavetas confeccionadas com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm
na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fechadura com acabamento cromado, com aplica¢do na primeira gaveta, possibilitando o travamento
lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 pegas de chaves com capa plastica “escamoteavel” com
acabamento preto, dupla face e extragdo, rotacdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e
didmetro de 19mm com 2(duas) abas para fixagéo, que é feito na frente do gaveteiro. Trava confeccionada
em perfil de aluminio extrudado. Puxadores metalicos confeccionados em zamak. Gavetas confeccionadas
em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a pé na cor CRISTAL.
Gavetas com corredicas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada na cor das
gavetas, roldanas em nylon, corredicas fixadas as laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip cabeca
chata Phillps com acabamento bi cromatizado. Gaveta pasta com corredicas de 400mm de comprimento,
fabricadas em chapa de ago dobrada, trilho telescopico, corredicas fixadas as laterais do gaveteiro por meio
de parafusos chip cabega chata Phillps com acabamento bi cromatizado. Rodizios duplos confeccionados em
polipropileno na cor preta, com eixo giratorio e base de fixacdo em chapa estampada, fixados ao mével por
meio de parafusos autoatarrachantes cabeca panela. Laterais e montantes fixados por meio de tambor de giro
de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira
de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Tampos e laterais
fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento
bi cromatizado. As gavetas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o0 equipamento para tal processo e recebem pintura
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eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

25

GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS. DIMENSOES: 300X485X700MM Gaveteiro volante com quatro
gavetas. Dimens@es: 300 (largura) x 485 (profundidade) x 700 (Altura). Tampo superior confeccionado com
chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt’, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores
solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (2 laterais, base e fundo)
confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm na
cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. 04 frentes de gavetas confeccionadas com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Fechadura com acabamento cromado, com aplicacéo na primeira gaveta,
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa
plastica “escamoteavel” com acabamento preto, dupla face e extragéo, rotagdo de 180°, cilindro com corpo de
20 mm de comprimento e diametro de 19mm com 2(duas) abas para fixacdo, que é feito na frente do
gaveteiro. Trava confeccionada em perfil de aluminio extrudado. Puxadores metalicos confeccionados em
zamak. Gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura
epoxi a pé na cor CRISTAL, corredicas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de aco dobrada na
cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas fixadas as laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip
cabeca chata Phillps com acabamento bi cromatizado. Rodizios duplos confeccionados em polipropileno na
cor preta, com eixo giratorio e base de fixagdo em chapa estampada, fixados ao mével por meio de parafusos
autoatarrachantes cabeca panela. Laterais e montantes fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco
zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e
demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Tampos e laterais fixados por meio de
tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda
cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado.
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As gavetas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com
resina a base de ep0xi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparacéo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

26

ESTACAO INDIVIDUAL DE TRABALHO FORMATO DELTA. DIMENSOES: 740X1200X1200X600MM
Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e
parafusos M6x12. O tampo possui dois furos para passagem de fio sendo um furo no vértice e um furo no
lado reto. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado em chapa de aco de 0.9mm com perfuracéo
estampada no formato de oblongos medindo 8x6. Estrutura em Colunas metalicas compostas de chapa
conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de
aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em
chapa metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensao de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixagdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com
tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel
frontal. Pés de canto Confeccionado em chapa de aco carbono 0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para
rosca M6x1 para fixagdo dos painéis frontais, calha sacavel para passagem de fiacdo, niveladores com
dimensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 1/4” x 1” sextavado. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indUstria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima
30/40 micra de espessura, atendendo-se o0s critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT.
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ESTAQAO INDIVIDUAL DE TRABALHO FORMATO DELTA. DIMENSOES: 740X1400X1400X600MM
Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e
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termicamente estavel. Fixagdo & estrutura por meio de buchas metédlicas (M6) rosqueadas ao tampo e
parafusos M6x12. O tampo possui dois furos para passagem de fio sendo um furo no vértice e um furo no
lado reto. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado em chapa de ago de 0.9mm com perfuragdo
estampada no formato de oblongos medindo 8x6. Estrutura em Colunas metalicas compostas de chapa
conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de
aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em
chapa metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensao de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixagdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com
tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel
frontal. Pés de canto Confeccionado em chapa de ago carbono 0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para
rosca M6x1 para fixacdo dos painéis frontais, calha sacavel para passagem de fiacdo, niveladores com
dimensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 1/4” x 1” sextavado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria inddstria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epéxi e poliéster formando uma camada minima
30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT.

28

MESAS RETA DIMENSOES: 1200X600X740MM Mesa reta. Dimensdes: 1200 (largura) x 600 (profundidade)
X 740 (Altura). Mesa constituida por tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento
com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. O tampo possui trés furos para passagem de fio. Painel frontal com 350mm de
altura, confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm
em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Estrutura em
Colunas metalicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si
de 50mm, formando assim dutos para passagem de fiagcdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm.
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Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento
externo sacavel confeccionada em chapa metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecgas através
de solda MIG MAG. Niveladores com dimenséo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos
M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria inddstria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacgdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT.

29

MESAS RETA DIMENSOES: 1400X680X740MM Mesa reta. Dimensdes: 1400 (largura) x 680 (profundidade)
X 740 (Altura). Mesa constituida por tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento
com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metélicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. O tampo possui trés furos para passagem de fio. Painel frontal com 350mm de
altura, confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm
em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Estrutura em
Colunas metéalicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si
de 50mm, formando assim dutos para passagem de fiagcdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm.
Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento
externo sacéavel confeccionada em chapa metélica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pegas através
de solda MIG MAG. Niveladores com dimenséo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos
M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacgdo, tratamento e tempo de cura
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recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT.

30

MESA REUNIAO REDONDA COM PE EM AGO. DIMENSOES: 1200X1200X740MM Mesa Reuni&o redonda
com estrutura em aco. Dimensdes: 1200 (diametro) x 740mm. Tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”’, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixacdo a estrutura por meio de buchas
metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x45. Estrutura metdlica tipo X com base horizontal
estampada e repuxada "sem ponteiras" em chapa de a¢o de 1,5 mm de espessura com suporte em chapa de
aco carbono com buchas roscadas para nivelador 5/16 dotada de sapata niveladora na base horizontal,
possui estrutura tubular 20x20mm tipo X reforgcando assim a base, tubo central confeccionado em ago
carbono com didmetro de 4”7, com espessura de 1,2 mm a fixagdo entre a base e o tubo central é feito por
meio de solda MIG MAG. A base superior horizontal em formato “X” confeccionada em tubo retangular de 20
x 30 x 1,2 mm. Todas as partes metalicas soldadas séo feitas com solda MIG MAG para maior resisténcia.
Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a
p6é com resina a base de epodxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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LOTE 03 — 16 ITENS

01

POLTRONA AUDITORIO ESTOFADA. Conjunto do assento deve ser constituido por compensado de
madeira com espessura de 15,0mm, fabricado a partir Iaminas de eucalipto e pinnus que deve ser usinada e
furadas de maneira a se obter a configuragdo do produto. Na localizagdo dos furos deve ser inserida quatro
(04) porcas de fixacdo com garras, fabricadas em aco carbono e protegida a corrosdo a base de
eletrodeposi¢do a zinco. Na estrutura do assento deve ser colada uma (01) almofada de espuma flexivel &
base de poliuretano (PU), moldada anatomicamente com a borda frontal arredondada, fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo processo de inje¢cdo sob presséo. Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 57Kg/m3 podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. Para
montagem do assento no mecanismo sdo utilizados quatro (04) distanciadores fabricados em material
termoplastico denominado Polietileno Natural e quatro (04) parafusos métricos sextavados M6, revestido
contra corrosé@o a base de eletrodeposi¢do a zinco (zincado preto) com arruelas de pressdo. O conjunto deve

UND

150

50

50

150

3500

3900

Sede administrativa Hospital ICISMEP 272 Joias
Rua das Orquideas, 489, B. Flor de Minas Rua Mauricio Guimaraes, 420, B. Madre Liliane
Sdo Joaquim de Bicas / MG - CEP 32920-000 Igarapé / MG - CEP 32900-000

70 de 138

www.icismep.mg.gov.br

O G1)25713026




CONSORCIO PUBLICO

CISMEP

Solugdo em servigos publicos

ser tapecado com as alternativas de revestimentos definidos para a linha, onde inicialmente séo cortados em
forma de blanks, unidos pelo processo de costura e fixados na almofada pelo processo de tapegamento por
grampos. Este conjunto deve recebe uma (01) prote¢do chamada de blindagem, fabricada em material
termoplastico denominado copolimero de polipropileno (PP), para acabamento e protecdo do sistema
mecénico e principalmente reducédo / absor¢do das propriedades sonoras do ambiente (Reverberagdo).
Conjunto mecanico responsavel por sustentar todo o conjunto e resistir & todos os esforgos e solicitagbes
inerentes do uso do movel. Sua estrutura deve ser desenvolvida por tubos industriais de construgdo mecéanica
de ago carbono ABNT 1008 / 1020, nas dimensdes de diametro de 25,40mm e espessura da parede de
1,90mm, conformados pelo processo mecanico de curvamento de tubos, onde deve ser conectada duas (02)
chapas de a¢co denominadas suportes, fabricados de aco carbono ABNT 1008/1020, nas espessuras de 2,75
mm, conformados pelo processo de estampagem (Corte / Dobra /Repuxo) e fixados pelo processo de
soldagem MIG. Um (01) desses suportes deve ser utilizado para fixagdo do conjunto no piso, através de
arruelas lisas e parafusos métricos sextavados M8 x 49,0mm ou parafusos auto atarrachantes com buchas
expansivas. Ja o outro suporte deve ser constituido por dois (02) rebites com porcas, fabricados em aco
carbono com acabamento bicromatizado, utilizados para montagem do mecanismo. A estrutura deve receber
uma protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo processo de preparagdo de superficie metdlica por
fosforizagdo a base de zinco e revestida por pintura eletrostatica epoxi pé. O conjunto mecéanico utilizado na
conexdo do assento/ encosto de maneira a obter o sincronismo automatico do conjunto deve ser constituido
por trés (03) suportes de sustentagdo, sendo dois (02) fabricados em chapa de ago carbono ABNT
1008/1020, na espessura de 2,0mm, conformados e furados pelo processo de estampagem. Na localizagdo
dos furos tem-se montados uma (01) bucha fabricada em material termoplastico poliacetal natural (POM),
produzida pelo processo de injecdo, com a finalidade de reducéo de atrito e vibragées do conjunto e um (01)
tubo de aco carbono ABNT 1008/1020, nas medidas de 18,0mm de didmetro e espessura da parede na
ordem de 1,7mm, fixado pelo processo de soldagem MIG. Ja o outro suporte, denominado biela, é fabricado
em chapa de aco carbono ABNT 1008/1020, com espessura de 4,90mm, utilizado para montagem do
conjunto encosto. Este conjunto deve ser montado entre si, através de um (01) eixo fabricado em aco carbono
trefilado ABNT 1008/1020, com diametro de 12,0mm com quatro (04) ranhuras, protegido contra corrosao a
base de eletrodeposicao a zinco (zincado natural) e fixados por anéis elasticos produzidos em ago carbono
com arruelas fabricadas em material termoplastico poliacetal (POM), pelo processo de inje¢do, com a
finalidade de reducéo de atrito e vibragBes. Para montagem do assento/ encosto, deve ser utilizado dois (02)
mecanismos sendo que o mecanismo (lado esquerdo do usuario), deve ser composto por uma (01) mola
helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB2050, com diametro das espiras de 4,0mm de alta resisténcia
e durabilidade a fadiga dindmica utilizada para a articulagcdo sincronizada do conjunto. O conjunto deve
receber uma prote¢do contra corrosao, caracterizada pelo processo de preparagéo de superficie metalica por
fosfatizacéo a base de zinco e revestida por pintura eletrostatica epoxi p6. Este conjunto deve possuir painéis
de protecdo e acabamento nas laterais aonde vao os corredores para mostrar a humeracdo das filas do
auditério bem como os corredores servindo também como luz de cortesia. Esses acabamentos laterais devem

Sede administrativa Hospital ICISMEP 272 Joias
Rua das Orquideas, 489, B. Flor de Minas Rua Mauricio Guimaraes, 420, B. Madre Liliane
Sdo Joaquim de Bicas / MG - CEP 32920-000 Igarapé / MG - CEP 32900-000

71 de 138

www.icismep.mg.gov.br
e (31) 2571-3026




CONSORCIO PUBLICO

CISMEP

Solugdo em servigos publicos

ser fabricados pelo processo de injecdo de termoplasticos em polipropileno (PP) com espessura de 3mm
fixando-se uns aos outros por meio de parafusos para plastico, garantindo assim, o acabamento e
configuragbes do produto. O Apoio para os bragos na condicao fixa, deve ser utilizado para posicionamento
dos bragcos em uma Unica posi¢do, ergonomicamente confortavel. O apoio de braco fixo deve ser constituido
por duas pecas montadas entre si fabricadas pelo processo de inje¢cdo de termoplasticos desenhado na
configuragdo retangular de forma a se obter o méximo de desempenho anatdémico para o apoio dos bragos,
fabricado polipropileno (PP) com espessura de 3mm. Para a fixacdo do apoio de brago na estrutura, a peca
deve possuir em sua extremidade inferior o formato de duas buchas com estrias levemente conificadas que
séo fixadas aos tubos de didmetro de 25mm através de interferéncia mecanica. Deve receber uma protecao
contra corrosdo, caracterizada pelo processo de preparacao de superficie metélica por fosforizagdo a base de
zinco e revestida por pintura eletrostatica epdxi p6. Componente utilizado como sustentacao da regido do
apoio lombar e que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas hum desenho com
concordancias de raios e curvas ergondmicas, e que modelam de forma agradavel e anatémica aos diversos
bidtipos de usuarios. Conjunto do encosto deve ser constituido por compensado de madeira com espessura
de 15,0mm, fabricado a partir laAminas de eucalipto e pinnus, que s&o usinadas e furadas de maneira a se
obter a configuragao do produto. Na localizagdo dos furos deve ser inserida quatro (04) porcas de fixagdo com
Garras, fabricadas em aco carbono e revestidas contra corroséo a base de eletrodeposicéo & zinco, em suas
extremidades laterais deve ser composta por dois (02) suportes denominados cantoneiras, fabricados em
chapa de aco carbono ABNT 1008/1020 com espessura na ordem de 3,0mm, conformadas pelo processo de
estampagem e protegida contra corrosdo a base de pintura eletrostatica epoxi pd. Na estrutura do Encosto
deve ser fixada uma (01) almofada de espuma flexivel & base de poliuretano (PU), ergondmica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de Poliol/ Isocianato pelo processo de inje¢cdo sob pressdo. Esta
almofada deve possuir Densidade controlada de 52 Kg/m?3 podendo ocorrer variagBes na ordem de +/- 2 Kg/
m3. O conjunto encosto recebe uma blindagem de acabamento na configuracdo geométrica similar ao
compensado, fabricado em material termoplastico denominado Polipropileno, com a fungdo principal de
protecdo contra batidas, conservacao da tapecaria e principalmente reducédo / absorcdo das propriedades
sonoras do ambiente (Reverberagéo). Este conjunto deve ser tape¢ado com as alternativas de revestimentos
definidos para a linha, onde inicialmente s&o cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de costura e
fixado na almofada pelo processo de tapecamento por colagem e grampeamento. O conjunto assento e
encosto sdo revestidos com diversos materiais sendo (Tecido Poliester e/ou Couro Ecoldgico) pelo processo
de Tapecamento Convencional.

CADEIRA PRESIDENTE ENCOSTO EM TELA COM APOIO DE CABECA. A cadeira deve possuir rodizios,
gue deve ser constituido de duas roldanas circulares na dimenséo de 55 mm de diametro e serem fabricadas
em termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem

02 - . o . . . . UND 100 | 44 34 10 1330 1522
utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodizio deve ser confeccionado de forma semicircular e ser fabricado
em material termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6). As roldanas devem ser fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimenséo de 6 mm que deve ser submetido
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a um processo de lubrificacé@o através de graxa especifica para redugéo de atrito na operacao de rolamento
sob o piso. O corpo do rodizio deve ser constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de aco
carbono ABNT 1008/10 na dimenséao de 11 mm e protegido contra corroséo pelo processo de eletrodeposicéo
a zinco onde se encontra montado através de um anel elastico sob pressdo no corpo do rodizio, que deve
receber lubrificagdo para reduzir o atrito no deslocamento rotativo. Base: Deve ser definido por uma
configuragdo em forma de pentadgono, obtendo um didmetro na ordem de 690 mm e constituida com 5 (cinco)
pas de apoio em formato piramidal e com acabamento texturizado, fabricada pelo processo de injecdo de
termoplastico em poliamida, aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo na extremidade de cada pa
integrada em peca Unica o alojamento para o encaixe dos rodizios. Coluna a Géas: deve ser constituido de um
corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo de construcdo mecénica de precisdo de a¢o carbono
ABNT 1008/1020 conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificacdo para perfeita
fixagcdo na base. Conjunto cAmara deve receber protecdo contra corrosdo através de um revestimento de
pintura eletrostatica epoxi preto e no cartucho a gas uma camada de eletrodeposicéo de cromo (Cromeacéao).
Mecanismo: Conjunto mecanico que deve possuir uma alavanca para acionamento da coluna a gas para
regulagem de altura do assento, além de travamento e liberagdo do reclinamento simultaneo 1:1 de assento e
encosto. A tensdo deste reclinamento deve ser ajustavel por meio de uma manopla, localizada na parte da
frente do mecanismo, que quando girada aumenta ou diminui a pressdo sobre a mola que regula o
movimento. A faixa de variacdo do reclinamento deve ser de 13,5°. Assento: Deve ser constituido por
compensado multilaminado de madeira com 14 mm de espessura. Possuir porcas garra %" inseridas nos
pontos de montagem da madeira, fabricadas em acgo carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposi¢éo
a zinco. Na estrutura do assento deve ser fixada 1 (uma) almofada de espuma ergondmica e flexivel a base
de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 50 kg/m3 podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto deve ser revestido com tecido pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensfes devem ser de aproximadamente 497 mm (largura) x 487 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos arredondados Apoia bragos: Apoio de braco deve ser produzido
em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de inje¢do. Esse
modelo de apoia brago deve ser exclusivo para esse modelo de cadeira, ndo possuindo regulagem vertical. O
mesmo possui comprimento Util de aproximadamente 270 mm e 55 mm de largura. Encosto: Deve ser
constituido por uma moldura que deve ser fabricada pelo processo de injecdo de termoplasticos de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). Possuir dimensdes aproximadas de 459 mm de largura por 559
mm de altura. A superficie de contato com o usuario deve ser formada por uma tela 100% Poliéster
tencionada, que deve ser fixada a moldura por meio de um encaixe que ocorre entre o perfil de fixagdo, o qual
deve ser costurado nas bordas da tela, e o canal de encaixe presente na moldura, dispensando o uso de
parafusos, trazendo maior conforto e qualidade ao componente. Deve possuir também um apoio lombar
fabricado através do processo de inje¢do de termoplastico. Este deve ser posicionado atras da tela em uma
altura pré-definida que garante um apoio eficaz e confortavel aos usudrios. Apoio de cabecga: Possui estrutura
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fabricada através do processo de inje¢do de termoplastico, onde deve se fixar, através do processo de
colagem, uma lamina de espuma j& tapecada de aproximadamente 20 mm de espessura, garantindo conforto
ao usuario e um 6timo acabamento. O apoio de cabeca deve fixar-se ao conto por meio de encaixe, sem a
necessidade de utiliza¢&o de parafusos.

03

CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO MODELO CAIXA Conjunto deve ser definido
por uma configuracéo em forma de pentagono, obtendo um didmetro na ordem de 555 mm e ser constituida
com 5 (cinco) pas de apoio, fabricada em chapa de aco carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e
conformada por um processo de estampagem formando um perfil de sec¢do 26x26,5 mm e unidas por
soldagem MIG. Suas extremidades devem ser conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino
da sapata sem necessidade de buchas ou pecas adicionais. Possuir um anel central fabricado em tubo de
precisdo de constru¢gdo mecanica de Ago Carbono 1008/20, onde as pas sao fixadas a este pelo processo
automatizado de soldagem MIG, que garanta a qualidade e acabamento do produto. O conjunto base deve
receber uma protecédo contra corrosédo, caracterizada pelo processo de preparagdo de superficie metalica e
revestida por pintura eletrostética ep6xi em p6. O conjunto deve ser coberto por uma blindagem central com
design adequado ao produto, montado pelo processo manual por cliques de fixacdo, com a funcdo de
protecdo e acabamento da base, além de possuir também uma blindagem telescdpica para a coluna a gas.
As blindagens devem ser fabricadas pelo processo de injecdo em material termoplastico denominado
copolimero de polipropileno (PP). As sapatas devem ser fixadas a base sdo fabricadas em material
termopléastico denominado copolimero de polipropileno (PP). O corpo da sapata deve ser constituido por um
eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na dimenséo de 11 mm e protegido contra
corroséo pelo processo de eletrodeposicéo a zinco. Aro: Elemento estrutural deve ser desenvolvido para o
apoio dos pés em cadeiras giratOrias operacionais altas, proporcionando ao usuario regulagens ergonémicas
em funcdo do bidtipo do usuério. Deve ser desenhado e projetado na configuragdo circular com trés
elementos de liga¢&@o posicionados a 120°, ligando a area externa ao centro do conjunto. Deve ser fabricado
pelo processo de injecao sob pressdo e montado sobre um sistema de pastilhas de chapa metalica de ago
carbono ABNT 1010/1020 com espessura de 2,50 mm com revestimento de eletrodeposigéo zincado natural.
A regulagem deve se dar pelo pressionamento de um botdo de acionamento ergonémico que desloca a
pastilha juntamente com a pequena superficie de termoplastico (membrana) para travamento preciso na
coluna da cadeira. Coluna a Gas: Conjunto mecéanico/pneumatico que deve ser utilizado para conectar a base
ao mecanismo e que deve possuir a fungdo de regulagem de altura do assento com referéncia ao piso,
através de uma alavanca de acionamento disposta abaixo do assento. Também deve permitir movimento
circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pela agcao do gas sob pressao no cartucho e mola
de compressdo que atua sobre qualquer condi¢cdo de altura. Deve ser constituido de um corpo cilindrico
denominado cémara, fabricado com tubo de construgcdo mecéanica de precisdo de ago carbono ABNT
1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas extremidades pelo processo de
conificagdo para perfeita fixacéo na base. A coluna a gés deve ter qualificacéo conforme a norma DIN 4550
BIFMA. O conjunto camara deve receber protecdo contra corrosdo através de um revestimento de pintura
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eletrostatica epOxi preto e no cartucho a gds uma camada de eletrodeposicdo de cromo (Cromeacéo).
Plataforma: Conjunto mecéanico que deve ser utilizado na conexdo da estrutura do assento e que possui
funcionalidades e recursos de regulagens para manter o conforto do usuario dentro dos mais altos padrdes de
ergonomia. Conjunto mecéanico que deve possuir uma alavanca para acionamento da coluna a géas para
regulagem de altura do assento. A inclinagdo do mecanismo em relacdo ao piso deve ser de
aproximadamente 4°. Assento: Deve ser produzido em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), fabricado pelo processo de inje¢cdo e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Possuir dimensdes aproximadas de 460 mm (largura) x 415 mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. Possuir ainda o assento na configuragédo estofada com alma plastica que
deve ser fixada ao mesmo por meio de parafusos para plastico. A estrutura de sustentacdo do assento e do
encosto deve ser fabricada em tubos de ago carbono ABNT 1010/1020 com diametro de 22,22 mm e 1,50 mm
de espessura, que deve receber uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia
(nanoceramica), e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garanta prote¢cao e maior vida Gtil ao produto.
Apoio de bracos: Deve ser formado pelo prolongamento da estrutura de sustentacdo do assento e encosto,
coberto por uma peca em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo
de injecdo com acabamento texturizado. Suas dimens&es devem girar em torno de 55 mm de largura por 245
mm de comprimento e séo fixados por 2 (dois) parafusos flangeados para plastico com dimensdes de 4,0x25
mm.. Encosto: Deve ser fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes de 460 mm (largura) x 335 mm
(altura) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O encosto deve ser unido a estrutura por
dupla cavidade na parte posterior do encosto, que se encaixa na estrutura metélica. O travamento do encosto
deve se dar por dois pinos fixadores, injetados em termopléastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricados pelo processo de injecdo. Esse fixador segue a cor do encosto, dispensando a presenga de rebites
ou parafusos. O encosto possui furos que facilitam a transferéncia térmica.

04

CADEIRA DE TREINAMENTO A cadeira deve possuir rodizios, que deve ser constituido de duas roldanas
circulares na dimensao de 50 mm de diametro e serem fabricadas em termoplastico denominado de poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodizio
deve ser confeccionado de forma semicircular e fabricado em material termoplastico denominado de
poliamida (PA 6,6). As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de ag¢o carbono
ABNT 1005/10 na dimensdo de 6 mm que é submetido a um processo de lubrificacdo através de graxa
especifica para reducdo de atrito na operagdo de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio deve ser
constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de aco carbono ABNT 1008/10 na dimenséo de 11
mm e protegido contra corrosdo pelo processo de eletrodeposicédo a zinco onde se encontra montado através
de um anel elastico sob pressédo no corpo do rodizio, que deve recebe lubrificagdo para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo. Sua configuracdo deve ser definida por uma estrutura em formato de (4) pés sendo
gue tanto os pés traseiros como dianteiros sédo fabricados em tubo industrial de construgdo mecéanica pelo
processo de curvamento de tubos em ago carbono ABNT 1008/1020 laminado a frio com didmetro de 25,4
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mm e espessura média de 1,9 mm. Deve ser desenvolvida uma chapa curvada em forma de arco que deve
possuir a fungdo de manter o conjunto fixado e facilitar o acoplamento ao encosto em chapa de ago carbono
ABNT A36/4,75 x 31,75 mm que deve ser soldado a dois tubos oblongos de 16x30 mm e com espessura
média de 1,9 mm, possuir ainda um tubo principal para articulagdo do assento em aco carbono ABNT
1008/1020 e espessura média de 1,9 mm soldado a um tubo secundario que permite a movimentagao de
forma simultanea e sincronizada, para proporcionar essa articulagéo a estrutura recebe uma mola helicoidal
de retrocesso fabricada em arame EB 2050 com didmetro das aspiras de 4,0 mm, de alta resisténcia e
durabilidade a fadiga dindmica, todo o conjunto de articulacé@o é fixado a uma chapa em aco carbono ABNT
1010/1020 com espessura média de 2,65 mm que possui a funcionalidade de facilitar a unido do assento na
estrutura que recebe ponteiras plasticas que possui fungdes de acoplamento dos rodizios bem como para
protecdo ao usuario. Toda estrutura deve receber uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia (nano — cerdmica) e revestimento eletroestatico epoxi po, que garante prote¢cdo e maior vida
util ao produto. Assento: constituido por uma estrutura plastica injetada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de inje¢do, com nervuras internas para reforcar ainda
mais 0 componente que deve ser parafusado a uma alma plastica também injetada em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de inje¢cdo. Possui uma espuma laminada
com densidade de 52 Kg/m3 podendo ocorrer variagbes na ordem de +- 2 kg/m3. O conjunto deve ser
revestido pelo processo de tapecamento convencional. Suas dimensfes devem ser em torno de 440 mm de
largura, 455 mm de profundidade. Sua geometria deve apresentar em suas extremidades cantos
arredondados para diminuir a presséo arterial dos membros inferiores. Prancheta escamoteavel: Conjunto
deve ser constituido por uma (01) chapa de madeira de média densidade (MDF), que deve ser usinada e
furada de maneira a se obter a configuragédo do produto. Na localizagcao dos furos devem ser inseridas duas
(02) porcas de fixagdo com garras, fabricadas em aco carbono e revestidas a corrosdo a base de
eletrodeposi¢do a zinco (zincado natural). Suas superficies superior e inferior devem ser revestidas com
laminado melaminico de alta presséo e as extremidades da prancheta é fixado (01) fita de borda fabricada em
PVC flexivel na medida de 15 mm de largura com espessura média de 0,54 mm na cor preta, para protecao e
acabamento do conjunto. Apoia Bragos: Deve ser em termopléastico de engenharia em poliamida 30% de fibra
de vidro fabricado pelo processo de inje¢cdo, com 255 mm de comprimento e 50 mm de largura com seus
cantos arredondados. Possuir ainda uma conexdo para o brago retratil em termopléstico de engenharia com
poliamida 30% de fibra de vidro fabricado pelo processo de inje¢do para facilitar a movimentacéo rebativel do
conjunto, para sua montagem e utilizado a seguinte configuragédo de parafusos: Parafuso Unido 8 x 35 mm.
Encosto: Deve ser constituido por uma estrutura plastica em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de injecdo, na extremidade frontal deve ser parafusado uma alma
plastica em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injecao,
possui ainda uma espuma laminada com densidade de 26 kg/m? podendo ocorrer variagcdes na ordem de +- 2
kg/m3. Deve ser revestido pelo processo de tapecamento convencional. Suas dimensfes devem girar em
torno de 460 mm de largura 445 mm de profundidade. Sua geometria apresenta em suas extremidades

Sede administrativa Hospital ICISMEP 272 Joias
Rua das Orquideas, 489, B. Flor de Minas Rua Mauricio Guimaraes, 420, B. Madre Liliane
Sdo Joaquim de Bicas / MG - CEP 32920-000 Igarapé / MG - CEP 32900-000

76 de 138

www.icismep.mg.gov.br
e (31) 2571-3026




CONSORCIO PUBLICO

CISMEP

Solugdo em servigos publicos

cantos arredondados para diminuir a pressao arterial dos membros superiores.

05

CADEIRA FIXA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO Base: Conjunto deve ser desenvolvido para
manter a integridade do produto suportando todos os niveis de resisténcia e durabilidade prescritos como
requisitos de engenharia pelas normas técnicas. A estrutura deve ser composta de tubos de aco 1010/1020,
sendo os pés e suportes do assento e encosto fabricados em tubos oblongos 16x30 com 1,5 mm de
espessura e soldados a duas travessas horizontais de tubos de ago 7/8” com 1,2 mm de espessura pelo
processo de soldagem MIG, formando um conjunto estrutural empilhavel. Para dar acabamento nas pontas
dos tubos dos pés e travessas, a estrutura deve receber ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). Toda a estrutura deve receber uma prote¢do de preparagdo de
superficie metdlica em nanotecnologia (nanocerdmica), e revestimento eletroestatico epdxi em po, que
garante prote¢cdo e maior vida Util ao produto. Assento: O assento deve ser produzido em termopléstico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno), fabricado pelo processo de inje¢cdo e ser moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Possuir dimensdes aproximadas de 460 mm (largura) x 415 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Possuir ainda o assento na configuracdo estofada
com alma plastica que é fixada ao mesmo por meio de parafusos para plastico. Encosto: Deve ser fabricado
em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensfes de 460 mm (largura) x 335 mm (altura) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O encosto deve ser unido a estrutura por dupla cavidade na parte
posterior do encosto, que se encaixa na estrutura metélica. O travamento do encosto deve se dar por dois
pinos fixadores, injetados em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricados pelo
processo de injecdo. Esse fixador deve seguir a cor do encosto, dispensando a presencga de rebites ou
parafusos. O encosto deve possuir furos que facilitam a transferéncia térmica.
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06

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR BAIXO A cadeira deve possuir rodizios, que deve
ser constituido de 2 (duas) roldanas circulares na dimensédo de 50 mm de didmetro e serem fabricadas em
termopléastico denominado de poliamida (PA 6,6), dedicadas para serem utilizadas em pisos carpetados. O
corpo do rodizio deve ser configurado de forma semicircular e ser fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de
aco carbono ABNT 1005/10 na dimensdo de 6 mm que é submetido a um processo de lubrificag@o através de
graxa especifica para reducdo de atrito na operacao de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio deve ser
constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de aco carbono ABNT 1008/10 na dimenséo de 11
mm e protegido contra corroséo pelo processo de eletrodeposigdo a zinco onde se encontra montado através
de um anel elastico sob pressdo no corpo do rodizio, que recebe lubrificagdo para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo. Base: deve ser definido por uma configuragdo em forma de pentagono, obtendo um
diametro na ordem de 660 mm e constituida com 5 (cinco) pas de apoio, fabricada em chapa de ago carbono
ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de estampagem formando um
perfil de seccdo 26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades devem ser conformadas
mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de buchas ou pegas adicionais.
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Possuir um anel central fabricado em tubo de precisdo de construgdo mecéanica de Ago Carbono 1008/20,
onde as péas sao fixadas a este pelo processo automatizado de soldagem MIG, que garanta a qualidade e
acabamento do produto. O conjunto base deve receber uma protecéo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacdo de superficie metalica e revestida por pintura eletrostatica epdxi em p6. O conjunto é
coberto por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual por
cligues de fixagdo, com a funcdo de protecdo e acabamento da base, além de possuir também uma
blindagem telescopica para a coluna a gas. As blindagens séo fabricadas pelo processo de injecdo em
material termoplastico denominado copolimero de polipropileno (PP). Coluna a Gas: Deve ser constituido de
um corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo de construcdo mecéanica de precisdo de ago
carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e ser conformado em uma de suas extremidades
pelo processo de conificagdo para perfeita fixagdo na base. A coluna a gas deve ter qualificacdo conforme a
norma DIN 4550 BIFMA. Mecanismo: conjunto mecanico que deve possuir uma alavanca para acionamento
da coluna a gas para regulagem de altura do assento, além de travamento e liberacdo do reclinamento
simultdneo 1:1 de assento e encosto. A tensdo deste reclinamento deve ser ajustavel por meio de uma
manopla, localizada na parte da frente do mecanismo, que quando girada aumenta ou diminui a pressdo
sobre a mola que regula o movimento. A faixa de variacao do reclinamento deve ser de 13,5°. O mecanismo
deve ser fabricado com chapas de aco ABNT 1010/20 na espessura de 2,5 mm, sendo fixado ao assento por
4 (quatro) parafusos sextavados com as medidas de %" x 1.%4” e 4 (quatro) calgos de 5 mm, injetados em
termopléastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). O mecanismo deve receber uma prote¢do contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de preparagdo de superficie metdlica por fosfatizagdo a base de zinco
e revestida por pintura eletrostatica epoxi em po. Assento: O assento deve ser produzido em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno), fabricado pelo processo de inje¢@o e ser moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Possuir dimensdes aproximadas de 460 mm (largura) x 415 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Possuir ainda 0 assento na configuracdo estofada
com alma plastica que é fixada ao mesmo por meio de parafusos para plastico. Apoio de bragos: Deve ser
formado pelo prolongamento da estrutura de sustentacdo do assento e encosto, coberto por uma peca em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injegdo com
acabamento texturizado. Suas dimensdes devem girar em torno de 55 mm de largura por 245 mm de
comprimento e sdo fixados por 2 (dois) parafusos flangeados para plastico com dimensdes de 4,0x25 mm.
Encosto: Deve ser fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes de 460 mm (largura) x 335 mm
(altura) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O encosto deve ser unido a estrutura por
dupla cavidade na parte posterior do encosto, que se encaixa na estrutura metdlica. O travamento do encosto
deve se dar por dois pinos fixadores, injetados em termopléastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricados pelo processo de injecdo. Esse fixador deve seguir a cor do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos que facilitam a transferéncia térmica.

07

CADEIRA APROXIMACAO COM ESTRUTURA CROMADA Base: Sua configuracdo deve ser definida por
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uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construgdo mecénica de agco carbono ABNT 1008/1020
laminado a frio com didmetro de 25,4mm com parede de 2,25 mm na base e 1,9 mm no suporte do assento.
Base e suporte devem ser fabricados pelo processo mecanico de curvamento de tubos e sdo unidos entre si
pelo processo de soldagem MIG. A estrutura deve conter 4 (quatro) deslizadores fixos, desenvolvidos para
manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de
apoio. Os deslizadores devem ser fabricados em material termoplastico de engenharia denominado
Polipropileno, pelo processo de injecdo. Toda a estrutura deve receber uma protegdo de preparagdo de
superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento cromado. Assento: Deve ser
constituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possuir porcas garra V4’
inseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicao a zinco. Na estrutura do assento deve ser fixada uma almofada de espuma laminada flexivel
a base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/lsocianato pelo processo
de injecdo sob pressdo. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 40 kg/m3 podendo ocorrer
variagbes na ordem de +/- 2 kg/m3. Deve ser revestido com tecido pelo processo de tapegcamento
convencional. Suas dimensdes devem ser de aproximadamente 490 mm (largura) x 485 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Apoio de bracos: Deve ser fabricado pelo
processo de injegcdo em termoplastico de engenharia e possuir dimensdes aproximadas de 250 mm de
comprimento, 50 mm de largura e 4,5 mm de espessura. Para a montagem do apoio a estrutura devem ser
utilizados 2 (dois) parafusos flangeados para plastico com dimensbes de 4,0 x 25 mm para cada braco.
Encosto: Deve ser constituido por compensado de madeira, fabricado a partir de laminas de eucalipto e
pinnus com 12 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuracdo do produto. Suas
dimensdes devem ser de aproximadamente 460 mm (largura) x 260 mm (altura) com cantos arredondados.
Na estrutura do encosto deve ser fixada 1 (uma) almofada de espuma laminada flexivel & base de Poliuretano
(PU). Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2
kg/m3. O encosto deve se fixar a estrutura por meio de 4 (quatro) parafusos fenda Philips com as dimensdes
aproximadas de %" x 1", que passam por dois suportes, fabricados em chapa de ago 1008/1020 com 4,0 mm
de espessura cortados & laser e conformados mecanicamente para dar forma & pega, soldados nas
extremidades das pernas dianteiras pelo processo de soldagem MIG.
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CADEIRA DIRETOR As cadeiras devem possuir rodizios, que devem ser constituidos de 2 (duas) roldanas
circulares na dimensao de 55 mm de diametro e serem fabricadas em termoplastico denominado de poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodizio
deve ser confeccionado de forma semicircular e fabricado em material termoplastico denominado de
poliamida (PA 6,6). Base: Apresentar configuracdo em forma de pentagono, obtendo um didmetro na ordem
de 690 mm e constituida com 5 (cinco) pas de apoio em formato piramidal e com acabamento texturizado,
deve ser fabricada pelo processo de injecdo de termoplastico em poliamida, aditivada com 30% de fibra de
vidro, possuindo na extremidade de cada péa integrada em pec¢a Unica o alojamento para o encaixe dos
rodizios. Coluna a Gas: Deve ser constituido de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo
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de constru¢do mecéanica de precisdo de aco carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita fixagdo na base. A
coluna a géas deve ter qualificagdo conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto cAmara deve receber
protecéo contra corrosdo através de um revestimento de pintura eletrostatica epdxi preto e no cartucho a gas
uma camada de eletrodeposicdo de cromo (Cromeacdo). Mecanismo: Conjunto mecénico que deve possuir
uma alavanca para acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do assento, além de travamento e
liberacdo do reclinamento simultdneo 1:1 de assento e encosto. A tensdo deste reclinamento deve ser
ajustavel por meio de uma manopla, localizada na parte da frente do mecanismo, que quando girada aumenta
ou diminui a pressdo sobre a mola que regula o movimento. A faixa de variagcdo do reclinamento deve ser de
13,5°. O mecanismo deve ser fabricado com chapas de agco ABNT 1010/20 na espessura de 2,5 mm, sendo
fixado ao assento por 4 (quatro) parafusos sextavados com as medidas de 2" x 1.%4” e 4 calgos de 5 mm,
injetados em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). O mecanismo deve receber uma
protegdo contra corroséo, caracterizada pelo processo de preparacdo de superficie metélica por fosfatizagao
a base de zinco e ser revestida por pintura eletrostatica epoxi em pé. Assento: Deve ser constituido por
compensado de madeira, fabricado a partir laminas de eucalipto e pinnus com 12 mm de espessura, usinadas
e furadas de maneira a se obter a configuragdo do produto. Na localizacdo dos furos devem ser inseridas
porcas de fixagdo com garras de ', fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do assento deve ser fixada 1 (uma) almofada de espuma laminada
flexivel a base de poliuretano (PU). Esta almofada deve possuir densidade controlada de 40 Kg/ms3, podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto deve ser revestido com tecido pelo processo de
tapecamento convencional. Suas dimensdes devem ser de aproximadamente 470 mm (largura) X 460 mm
(profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Apoio de bragos: Apoio de brago
em termoplastico de engenharia fabricado pelo processo de injecdo, sendo que em suas propriedades
mecanicas uma mistura de 30% de fibra de vidro deve ser adicionada para dar maior resisténcia para a peca.
Para a regulagem vertical do apoio deve-se pressionar o gatilho localizado na parte frontal, podendo o usuario
escolher até 8 posi¢cdes de ajuste, obtendo um curso de regulagem de até 70 mm. Encosto: Deve ser
constituido por uma estrutura em compensado de madeira, fabricado a partir laminas de eucalipto e pinnus
com 12 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuragdo do produto. Na estrutura
do encosto deve ser fixada uma almofada de espuma laminada flexivel a base de Poliuretano (PU). Esta
almofada deve possuir densidade controlada de 33 Kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2
Kg/m3. As dimensdes do encosto devem ser de aproximadamente 485 mm (largura) x 480 mm (altura), com
cantos arredondados, sendo fixado na lamina por 3 parafusos sextavados com as dimensdes aproximadas de
Y4 x 1”7, cobertos por um acabamento bipartido, que ¢ injetado em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno).

CADEIRA EXECUTIVA As cadeiras devem possuir rodizios, que devem ser constituidos de 2 (duas) roldanas

09 |circulares na dimensao de 55 mm de diametro e serem fabricadas em termoplastico denominado de poliamida UND 100 | 58 27 10 50 1715 1960
(PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodizio
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deve ser confeccionado de forma semicircular e fabricado em material termoplastico denominado de
poliamida (PA 6,6). Base: Apresentar configuracdo em forma de pentagono, obtendo um diametro na ordem
de 690 mm e constituida com 5 (cinco) pas de apoio em formato piramidal e com acabamento texturizado,
deve ser fabricada pelo processo de inje¢édo de termoplastico em poliamida, aditivada com 30% de fibra de
vidro, possuindo na extremidade de cada pa integrada em peca Unica o alojamento para o encaixe dos
rodizios. Coluna a Gas: Deve ser constituido de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo
de construgdo mecénica de precisdo de aco carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita fixacdo na base. A
coluna a gas deve ter qualificacdo conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto cdmara deve receber
protecao contra corroséo através de um revestimento de pintura eletrostatica ep6xi preto e no cartucho a gas
uma camada de eletrodeposi¢cdo de cromo (Cromeagdo). Mecanismo: um conjunto mecanico que deve
possuir duas alavancas para regulagem de altura do assento e regulagem da inclinagdo do encosto. A
alavanca de regulagem de altura do assento deve ser injetada em poliamida PA reforcada com fibra de vidro,
e possuir alma metalica como reforgo estrutural em duas chapas de aco na espessura de 2,65 mm revestidas
pelo processo de eletrodeposicdo a zinco, garantindo resisténcia mecanica e também contra corrosdo. O
sistema de travamento de reclinagdo do encosto deve acontecer por meio da pressédo exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de laminas que travam umas as outras por atrito e pelo principio de friccdo. A
alavanca de controle de reclinagdo do encosto também deve ser injetada em poliamida PA reforcada com
fibra de vidro. Ao acionar a alavanca para cima ela libera 0 movimento do encosto que também se da pelo
uso de duas molas Helicoidais bastando ao usudrio posicionar o encosto na posicdo desejada e liberar a
alavanca para travar o mecanismo. A faixa de regulagem deve ser de 73° a 104°. O mecanismo também deve
proporcionar a regulagem de altura do encosto por meio de catraca automética, com curso de 70 mm, que
deve se liberar ao chegar a altura maxima e apos isso, retornar a posi¢ao inicial, permitindo que o usuario
ajuste a altura para seu melhor conforto. Assento: Deve ser constituido por compensado de madeira,
fabricado a partir laminas de eucalipto e pinnus com 12 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a
se obter a configuracdo do produto. Na localizagdo dos furos devem ser inseridas porcas de fixagdo com
garras de V4", fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposi¢do a zinco. Na estrutura
do assento deve ser fixada 1 (uma) almofada de espuma laminada flexivel a base de poliuretano (PU). Esta
almofada deve possuir densidade controlada de 40 Kg/m3, podendo ocorrer variacdes na ordem de +/- 2 Kg/
m3. O conjunto deve ser revestido com tecido pelo processo de tapegamento convencional. Suas dimensfes
devem ser de aproximadamente 470 mm (largura) x 460 mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. Apoio de bracos: Apoio de braco em termoplastico de engenharia
fabricado pelo processo de injecé@o, sendo que em suas propriedades mecanicas uma mistura de 30% de fibra
de vidro deve ser adicionada para dar maior resisténcia para a peca. Para a regulagem vertical do apoio
deve-se pressionar o gatilho localizado na parte frontal, podendo o usuério escolher até 8 posicdes de ajuste,
obtendo um curso de regulagem de até 70 mm. Encosto: Deve ser constituido por uma estrutura em
compensado de madeira, fabricado a partir lAminas de eucalipto e pinnus com 12 mm de espessura, usinadas
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e furadas de maneira a se obter a configuragdo do produto. Na estrutura do encosto deve ser fixada 1 (uma)
almofada de espuma laminada flexivel & base de Poliuretano (PU). Esta almofada deve possuir densidade
controlada de 33 Kg/m3 podendo ocorrer variag@es na ordem de +/- 2 Kg/m3. As dimens@es do encosto deve
ser de aproximadamente 435 mm (largura) x 370 mm (altura), com cantos arredondados, sendo fixado na
lamina por 3 (trés) parafusos sextavados com as dimensdes aproximadas de %2” x 17, cobertos por um
acabamento bipartido, que é injetado em termoplastico de engenharia.

10

CADEIRA PRESIDENTE As cadeiras devem possuir rodizios, que devem ser constituidos de 2 (duas)
roldanas circulares na dimensao de 55 mm de didmetro e serem fabricadas em termoplastico denominado de
poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do
rodizio deve ser confeccionado de forma semicircular e fabricado em material termoplastico denominado de
poliamida (PA 6,6). Base: Apresentar configuragdo em forma de pentagono, obtendo um didmetro na ordem
de 690 mm e constituida com 5 (cinco) pas de apoio em formato piramidal e com acabamento texturizado,
deve ser fabricada pelo processo de injecdo de termoplastico em poliamida, aditivada com 30% de fibra de
vidro, possuindo na extremidade de cada pé& integrada em peca Unica o alojamento para o encaixe dos
rodizios. Coluna a Gé&s: Deve ser constituido de um corpo cilindrico denominado cadmara, fabricado com tubo
de constru¢do mecanica de precisdo de aco carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificacdo para perfeita fixagdo na base. A
coluna a gés deve ter qualificagcdo conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto camara deve receber
protecao contra corrosdo através de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi preto e no cartucho a gas
uma camada de eletrodeposi¢do de cromo (Cromeacgdo). Mecanismo: Conjunto mecénico que deve possuir
uma alavanca para acionamento da coluna a gés para regulagem de altura do assento, além de travamento e
liberacdo do reclinamento simultdneo 1:1 de assento e encosto. A tensdo deste reclinamento deve ser
ajustavel por meio de uma manopla, localizada na parte da frente do mecanismo, que quando girada aumenta
ou diminui a pressdo sobre a mola que regula o movimento. A faixa de variagdo do reclinamento deve ser de
13,5°. O mecanismo deve ser fabricado com chapas de agco ABNT 1010/20 na espessura de 2,5 mm, sendo
fixado ao assento por 4 (quatro) parafusos sextavados com as medidas de 4" x 1.%4” e 4 calgos de 5 mm,
injetados em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). O mecanismo deve receber uma
protegdo contra corroséo, caracterizada pelo processo de preparacdo de superficie metdlica por fosfatizagao
a base de zinco e ser revestida por pintura eletrostatica epoxi em pé. Assento: Deve ser constituido por
compensado de madeira, fabricado a partir laminas de eucalipto e pinnus com 12 mm de espessura, usinadas
e furadas de maneira a se obter a configuragdo do produto. Na localizacdo dos furos devem ser inseridas
porcas de fixagdo com garras de 'i", fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do assento deve ser fixada 1 (uma) almofada de espuma laminada
flexivel a base de poliuretano (PU). Esta almofada deve possuir densidade controlada de 40 Kg/m?3, podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto deve ser revestido com tecido pelo processo de
tapecamento convencional. Suas dimens6es devem ser de aproximadamente 470 mm (largura) x 460 mm
(profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Apoio de bragos: Apoio de brago
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em termoplastico de engenharia fabricado pelo processo de injecdo, sendo que em suas propriedades
mecénicas uma mistura de 30% de fibra de vidro deve ser adicionada para dar maior resisténcia para a pega.
Para a regulagem vertical do apoio deve-se pressionar o gatilho localizado na parte frontal, podendo o usuario
escolher até 8 posicdes de ajuste, obtendo um curso de regulagem de até 70 mm. Encosto: Conjunto deve
ser constituido por uma estrutura em compensado de madeira, fabricado a partir laminas de eucalipto e
pinnus com 12 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuragdo do produto. Na
estrutura do encosto deve ser fixada 1 (uma) almofada de espuma laminada flexivel a base de Poliuretano
(PU). Esta almofada deve possuir densidade controlada de 33 Kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de
+/- 2 Kg/m3. As dimensfes do encosto devem ser de aproximadamente 505 mm (largura) x 605 mm (altura),
com cantos arredondados, sendo fixado na lamina por 3 (trés) parafusos sextavados com as dimensdes
aproximadas de %."x 17, cobertos por um acabamento bipartido, que é injetado em termoplastico de
engenharia

11

CADEIRA OPERATIVA PLUS SIZE A cadeira deve possuir rodizios, que deve ser constituido de 2 (duas)
roldanas circulares na dimensdo de 55 mm de di@metro e fabricadas em termopléstico denominado de
poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do
rodizio deve ser confeccionado de forma semicircular e fabricado em material termoplastico denominado de
poliamida (PA 6,6). As roldanas deve ser fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de aco carbono
ABNT 1005/10 na dimenséo de 6 mm que deve ser submetido a um processo de lubrificacdo através de graxa
especifica para reducéo de atrito na operac¢éo de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio deve constituido
por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na dimensdo de 11 mm e
protegido contra corrosdo pelo processo de eletrodeposi¢do a zinco onde se encontra montado através de um
anel elastico sob pressdo no corpo do rodizio, que deve receber lubrificacdo para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo. Base: Deve ser definido por uma configuracdo em forma de pentagono, obtendo um
didmetro na ordem de 680 mm e ser constituida com 5 (cinco) pas de apoio, fabricada em chapa de aco
carbono ABNT 1006/1010 na espessura de 2,65 mm, conformadas por um processo de estampagem e
travadas por soldagem MIG. Em suas extremidades deve existir um tubo de precisdo de construgdo mecanica
de aco carbono ABNT 1008/1020 fixado pelo processo de solda MIG. Possuir um anel central fabricado em
tubo de precisdo de construcdo mecanica de aco carbono 1008/20, onde as pas sao fixadas a este pelo
processo automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e acabamento do produto. O conjunto
base deve receber uma protecdo contra corroséo, caracterizada pelo processo de preparagdo de superficie
metdlica e revestida por pintura eletrostatica epdxi em p6 ou cromagem por deposicao eletrolitica. O conjunto
deve ser constituido por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo
manual por cliques de fixacdo, com a funcé@o de protecdo e acabamento da base. Fabricados pelo processo
de injecdo em material termoplastico denominado copolimero de polipropileno (PP). Coluna a Gas:
Constituido de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo de construgdo mecéanica de
precisdo de aco carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita fixagdo na base. A coluna deve ter gas tem
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qualificacdo conforme a norma DIN 4550 e supora 185 Kg. O conjunto camara deve receber protecédo contra
corrosao através de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi preto e no cartucho a gas uma camada de
eletrodeposicao de cromo (Cromeacéo). Mecanismo: O mecanismo plataforma fixa diretor é feita em chapas
de aco 1006/1008 fabricada pelo processo de estampagem com 302 mm de (largura) x 240 mm de
(profundidade) e espessura média de 4,8 mm. As cantoneiras laterais tem funcéo de fixagdo do conjunto
plataforma no assento, fabricadas em chapas de ago carbono ABNT 1006/1008 com diametro de 4,75 mm, as
cantoneiras séo fixadas uma a outra por duas chapas de aco com 6,35 x 50 mm com um cone central para
facilitar o acoplamento da coluna a gas com diametro de 31,75 mm, as chapas sdo unidas entre si pelo
processo de soldagem MIG. Possui ainda alavanca de acionamento, que aciona a coluna a gés é fabricada
em aco carbono ABNT 1008/1020 com 8 mm de didmetro e alavanca de acionamento em termoplastico de
engenharia (copolimero de polipropileno) fabricada pelo processo de inje¢do. Toda a estrutura metdlica deve
receber uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia (nanoceramica) e
revestimento eletroestatico epdxi em po que garante prote¢éo e maior vida Gtil ao conjunto. Assento: Conjunto
deve ser constituido por compensado de madeira com espessura de 18 mm, fabricadas a partir de laminas de
eucalipto e pinus que sdo usinadas e furadas de maneira a se obter a configuracdo do produto. Na
localizagdo dos furos séo inseridas (17) porcas de fixacdo com garras, fabricadas em aco carbono e protegida
contra corrosdo a base de eletrodeposi¢cdo a zinco. Na estrutura do assento deve ser colada uma (01)
almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), moldada anatomicamente com a borda frontal
arredondada, fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo processo de injecao
sobre pressdo. Esta almofada deve possuir densidade de 70 kg/ m3 podendo ocorrer variagées na ordem de
+- 2 Kg/m3. Para montagem do assento no mecanismo devem ser utilizados (06) parafusos sextavados
flangeados ago “1045 UNC ZP %2 x 1” . O conjunto deve ser tapegado com alternativas de revestimento
definidos para essa cadeira, onde inicialmente séo cortados em formas de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixados a almofada pelo processo de tapacamento por grampos, 0 conjunto recebe uma fita de
borda em toda sua extensdo com fungdo de acabamento no produto e maior sensagdo de conforto ao
usuério. As dimensdes gerais do assento montado giram em torno de 713 mm de (largura) x 493 mm de
(profundidade). Apoio de bragos: deve ser na condigdo fixa é utilizado para posicionamento dos bra¢os em
uma Unica posicéo, ergonomicamente confortavel. Sua estrutura deve ser desenvolvida em tubo industrial de
construcdo mecéanica em formato de (bumerang), de aco carbono ABNT 1008/1020 na configuragdo oblonga
com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura de 1,5 mm, conformada pelo processo mecénico de
curvamento de tubos. Em suas extremidades sdo soldadas duas chapas de agco SAE 1008/1020 com fungao
de ligacdo no assento e no encosto. Possuir ainda uma capa ergonémica em termoplastico de engenharia
(copolimero de polipropileno PP) com 487 mm de comprimento 50 mm de largura e espessura media de 17
mm, com funcéo de relaxamento dos bragos do usuario, sua dimenséo interna entre os bracgos gira em torno
de 605 mm. Encosto: Conjunto deve ser constituido por compensado de madeira com espessura de 18 mm,
fabricado a partir de laminas de eucalipto e pinus, que séo usinadas e furadas de maneira a se obter a
configuragdo do produto. Na localizagdo dos furos devem ser inseridas (07) porcas de fixagdo com garras,
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fabricadas em aco carbono e revestidas contra corrosdo a base de eletrodeposicdo & zinco. Na estrutura do
encosto deve ser fixada uma (01) almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), ergonémica
fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo processo de inje¢cdo sobre presséo.
Esta almofada deve possuir densidade controlada de 45 a 60 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de
+- 2 kg/m3, o conjunto recebe uma fita de borda em toda sua extensé@o com fungdo de acabamento no produto
e maior sensacdo de conforto ao usuario. A lamina que liga o encosto ao assento deve ser fabricada em
chapas de ago carbono ABNT 1006/1008 com 6,35 mm de espessura e largura de 75 mm. Para protecédo e
acabamento a lamina que se fixa ao encosto recebe uma carenagem em termoplastico de engenharia
(copolimero de polipropileno) fabricada pelo processo de inje¢édo, as dimensdes gerais do encosto giram em
torno de 597 mm de (largura) x 634 mm de (profundidade).

12

CADEIRA DIRETOR A cadeira deve possuir rodizios, que deve ser constituido de 2 (duas) roldanas
circulares na dimensdo de 55 mm de didmetro e ser fabricadas em termopléstico denominado de poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodizio
deve ser confeccionado de forma semicircular e fabricado em material termoplastico denominado de
poliamida (PA 6,6). As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de ago carbono
ABNT 1005/10 na dimenséo de 6 mm que deve ser submetido a um processo de lubrificacdo através de graxa
especifica para reducdo de atrito na operagdo de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio deve ser
constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na dimenséo de 11
mm e protegido contra corrosé@o pelo processo de eletrodeposi¢édo a zinco onde se encontra montado através
de um anel elastico sob pressdo no corpo do rodizio, que receba lubrificacdo para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo. Base: Conjunto deve ser definido por uma configuracdo em forma de pentagono,
obtendo um didametro na ordem de 710 mm e constituida com 5 (cinco) pas de apoio para fixagédo dos rodizios
e uma furacao central conificada para acoplamento da coluna completa do cartucho a gas. O conjunto deve
ser fabricado em material de liga de aluminio (SAE 305), pelo processo de injecdo sob presséo e submetido a
um processo de pré-afinamento superficial pelo processo de lixadeira com lixa grana 80, possuindo na
extremidade de cada pa integrada em peca Unica o alojamento para o encaixe dos rodizios. Coluna a Gas:
Constituido de um corpo cilindrico denominado cémara, fabricado com tubo de construgdo mecénica de
precisdo de aco carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificacdo para perfeita fixagdo na base. A coluna a gas tem qualificacdo
conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto camara deve receber protecéo contra corrosdo através de
um revestimento de pintura eletrostatica epoxi preto e no cartucho a gas uma camada de eletrodeposicao de
cromo (Cromeacgdo). Mecanismo: Mecanismo deve ser desenvolvido em termoplastico de engenharia
reforcado com fibra de vidro e configurado com sistema syncron. Caracterizado pela funcdo de regulagem
automatica peso/pessoa, sendo que na posi¢ao n° 4 sua performance absorve 80% dos biétipos com o peso
corporal na ordem de 65 a 110kg, sem a necessidade de ajuste. O mecanismo deve possuir livre flutuacéo
Free Floating mantendo o encosto sempre em contato e sob pressdo no usuario, também descrevendo uma
trajetoria angular na ordem de 18° de curso. Possuir também o sistema de anti-impacto, que ao tentar acionar
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a alavanca em qualquer circunstancia, o mecanismo nédo libera o movimento, evitando assim o impacto
repentino do encosto no usuério. Para que o sistema seja liberado deve-se submeter o encosto a uma leve
pressdo para tras e depois 0 mesmo se encontra livre novamente. O mecanismo deve possuir inimeros
recursos ergondmicos, as opcdes de suas regulagens e funcionalidades seguem abaixo: Tensdo de
Inclinacdo: A manopla localizada ao lado direito na ponta da alavanca deve ser responsavel por ajustar a
tensdo do encosto, o nimero correspondente a regulagem escolhida fica virado para cima, o ndmero 4 é
indicado para pessoas com peso corporal entre 65 e 110 kg, aumentado o nimero para pesos maiores e
diminuindo para pesos menores. Inclinagdo Sincronizada: A alavanca junto a manopla de tensdo do lado
direito da cadeira deve ser responsavel pela inclinagdo sincronizada do encosto e assento. Quando girada
para cima se mantém travada em 3 posi¢des de inclinagdo em um sincronismo de 3,5:1 com relagcdo ao
assento. Altura do assento: A alavanca posicionada no lado esquerdo do mecanismo € responsavel pelo
ajuste de altura do assento, acionando a coluna a gas e travando em qualquer posicdo. Assento: Conjunto
deve ser constituido por estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra de vidro. Possuir porcas garra
Y4” inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do assento deve ser fixada 1 (uma) almofada de espuma ergondmica e
flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/lsocianato pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 50 kg/m3 podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto deve ser revestido com tecido pelo processo de
tapecamento convencional. Suas dimensfes devem ser de aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda deve possuir uma
blindagem pléstica fabricada pelo processo de inje¢cdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). Apoio de bracos: deve apresentar 3 tipos de regulagem, sendo altura, avanco horizontal e giro
sobre seu proprio eixo. A regulagem de altura deve se dar pelo pressionamento de um botdo na lateral
externa do apoio, ja 0 avango horizontal e o giro se dao de maneira simples, bastando que o usuario exerca
forca sobre o apoio e o posicione na posi¢do desejada. Possuir 70 mm de curso de regulagem de altura, a
regulagem horizontal permite 22 mm de avanco e recuo do apoia bragos e a regulagem de giro permite 24° de
rotagcdo para cada sentido. A alma do apoio de brago deve ser fabricada em chapa de aco A36 com 6,35 mm
de espessura, ja 0s componentes e mecanismos estruturais sao fabricados em poliamida aditivada com 30%
de fibra de vidro, com pecas de acabamento em copolimero de polipropileno. Para montar o brago no
assento, sdo utilizados 2 (dois) parafusos sextavados (para cada brago) com as dimensfes aproximadas de
Ya” x 1.%". Encosto: Ja a lamina com catraca, para a versdo com regulagem de altura, é fabricada em chapa
de aco 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior resisténcia. Possuir catraca
fabricada em pecas injetadas em Poliamida, reforcada com fibra de vidro. Para acionar a regulagem, basta
puxar o encosto para cima e posicionar na altura desejada. Para baixa-lo basta puxar até a altura maxima que
0 mecanismo se desarma e libera o encosto até a posicdo mais baixa. O encosto deve possuir estrutura
injetada em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforcada com fibra de vidro e possui
porcas garra %" fixadas nos pontos de montagem do mecanismo e lamina. Suas dimensBes devem
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aproximadamente 450 mm (largura) x 450 mm (altura), com cantos arredondados. Para acabamento, o
encosto recebe uma blindagem de termoplastico injetada em polipropileno, que deve ser encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto é fixada uma almofada de
espuma flexivel a base de Poliuretano (PU), ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos a base de
Poliol/lsocianato pelo processo de inje¢cdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 46
Kg/m3 podendo ocorrer varia¢cdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3.

13

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR MEDIO A cadeira deve possuir rodizios, que deve
ser constituido de 2 (duas) roldanas circulares na dimensdo de 55 mm de diametro e serem fabricadas em
termopléastico denominado de poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas
em pisos rigidos. O corpo do rodizio deve ser confeccionado de forma semicircular e ser fabricado em
material termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6). As roldanas devem ser fixadas neste corpo através
de um eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimensédo de 6 mm que € submetido a um processo
de lubrificacdo através de graxa especifica para reducéo de atrito na operagdo de rolamento sob o piso. O
corpo do rodizio deve ser constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT
1008/10 na dimensédo de 11 mm e protegido contra corrosdo pelo processo de eletrodeposicao a zinco onde
se encontra montado através de um anel elastico sob pressdo no corpo do rodizio, que recebe lubrificagcéo
para reduzir o atrito no deslocamento rotativo. Base: Deve ser definido por uma configuragdo em forma de
pentagono, obtendo um diametro na ordem de 710 mm e ser constituida com 5 (cinco) pas de apoio para
fixacdo dos rodizios e uma furagé@o central conificada para acoplamento da coluna completa do cartucho a
gas. O conjunto deve ser fabricado em material de liga de aluminio (SAE 305), pelo processo de injecao sob
pressao e submetido a um processo de pré-afinamento superficial pelo processo de lixadeira com lixa grana
80, possuindo na extremidade de cada pé integrada em peca Unica o alojamento para o encaixe dos rodizios.
Coluna a Gas: Apresentar corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo de construgdo mecéanica
de precisao de ago carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de
suas extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita fixagdo na base. A coluna a gas deve ter
qualificacdo conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto cAmara deve receber prote¢do contra corrosdo
através de um revestimento de pintura eletrostatica epOxi preto e no cartucho a gads uma camada de
eletrodeposicdo de cromo (Cromeacdo). Mecanismo: Conjunto mecanico que deve possuir uma alavanca
para acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do assento, além de travamento e libera¢éo do
reclinamento simultaneo 1:1 de assento e encosto. A tenséo deste reclinamento deve ser ajustavel por meio
de uma manopla, localizada na parte da frente do mecanismo, que quando girada aumenta ou diminui a
pressédo sobre a mola que regula o movimento. A faixa de variagdo do reclinamento deve ser de 13,5°. O
mecanismo deve ser fabricado com chapas de aco ABNT 1010/20 na espessura de 2,5 mm, sendo fixado ao
assento por 4 (quatro) parafusos sextavados com as medidas de 4" x 1.%4” e 4 calgos de 5 mm, injetados em
termopléastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). O mecanismo deve receber uma protecédo contra
corrosédo, caracterizada pelo processo de preparacado de superficie metalica por fosfatizacéo a base de zinco
e revestida por pintura eletrostatica epdxi em pd. Apoia bragos: Conjunto de apoio para bragos na condi¢éo
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fixa cromado deve ser utilizado para posicionamento dos bragos em uma Unica posigdo. Sua estrutura deve
ser desenvolvida em tubo industrial de construgdo mecénica de ago carbono ABNT1008/1020 na
configuragdo oblonga com as medidas de 20,0 x 45,0 mm e espessura 1,5 mm, confeccionada pelo processo
mecanico de calandragem, unidas entre si por meio de soldagem MIG. Sobre o apoio metélico deve ser fixado
uma estrutura desenvolvida em termoplastico de engenharia (PP) fabricado pelo processo de injecédo.
Assento/Encosto: Concha deve ser unificada desenvolvida para assento/encosto com uma configuracdo
geométrica, desenhada com concordancias de raios e curvas ergondmicas, que modelam de forma agradavel
e anatbmica aos diversos biétipos de usuarios. Conjunto deve ser constituido por uma (01) estrutura em
concha dupla de compensado de madeira de reflorestamento, fabricado a partir de 1aminas de eucalipto e
pinus, totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuracdo do produto.
Unidas por meio de dois (02) suportes fabricados em chapa de aco carbono ABNT 1006/1020 com espessura
de 2,25 mm e parafusos sextavados 4" x 2", ambos protegidos contra corrosdo a base de eletrodeposicédo a
zinco. Na localizac@o dos furos sdo inseridas porcas de fixagdo com garras, fabricadas em acgo carbono e
revestidas contra a corrosdo a base de eletrodeposicéo a zinco. Na estrutura em concha devem ser fixadas
duas (02) almofadas de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), ergonémicas e fabricadas através de
sistemas quimicos a base de Poliol/lsocianato, pelo processo de laminacdo. A almofada do assento deve
possuir densidade controlada de 45 kg/ms3, e a almofada do encosto possui densidade controlada de 30 kg/m3,
podendo em ambas ocorrer variagdes de +/ 2kg/ms3. Todo conjunto deve ser tapecado em tecido de couro
eco, onde inicialmente devem ser cortados em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura e fixados
nas almofadas e na concha pelo processo de tapecamento por grampeamento. Possui costura dupla vertical
no encosto e ter assento sem costura, as dimensdes da suprema diretor giram em torno de 480 mm de
largura do encosto, 525 mm de largura do assento e profundidade de 455 mm a altura do encosto deve ser de
505 mm . A regulagem de altura deve permitir atender as medidas minimas de 420 mm até a altura maxima
de 530 mm podendo apresentar pequenas varia¢cdes de acordo com a opgdo da base.

14

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR ALTO A cadeira deve possuir rodizios, que deve
ser constituido de 2 (duas) roldanas circulares na dimensdo de 55 mm de diametro e serem fabricadas em
termopléastico denominado de poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas
em pisos rigidos. O corpo do rodizio deve ser confeccionado de forma semicircular e ser fabricado em
material termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6). As roldanas devem ser fixadas neste corpo atraves
de um eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimens&do de 6 mm que é submetido a um processo
de lubrificacdo através de graxa especifica para redugdo de atrito na operagédo de rolamento sob o piso. O
corpo do rodizio deve ser constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT
1008/10 na dimensédo de 11 mm e protegido contra corrosdo pelo processo de eletrodeposicdo a zinco onde
se encontra montado através de um anel elastico sob pressédo no corpo do rodizio, que recebe lubrificagéo
para reduzir o atrito no deslocamento rotativo. Base: Deve ser definido por uma configuracdo em forma de
pentagono, obtendo um didmetro na ordem de 710 mm e ser constituida com 5 (cinco) pas de apoio para
fixacdo dos rodizios e uma furagéo central conificada para acoplamento da coluna completa do cartucho a
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géas. O conjunto deve ser fabricado em material de liga de aluminio (SAE 305), pelo processo de inje¢cdo sob
pressdo e submetido a um processo de pré-afinamento superficial pelo processo de lixadeira com lixa grana
80, possuindo na extremidade de cada pa integrada em pega Unica 0 alojamento para o encaixe dos rodizios.
Coluna a Gas: Apresentar corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo de construgdo mecéanica
de precisdo de aco carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de
suas extremidades pelo processo de conificacdo para perfeita fixagdo na base. A coluna a gas deve ter
qualificacéo conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto cdmara deve receber prote¢do contra corroséo
através de um revestimento de pintura eletrostatica epOxi preto e no cartucho a gas uma camada de
eletrodeposi¢cdo de cromo (Cromeacgdo). Mecanismo: Conjunto mecanico que deve possuir uma alavanca
para acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do assento, além de travamento e libera¢éo do
reclinamento simultaneo 1:1 de assento e encosto. A tensdo deste reclinamento deve ser ajustavel por meio
de uma manopla, localizada na parte da frente do mecanismo, que quando girada aumenta ou diminui a
pressdo sobre a mola que regula o movimento. A faixa de variagdo do reclinamento deve ser de 13,5°. O
mecanismo deve ser fabricado com chapas de aco ABNT 1010/20 na espessura de 2,5 mm, sendo fixado ao
assento por 4 (quatro) parafusos sextavados com as medidas de 2" x 1.%4” e 4 calgos de 5 mm, injetados em
termopléastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). O mecanismo deve receber uma protegdo contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de preparacdo de superficie metalica por fosfatizacéo a base de zinco
e revestida por pintura eletrostatica epéxi em p6. Apoia bragos: Conjunto de apoio para bracos na condigao
fixa cromado deve ser utilizado para posicionamento dos bracos em uma Unica posi¢do. Sua estrutura deve
ser desenvolvida em tubo industrial de construcdo mecanica de ago carbono ABNT 1008/1020 na
configuragdo oblonga com as medidas de 20,0 x 45,0 mm e espessura 1,5 mm, confeccionada pelo processo
mecanico de calandragem, unidas entre si por meio de soldagem MIG. Sobre o apoio metalico deve ser fixado
uma estrutura desenvolvida em termoplastico de engenharia (PP) fabricado pelo processo de injecao.
Assento/Encosto: Deve ser constituido por uma (01) estrutura em concha dupla de compensado de madeira
de reflorestamento, fabricado a partir de laminas de eucalipto e pinus, totalizando 18 mm de espessura,
usinadas e furadas de maneira a se obter a configuracdo do produto. Unidas por meio de dois (02) suportes
fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 com espessura de 2,25 mm e parafusos sextavados
Ya” x 2", ambos protegidos contra corrosdo a base de eletrodeposigédo a zinco. Na localizacdo dos furos sdo
inseridas porcas de fixagdo com garras, fabricadas em aco carbono e revestidas contra a corroséo a base de
eletrodeposigdo a zinco, as dimensdes devem girar em torno de 480 mm de largura do encosto 525 mm de
largura do assento com profundidade de 455 mm e do encosto de 700 mm. Na estrutura da concha devem
ser fixadas trés (03) almofadas de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), ergondmicas e ser fabricadas
através de sistemas quimicos a base de Poliol/lsocianato, pelo processo de laminagdo. A almofada do
assento deve possuir densidade controlada de 45 kg/m3, e a almofada do encosto deve possuir densidade
controlada de 30 kg/ms3, podendo em ambas ocorrer variagdes de +/ 2 kg/m3. A terceira almofada deve ter a
fungdo de apoio de cabeca e densidade controlada de 30 kg/m3, podendo ocorrer variagdes de +/- 2 kg/m3. A
regulagem de altura deve permitir atender as medidas minimas de 450 mm até a altura maxima de 560 mm
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podendo apresentar pequenas variages de acordo com a opcao de base ecolhida.

15

CADEIRA DIALOGO FIXA COM ESPALDAR ALTO Estrutura: deve ser definida por uma estrutura com 4
pés, fabricada em tubo industrial de construgdo mecéanica de agco carbono ABNT 1008/1020 com segé&o
quadrada de 20 x 20 mm e parede de 1,5 mm. Todas as partes que compde a estrutura sédo fabricada pelo
processo mecanico de curvamento de tubos e soldadas umas as outras pelo processo de soldagem MIG. A
estrutura deve conter 4 (quatro) sapatas plasticas, fabricados em material termoplastico denominado
polipropileno, pelo processo de injegdo, desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. A estrutura deve fixar ao assento e
ao encosto por parafusos Philips de cabeca chata, com medidas aproximadas de 4,5 x 35 mm. Toda a
estrutura deve receber uma protecdo chamada de cromagem, ou preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia (nanoceramica) e ter revestimento eletroestatico epdxi em po, que garante prote¢cdo e maior
vida (til ao produto. Assento: Conjunto deve ser constituido por compensado de madeira, fabricado a partir
laminas de eucalipto e pinus com 12 mm de espessura, usinadas de maneira a se obter a configuracdo do
produto. Na estrutura do assento deve ser fixada uma almofada de espuma ergonémica e flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/lsocianato pelo processo de inje¢do
sob pressao. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 33 kg/m?3 podendo ocorrer variagbes na
ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto deve ser revestido com tecido pelo processo de tapegcamento convencional.
Suas dimensdes devem ser de aproximadamente 387 mm (largura) x 420 mm (profundidade), apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. Encosto: Deve possuir estrutura constituida por compensado de
madeira, fabricado a partir laminas de eucalipto e pinus com 12 mm de espessura, usinadas de maneira a se
obter a configuracdo do produto. Possuir formato trapezoidal com dimensfes maximas aproximadas de 321
mm (largura) x 394 mm (altura). Na estrutura do encosto deve ser fixada uma almofada de espuma flexivel a
base de Poliuretano (PU), ergondmica e ser fabricada através de sistemas quimicos a base de
Poliol/lsocianato pelo processo de inje¢do sob pressdo. Esta almofada deve possuir densidade controlada de
33 Kg/m? podendo ocorrer variagées na ordem de +/- 2 Kg/ m3.
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LONGARINA 3 LUGARES COM ASSENTO ESTOFADO PE EM ARCO. Conjunto deve apresentar trés
lugares dispostos simetricamente de maneira a se obter uma acomodacéo de trés (03) usuérios de forma
ergondmica, confortavel, e com alto grau de liberdade para movimentacdo. Sua estrutura denominada de
longarina deve ser desenvolvida em tubo industrial de construgdo mecanica na configuracéo retangular de
aco carbono ABNT 1008/1020 com as dimensdes de 60x40 mm e espessura de 1,2 mm, nas suas
extremidades devem possuir (2) luvas de 30x60 mm na espessura de 1,9 mm conificadas para que se unam
ao apoio vertical. Deve ter dois (2) suportes para cada assento produzidos em chapas de ago carbono ABNT
1008/1020 nervurados pelo processo de estampagem na espessura de 4,75 mm e soldado a estrutura pelo
processo de soldagem (Mig). Deve possuir ainda dois (2) cal¢os para cada suporte com espessura de 5 mm
em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricados em injetoras. Para montagem deve
ser utilizado (4) parafusos de fixacdo para cada assento com descricdo de (Parafuso Sextavado UNC ZP
1/4x1.1/4). Para que a estrutura se una as bases deve ser projetada uma haste (a2) com suas extremidades
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conificadas para facilitar o encaixe das luvas, de aco carbono ABNT 1008/1020 de 29x58 mm e com
espessura de 1,9 mm fabricados pelo processo de estampagem. A base de apoio deve ser em formato de
arco, de termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforcado com fibra de vidro pelo
processo de injecdo, com espessura de parede média de 4 mm com nervuras em todo (comprimento)
medindo 510 mm, que envolvem ainda (2) colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando assim o contato
dos tubos com a umidade ao chdo. Os mesmos devem ser montados sob pressdo de maneira que resistam a
uma condicdo severa de uso. Toda estrutura deve receber uma protecdo de preparacdo de superficie
metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestatico epoxi po, que garante protecao, e
maior vida Gtil ao produto. Conjunto do assento deve ser constituido por compensado multilaminado de
madeira com 12 mm de espessura com porcas garra Vs, fabricados em aco carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposigdo & zinco, fixadas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento
deve ser fixada uma (1) almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), ergonémica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de poliol/lsocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta
almofada deve possuir densidade controlada de 55 kg/m?3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 kg/m3.
O conjunto deve ser revestido com diversos materiais (Tecido / Laminado Vinilico) pelo processo de
tapecamento convencional. Suas dimensdes devem girar em torno de 503 mm (largura) x 450 mm
(profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda deve possuir uma
blindagem pléstica fabricada pelo processo de inje¢cdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). O Encosto deve ser constituido por uma estrutura em termoplastico (Copolimero de
Polipropileno) fabricada pelo processo de injecdo, com combinac¢des de raios e concordancias anatémicas,
referenciado a um poligono irregular que combina a uma geometria semelhante a um pentadgono de forma
adaptada como apoio ergonémico as costas do usudrio, além de ter em sua parte frontal da superficie do
encosto um poligono irregular que facilita sua transferéncia térmica .A estrutura do encosto, deve ter
componente de fixacdo utilizado para dar suporte estrutural ao encosto, deve ser facil de montar e que
mantem o conjunto fixado e que resiste dentro das especificacdes normativas. Fabricado em tubo industrial
de construgdo mecéanica ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de didmetro e espessura de 1,5 mm cortado em
magquinas de corte e dobrado em curvadoras cnc, deve possuir ainda duas (2) chapas de fixacdo para dar
suporte ao assento fabricado em material denominado ABNT 1008/1020 com 3 mm de espessura,
confeccionada pelo processo de estampagem e unido a estrutura pelo processo de soldagem (Mig). Para que
a estrutura se una ao encosto e assento devem ser colocados trés (3) parafusos para suas respectivas
configuragdes com denominagdo de (Parafuso Sextavado unc zp 1/4x1.1/4 e parafuso flangeado unc zp
1/4x1.1/4).

LOTE 04 — 03 ITENS

01

LONGARINA 3 LUGARES PE EM PLASTICO ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO O conjunt0|
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longarina deve possuir 3 lugares, sendo constituido de pés injetados em polipropileno copolimero, duas
travessas de tubo de aco retangular 20x40mm espessural,2mm, conjuntos de sustenta¢do de assento e
encosto em tubo, assento e encosto injetados em polipropileno copolimero. As dimens@es ocupadas devem
ser aproximadamente: 840mm altura, 518mm largura total, e comprimento 1755mm. Deve apresentar um
espaco entre assentos de 101mm aproximadamente. O assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado com curvatura levemente adaptada ao corpo e acabamento texturizado, com dimensdes
aproximadas de 465mm de largura, 415mm de profundidade 5mm de espessura e cantos arredondados,
unido a estrutura por meio de 04 (quatro) porcas (bucha americana %4"x13mm) parafusadas e 04 (quatro)
parafusos sextavados flangeados V4"x2.3/4” por assento. A altura do assento até o chdo deve ser de 449mm
aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimens@es aproximadas de 460mm de largura por
330mm de altura com espessura de 5mm e cantos arredondados, unido a estrutura por meio de encaixe em
dupla cavidade na parte inferior do encosto que se junta a estrutura metalica, travado por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto e sem a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura de sustentac@o do assento e encosto deve ser de tubos aco @22.20x1.5mm de
espessura, curvado e furado para acoplar-se ao assento e encosto juntando-se com a estrutura onde serdo
fixadas por 04 (quatro) parafusos ja descritos acima. Para os pés devem ser confeccionados polipropileno
copolimero injetado e moldado com acabamento texturizado divididos em duas partes, superior e inferior e
unidos por meio de encaixes em dois tubos de a¢o de @38.1x0.9mm formando um conjunto de grande
resisténcia. Todos os tubos de aco utilizados na montagem desta longarina devem passar por um processo
de banhos decapantes e de fosfatizagéo e posterior pintura com tinta epdxi a po, evitando oxidagdo e com um
6timo acabamento superficial. Todas as extremidades dos tubos devem receber ponteiras plasticas para
acabamento.
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02

LONGARINA OPERATIVA DIRETOR TRES LUGARES SEM BRACO PES EM PLASTICO Conjunto deve
ser montado sobre Longarinas com trés (03) Lugares dispostos simetricamente de maneira a se obter uma
acomodacgdo de trés (03) Usuérios de forma ergondmica, confortavel e com alto grau de liberdade para
movimentacdo. Os pés devem ser fabricados em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
confeccionados em injetoras e moldado com acabamento texturizado, devem ser divididos em duas partes,
superior e inferior, e unidos por meio de encaixes em dois tubos de aco didmetro 38x0.9 mm formando um
conjunto de alta resisténcia para qualquer biétipo de pessoa, a estes pés plasticos devem ser fixados duas
travessas de tubo industrial de construcdo mecénica ABNT 1008/1020 com 20x40 mm e espessura de 1,2
mm através de parafusos e porcas com denominagdo a seguir. Conjunto de assento deve ser constituido
estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra de vidro com porcas garra 4", fabricadas em ago
carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposi¢cdo a zinco, fixadas nos pontos de montagem. Na
estrutura do assento deve ser fixada uma (01) almofada de espuma flexivel & base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo processo de injecao
sob pressao. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 45 a 50 Kg/m? podendo ocorrer variagdes

UND

100

1855

1960

Sede administrativa Hospital ICISMEP 272 Joias
Rua das Orquideas, 489, B. Flor de Minas Rua Mauricio Guimaraes, 420, B. Madre Liliane
Sdo Joaquim de Bicas / MG - CEP 32920-000 Igarapé / MG - CEP 32900-000

92 de 138

www.icismep.mg.gov.br

O G1)25713026




CONSORCIO PUBLICO

CISMEP

Solugdo em servigos publicos

na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto deve ser revestido com diversos materiais (Tecido / Laminado Vinilico)
pelo processo de tapegamento convencional. Suas dimensBes devem girar em torno de 480 mm (largura) x
455 mm (profundidade) x 80 mm de espessura apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O
assento deve possuir ainda uma carenagem plastica injetada em polipropileno que deve ser encaixada a
estrutura por meio de garras incorporadas na prépria estrutura do assento, dispensando o uso de parafusos e
grampos. A altura do assento ao piso deve ser de 460 mm. O encosto deve possuir estrutura termoplastica
injetada em PP polipropileno reforgada com fibra de vidro e com porcas garra 4" fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos e laminas. Suas dimensdes devem ser 450 mm de largura, 450 mm de altura e
100 mm de espessura, com cantos arredondados. A espuma deve possuir uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado ao corpo. Para acabamento o encosto deve receber uma Blindagem
de Termoplastico injetada em PP polipropileno que deve ser encaixada a estrutura, dispensando o uso de
parafusos e grampos. Na estrutura do encosto deve ser fixada uma (01) almofada de espuma flexivel a base
de Poliuretano (PU), ergonémica e fabricada através de sistemas quimicos & base de Poliol / Isocianato pelo
processo de inje¢cdo sob pressdo. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 40 a 45 Kg/m3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. A lamina que liga o encosto ao assento deve ser
fabricada em chapa de a¢o 1008/1020 com 4,75mm de espessura com vinco central para maior resisténcia. O
conjunto deve ser revestido com diversos materiais (Tecido / Laminado Vinilico) pelo processo de
tapecamento convencional sem costuras.

03

LONGARINA TRES LUGARES Base: Estrutura deve ser denominada desenvolvida em tubo industrial de
construcdo mecéanica na configuracao retangular de ago carbono ABNT 1008/1020 com dimensées de 60x40
mm e espessura de 1,2 mm, nas suas extremidades possuem (2) luvas de 30x60 mm na espessura de 1,9
mm conificadas para que se unam ao apoio vertical. Possuir um tubo principal para articulagdo do assento em
aco carbono ABNT 1008/1020 e espessura média de 1,9 mm soldado a um tubo secundério que permite a
movimentacdo de forma simultdnea e sincronizada, ao todo sé@o soldados trés articuladores para cada
assento. Para proporcionar essa articulagdo, a estrutura recebe uma mola helicoidal de retrocesso fabricada
em arame EB 2050 com diametro das espiras de 4,0 mm, de alta resisténcia e durabilidade a fadiga dinamica,
todo conjunto de articulacao é fixado a uma chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura média de
2,65 mm que deve possuir a funcionalidade de facilitar a unido do assento na estrutura, todo conjunto recebe
ponteiras plasticas que tem funcdo de protecdo ao usuéario. Para que a estrutura se una as bases deve ser
projetada uma haste com suas extremidades conificadas para facilitar o encaixe das luvas, de aco carbono
ABNT 1008/1020 de 29x58 mm e com espessura de 1,9 mm fabricados pelo processo de estampagem. A
base de apoio em formato de arco, de termoplastico de engenharia fabricado pelo processo de inje¢do, com
espessura de parede média de 4 mm com nervuras em todo (Comprimento) medindo 510 mm, que envolvem
ainda (2) colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando assim o contato dos tubos com a humidade ao chéo.
Os mesmos devem ser montados sob pressdo de maneira que resistam a uma condi¢do severa de uso. Toda
a estrutura recebe uma protecdo de preparagéo de superficie metalica em nanotecnologia (nano - ceramica),
e revestimento eletrostatico epOxi po, que garante protecdo, e maior vida Util ao produto. Assento: Deve ser
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constituido por uma estrutura plastica injetada em termoplastico de engenharia (Copolimero de polipropileno)
fabricado pelo processo de inje¢@o, com nervuras internas para reforgar ainda mais o componente que deve
ser parafusado a uma alma plastica também injetada em termoplastico de engenharia fabricado pelo processo
de injecdo. Possuir uma espuma laminada com densidade de 52 Kg/m?3 podendo ocorrer variagdes na ordem
de +- 2 Kg/m3. O Conjunto deve ser revestido pelo processo de tapegcamento convencional. Suas dimens6es
devem girar em torno de 442 mm de largura, 455 mm de profundidade. Sua geometria apresenta em suas
extremidades cantos arredondados para diminuir a pressdo arterial dos membros inferiores. Apoia Bragos:
Apoio do brago de termoplastico de engenharia em poliamida 30% de fibra de vidro fabricado pelo processo
de injecdo, com 260 mm de comprimento e 50 mm de largura com seus cantos arredondados. Possuir ainda
uma conexao para o bracgo retratil em termoplastico de engenharia com poliamida 30% de fibra de vidro
fabricado pelo processo de injecdo para facilitar a movimentagéo rebativel do conjunto, para sua montagem e
utilizado a seguinte configuracdo de parafusos: Parafuso Uni&o 8 x 35 mm. Encosto: Conjunto deve ser
constituido por uma estrutura plastica em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de inje¢do, na extremidade frontal deve ser parafusado uma alma plastica em
termopléastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de inje¢do, possuir ainda
uma espuma laminada com densidade de 26 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +- 2 kg/ms3. O
conjunto deve ser revestido pelo processo de tapecamento convencional. Suas dimensdes giram em torno de
460 mm de largura, 445 mm de profundidade. Sua geometria apresenta em suas extremidades cantos
arredondados para diminuir a presséao arterial dos membros superiores

LOTE 05 - 03 ITENS

01

SOFA PARA SALA DE ESPERA 1 LUGAR Sofé para sala de espera de 1 lugar e dispostos simetricamente
de maneira a se obter uma acomodagdo dos usuarios de forma ergondmica, confortavel e com alto grau de
liberdade para movimentagédo. O Sofa deve oferecer como opcional ergondmico o recurso de apoios de brago
fixos em suas extremidades. Conjunto da base deve ser desenvolvido para manter a integridade do produto
suportando todos os niveis de resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas
normas técnicas. Estrutura deve ser na configuragdo Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo industrial de
constru¢cdo mecanica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragdo oblonga com as medidas de 25,0 x
50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado pelo processo mecénico de curvamento de tubos. As
extremidades da estrutura devem ser compostas por terminais com bucha de fixagdo M12, revestidos em
poliamida reforcado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de inje¢do. A estrutura deve
conter sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie de apoio. Deve ser fabricada em material termoplastico denominado
Polipropileno (PP), pelo processo de injecdo. O conjunto deve receber uma prote¢do contra corroséo,
caracterizada pelo processo de preparacdo de superficie metalica por fosfatizacdo a base de zinco e
revestida por pintura eletrostatica epdxi p6. Concha deve ser unificada desenvolvida para assento/encosto

UND

10

30

490

532

Sede administrativa Hospital ICISMEP 272 Joias
Rua das Orquideas, 489, B. Flor de Minas Rua Mauricio Guimaraes, 420, B. Madre Liliane
Sdo Joaquim de Bicas / MG - CEP 32920-000 Igarapé / MG - CEP 32900-000

94 de 138

www.icismep.mg.gov.br
e (31) 2571-3026




CONSORCIO PUBLICO

CISMEP

Solugdo em servigos publicos

com uma configuragdo geométrica desenhada com concordancias de raios e curvas ergondmicas, que
modelam de forma agradavel e anatdbmica aos diversos biétipos de usuérios. Conjunto da concha deve ser
constituido por uma (01) estrutura dupla de compensado de madeira, fabricado a partir de laminas de
eucalipto e pinus totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuragéo
do produto. Na localizacdo dos furos deve ser inseridas porcas de fixagdo com garras, fabricadas em ago
carbono e revestidas contra a corrosdo a base de eletrodeposi¢do a zinco. Unidas através de trés (03)
suportes fabricados em chapa de aco carbono ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25 mm e protegido contra
corroséo a base de eletrodeposicéo a zinco (Zincado Natural) e seis parafusos sextavados %4” x ¥2” protegidos
contra corrosé@o a base de eletrodeposicdo a zinco (Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, deve ser
fixado quatro (04) suportes denominados Terminal para Fixagdo com inserto liso, fabricados em tubo
industrial de agco carbono ABNT 1008/1020, revestidos em poliamida reforcado com fibra de vidro (30% FV),
pelo processo de injecdo, através de parafusos sextavados flangeados '2” x 1” protegidos contra corroséo a
base de eletrodeposicao a zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas no revestimento do terminal. J& em sua
parte interna, devera ser fixada oito (08) fitas elasticas entrelacadas com a fungdo amortecedora da espuma
do assento. Deve possuir ainda duas (2) almofadas de espuma flexivel a base de poliuretano (PU)
ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol/lsocianato pelo processo de injecao.
Estas almofadas devem possuir a mesma densidade de 50kg/m3, podendo ocorrer variagdes de +- 2kg/m3. O
conjunto deve ser tapecado com as alternativas de revestimentos definidos para linha, onde inicialmente deve
ser cortado em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura e fixado nas almofadas pelo processo de
tapecamento por grampeamento. Para fixagdo do conjunto na base, deve ser utilizado quatro (04) parafusos,
meétricos Tipo Allen M12x70, protegido a corrosdo a base de eletrodeposicéo de zinco (zincado preto).

02

SOFA PARA SALA DE ESPERA 2 LUGARES Sofa para sala de espera de 2 lugares e dispostos
simetricamente de maneira a se obter uma acomodacao dos usuarios de forma ergondmica, confortavel e
com alto grau de liberdade para movimentacdo. O Sofa deve oferecer como opcional ergondmico o recurso
de apoios de brago fixos em suas extremidades. Conjunto da base deve ser desenvolvido para manter a
integridade do produto suportando todos os niveis de resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos de
engenharia pelas normas técnicas. Estrutura deve ser na configuracdo Tipo Trapezoidal, desenvolvida em
tubo industrial de constru¢cdo mecénica de aco carbono ABNT 1008/1020 na configuragdo oblonga com as
medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado pelo processo mecénico de curvamento de
tubos. As extremidades da estrutura devem ser compostas por terminais com bucha de fixacdo M12,
revestidos em poliamida reforcado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de injecdo. A
estrutura deve conter sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o0 piso e principalmente
evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Deve ser fabricada em material termoplastico
denominado Polipropileno (PP), pelo processo de inje¢do. O conjunto deve receber uma prote¢do contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de preparagdo de superficie metdlica por fosfatizacdo a base de zinco
e revestida por pintura eletrostatica epdxi pd ou cromeacao. Concha deve ser unificada desenvolvida para
assento/encosto com uma configuragdo geométrica desenhada com concordancias de raios e curvas
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ergondmicas, que modelam de forma agradavel e anatdmica aos diversos biétipos de usuarios. Conjunto da
concha deve ser constituido por uma (01) estrutura dupla de compensado de madeira, fabricado a partir de
laminas de eucalipto e pinus totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a
configuragdo do produto. Na localizacdo dos furos deve ser inseridas porcas de fixacdo com garras,
fabricadas em ago carbono e revestidas contra a corroséo a base de eletrodeposicéo a zinco. Unidas através
de trés (03) suportes fabricados em chapa de ac¢o carbono ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25 mm e
protegido contra corrosdo a base de eletrodeposicéo a zinco (Zincado Natural) e seis parafusos sextavados
Ya" x V2" protegidos contra corrosédo a base de eletrodeposi¢édo a zinco (Zincado Branco). Na parte externa da
estrutura, deve ser fixado quatro (04) suportes denominados Terminal para Fixacdo com inserto liso,
fabricados em tubo industrial de aco carbono ABNT 1008/1020, revestidos em poliamida reforcado com fibra
de vidro (30% FV), pelo processo de injegao, através de parafusos sextavados flangeados 2" x 1” protegidos
contra corrosdo a base de eletrodeposi¢do a zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas no revestimento do
terminal. J& em sua parte interna, devera ser fixada oito (08) fitas elasticas entrelacadas com a funcéo
amortecedora da espuma do assento. Deve possuir ainda duas (2) almofadas de espuma flexivel & base de
poliuretano (PU) ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol/lsocianato pelo
processo de injecdo. Estas almofadas devem possuir a mesma densidade de 50kg/ms3, podendo ocorrer
variagbes de +- 2kg/m3. O conjunto deve ser tapecado com as alternativas de revestimentos definidos para
linha, onde inicialmente deve ser cortado em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura e fixado nas
almofadas pelo processo de tapecamento por grampeamento. Para fixacdo do conjunto na base, deve ser
utilizado quatro (04) parafusos, métricos Tipo Allen M12x70, protegido a corrosdo a base de eletrodeposigdo
de zinco (zincado preto).

03

SOFA PARA SALA DE ESPERA 3 LUGARES Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto e da base
em madeira maci¢ca Possui molas do tipo percintas de borrachas sob assentos e encostos, proporcionando
maior flexibilidade, maciez e durabilidade para a espuma; Assento composto por almofadas em espuma
laminada Unica, densidade minima D33 e espessura minima de 100 mm, formando uma peca Unica, marcado
com detalhes na costura do revestimento; Encosto com almofada em espuma laminada, densidade minima
D33 e espessura minima de 100 mm, formando uma peca Unica; Revestimento em couro ecolégico. Medidas:
Largura Total:2300mm Altura Total: 860mm Altura do assento ao ch&o: 480mm Medidas assento: 1800 x
180x 500 (L x A x P) Medidas Encosto: 1800x800 (L x A) Medidas do Brago: 250x580x800 (L x A x P)
Medidas rodapé: 1800x 240x500 (L x A x P) Deve possuir uma concha unificada desenvolvida para
assento/encosto com uma configuracdo geométrica desenhada com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, que modelam de forma agradavel e anatdmica aos diversos biétipos de usuarios. Conjunto
deve ser constituido por uma (01) estrutura dupla de compensado de madeira, fabricado a partir IJaminas de
eucalipto e pinus totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuracdo
do produto. Na localizacé@o dos furos séo inseridas porcas de fixagdo com garras, fabricadas em aco carbono
e revestidas contra a corrosdo a base de eletrodeposi¢do a zinco. Unidas através de trés (03) suportes
fabricados em chapa de aco carbono ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25 mm e protegido contra corrosao
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a base de eletrodeposicdo a zinco (Zincado Natural) e seis parafusos sextavados 2" x 2" protegidos contra
corrosdo a base de eletrodeposicéo a zinco (Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, deve ser fixados
quatro (04) suportes denominados Terminal para Fixagdo com inserto liso, fabricados em tubo industrial de
aco carbono ABNT 1008/1020, revestidos em poliamida reforgado com fibra de vidro (30% FV), pelo processo
de injecdo, através de parafusos sextavados flangeados 2" x 1” protegidos contra corrosdo a base de
eletrodeposicdo a zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas no revestimento do terminal. J& em sua parte
interna, so fixadas oito (08) fitas elasticas entrelagadas com a fungdo amortecedora da espuma do assento e
duas (02) almofadas de espuma flexivel & base de poliuretano (PU), ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol/lsocianato, pelo processo de laminacdo. Estas almofadas possuem dupla
densidade, sendo 50 mm nas bordas laterais com densidade de 60,0 kg/m3 e o restante da espuma com
densidade 45 kg/m3, podendo ocorrer variagdes de +/- 2kg/m3. O conjunto deve ser tapecado com as
alternativas de revestimentos definidos para linha, onde inicialmente s&o cortados em forma de blanck’s,
unidos pelo processo de costura e fixado nas almofadas pelo processo de tapecamento por grampeamento.
Para fixacdo do conjunto na base, deve ser utilizados quatro (04) parafusos, métricos Tipo Allen M12x70,
protegido a corrosdo a base de eletrodeposicédo de zinco (zincado preto). As dimens8es ocupadas devem ser
aproximadamente: 800 mm altura, 684mm largura total, e comprimento1990MM. O conjunto assento e
encosto séo revestidos com diversos materiais sendo (Tecido Poliester e/ou Couro Ecoldgico ) pelo processo
de Tapecamento Convencional.

LOTE 06 — 25 ITENS

01

CARTEIRA UNIVERSITARIA ADULTO COM PRANCHETA LATERAL Estrutura deve ser fabricada em
tubos de aco 1010/1020, sendo a base de ligacdo do assento e encosto com tubos de sec¢cdo quadrada
20x20 mm e espessura de parede de 1,2 mm dobrados. Duas travessas horizontais de liga¢do e sustentagéo
do assento também em tubo de sec¢do quadrada 20x20 mm de parede de 1,2 mm, além de duas travessas
horizontais em tubo de 22 mm de diametro e 1,2 mm de espessura de parede que servem de encaixe para o
suporte da prancheta. Esse por sua vez deve ser fabricado em tubo de 19 mm de didametro e 1,06 mm de
espessura de parede. As colunas devem ser feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm e espessura de
parede de 1,2 mm, fixadas na base de ligacdo do assento e encosto através de 2 (dois) parafusos. Uma
travessa em tubo de seccdo quadrada medindo 20x20 mm, com espessura de parede de 1,2 mm soldada
entre as colunas para dar mais sustentacdo na cadeira. A base dos pés deve ser em formato de arco, em
polipropileno de copolimero virgem, e ser fabricado pelo processo de injecdo de termoplastico. Os pés devem
ser fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes e montados sob pressao, de maneira que resista a uma condigdo
severa de uso. Os pés devem ter espessura de parede minima de 4 mm com nervuras em todo o
comprimento do pé medindo 460 mm, os mesmos devem envolver as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm
de altura, evitando assim o contato dos tubos com a umidade do chéo, para evitar a oxidagao e também com
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a funcdo de protecdo da pintura, funcdo antiderrapante e amortecimento de impacto. Todas as pecas da
estrutura metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e pintadas
com tinta epdxi pd. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado, e ser moldado
anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de profundidade,
com aproximadamente 5 mm de espessura de parede com cantos arredondados. Deve possuir também a
borda frontal arredondada. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm, e possuir porta-livros
produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de injecdo de termoplasticos, ser fechado nas
partes laterais e traseira, com aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura frontal de acesso ao
porta-livros deve medir 270 mm x 85 mm, e sua profundidade é de 270 mm. A prancheta deve ser fixa e
injetada em ABS virgem com as seguintes dimensdes 620 mm de comprimento por 316 mm de largura e ter
espessura minima de parede de 3 mm. A mesma deve possuir porta canetas de 290 mm x 24 mm e ser
fixada ao suporte estrutural por meio de contra tampo injetado em polipropileno dotado de 5 encaixes. A altura
da prancheta ao chéo na regido de apoio do cotovelo deve ser de 685 mm e a mesma deve possuir uma
inclinacdo de 10° com o plano horizontal a fim de proporcionar maior conforto ergonémico ao usuario. O
encosto deve ser inteirico, sem aberturas, em polipropileno copolimero injetado, deve ser moldado
anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de 400 mm de largura por 185 mm de altura, com
espessura média de parede de 4 mm e ter cantos arredondados.

02

CARTEIRA COM PRANCHETA FRONTAL REGULAVEL A base dos pés deve ser em formato de arco, todo
em polipropileno de copolimero virgem, fabricado pelo processo de injecdo de termoplastico. Os pés devem
ser fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes e montados sob pressdo, de maneira que resista a uma condi¢ao
severa de uso. Os pés tem uma espessura de parede minima de 4 mm com nervuras em todo o comprimento
do pé medindo 460 mm, os mesmos envolvem as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando
assim o contato dos tubos com a umidade do chdo, para evitar a oxidacdo e também com a fungdo de
protegdo da pintura, funcdo antiderrapante e amortecimento de impacto. Todas as pecgas da estrutura
metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta
epoxi (pd), que garanta protecdo antioxidante e uma maior vida Util ao conjunto. A estrutura deve ser
fabricada em tubos de aco 1010/1020. Sendo a base de ligacdo do assento e encosto em tubos de seccao
quadrada 20x20 mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados. Duas barras horizontais de sustenta¢do do
assento em tubo de seccdo quadrada 25x25 mm, sendo que as mesmas sobem até o tampo formando um
conjunto de sustentacdo do tampo, que interliga com o assento. As colunas devem ser feitas de tubos
oblongos medindo 29x58 mm, espessura de parede de 1,2 mm, fixadas na base de ligacdo do assento e
encosto através de 2 (dois) parafusos philips. Ter uma travessa em tubo de sec¢éo quadrada medindo 20x20
mm, com espessura de parede de 1,2 mm, fixada entre as colunas por solda que ligam uma coluna a outra. A
base da prancheta deve ser composta por 2 (dois) tubos de seccdo quadrada, medindo 20x20 mm e ter
espessura de parede del,2 mm, uma méao francesa na parte frontal da estrutura medindo 20x130 mm com
espessura de 2,0 mm e dois guias da prancheta feitos em tubos de 28,6 mm de diametro e com parede de
2,25 mm por onde os tubos deslizantes de 19,05 mm de diametro e 1,2 mm de espessura de parede deslizam
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para permitir a regulagem da distancia da prancheta. Deve possuir suporte para mochila em a¢o de baixo teor
de carbono, confeccionado com barra chata de 12,7x2,7 mm, formando um arco com raio de 35 mm. Todas
as pecas da estrutura devem ser unidas entre si por solda MIG, passam por um conjunto de banhos quimicos
e sdo pintados com tinta epodxi (p6) que garanta protecdo antioxidante e maior vida Gtil da estrutura. Assento:
Deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido,
com dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de profundidade, com aproximadamente 5 mm de espessura
de parede e cantos arredondados, devem ser unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas
com aletas, que acomodam parafusos para plastico FL de diametro 5x30 mm fenda Phillips. Possuir também
a borda frontal arredondada para ndo obstruir a circulagdo sanguinea do usuério. A altura do assento até o
chdo deve ser de 460 mm, além disso, deve possuir porta-livros produzido em polipropileno copolimero
virgem pelo processo de injegdo de termoplasticos, ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e
traseira e com aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livros deve
medir 270 mm x 85 mm, e sua profundidade deve ser de 270 mm. De acoplar-se ao assento através de abas
que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde serdo fixadas por 4 parafusos. Prancheta: O
tampo da prancheta deve ser injetado em ABS virgem com as seguintes dimensdes 540 mm de largura por
350 mm de comprimento. Possuir porta lapis integrado com dimensdes de 280x25 mm. O tampo deve ser
encaixado ao contra tampo, que deve ser feito em ABS reciclado, formando um bloco que deve ser fixado ao
trilho através de um sistema de encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes, que permita a regulagem da
disténcia entre a prancheta e o encosto de 300 mm até 380 mm (80 mm de curso). A altura da prancheta na
regido do cotovelo até o chdo deve ser de 710 mm. Encosto: Deve ser inteirico, sem aberturas, em
polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes
aproximadas de 400 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura média de parede de 4 mm e cantos
arredondados. Deve ser unido a estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se encaixam na
estrutura metélica, travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos.

03

CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA LATERAL FIXA O Conjunto E se trata de uma cadeira
escolar com prancheta lateral fixa acoplada a estrutura. Deve ser composto por estrutura metalica, assento,
encosto, portalivros e prancheta plasticos. A prancheta deve ser injetada em ABS virgem com as seguintes
dimensdes 620 mm de comprimento por 316 mm de largura e espessura minima de parede de 3 mm que
permita a inser¢do de uma folha A4, rotacionada em 20°, em sua superficie de trabalho. A mesma deve
possuir porta canetas de 290 mm x 24 mm e deve ser fixada ao suporte estrutural por meio de contra tampo
injetado em polipropileno dotado de 5 encaixes. A altura da prancheta ao chéo na regido de apoio do cotovelo
deve ser de 685 mm e a mesma deve possuir uma inclinacdo de 10° com o plano horizontal afim de
proporcionar maior conforto ergondmico ao usuério. O assento deve ser fabricado em polipropileno
copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento texturizado e com aberturas para ventilacao,
com dimensdes de 465 mm de largura, 410 mm de profundidade, 5 mm de espessura de parede e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforcadas com aletas, que devem
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acomodar parafusos para plastico FL de diametro 5x30 mm fenda Phillips. A altura do assento até o chao
deve ser de 460 mm. O encosto em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e aberturas para ventilacdo, com dimensdes de 460 mm de largura por 330 mm de
altura, com espessura de parede de 5 mm e cantos arredondados. Deve ser unido & estrutura por meio de
suas cavidades posteriores que se encaixam a estrutura metdlica, travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O porta-
livros deve ser produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de injec&o de termoplasticos. Ele
deve ser totalmente fechado nas partes laterais e traseira e com aberturas para ventilagcdo na parte inferior. A
abertura frontal de acesso ao porta-livios mede 270mm x 85mm, e sua profundidade deve ser de 270mm.
Deve acoplar-se ao assento através de abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde
devem ser fixadas por 4 parafusos. A estrutura deve ser fabricada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base
de ligagcdo do assento e encosto e as pernas com tubos de sec¢éo oblonga 16x30 mm e espessura de parede
de 1,5mm dobrados. Duas travessas horizontais em tubo de 22 mm de didmetro e 1,2mm de espessura de
parede que servem de encaixe para o suporte da prancheta. Esse por sua vez deve ser fabricado em um tubo
19 mm de diametro e 1,2 mm de espessura de parede. Todas as pecas da estrutura metdlica devem ser
unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epdxi (pd), que garanta
protecdo antioxidante e uma maior vida Util ao conjunto. Além disso todas as pontas dos tubos devem ser
cobertas buchas plasticas. O assento e 0 encosto apresentam como opcional alma estofada com espuma
laminada de espessura igual a 20mm e densidade 26 (figura 2). A alma estofada deve ser montada ao
assento por meio de parafusos phillips @3.5x8mm para pléstico, e ao encosto por meio de encaixes. Deve ser
disponibilizada nas versfes direita e esquerda.

04

CONJUNTO EDUCACIONAL INFANTIL 4 LUGARES Mesa: Deve apresentar as seguintes dimensdes: 620 x
820mm e tem 590mm de altura. Ser composta por tampo em plastico de engenharia, que deve se fixar a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), 3 encaixes centrais
e 4 parafusos. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco . Nos quatro cantos do
qguadro, na parte inferior do mesmo existe um cone em a¢o 1010/1020 onde devem montados os pés da
mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo & 2” com 2,25mm de parede e receber internamente uma bucha
plastica também cdnica e expansivel que realiza a fixagdo das pernas sem o uso de parafusos. As pernas
devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2’x 0,9mm de parede e possuir sapatas com
regulagem de altura em cada pé para nivelamento da mesa. As pecas metalicas que compde a mesa devem
receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeira: O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de
400 mm de largura, 300 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,. Na
parte frontal que fica em contato com as pernas do usuério apresenta borda arredondada com raio a fim de
ndo obstruir a circulagédo sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura
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por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pec¢a deve possuir cantos arredondados
e ser unida a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica
da cadeira, travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve fabricada em tubos de seccéo redonda
com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. As extremidades das pernas da
cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento. Todas as pe¢as metalicas que compde a cadeira
devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.

05

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL
MESA: Tamanho escolar infantil de montagem simplificada e que também permita utilizagdo como brinquedo
infantil. Deve compreender um corpo estruturante, um porta-livros e um tampo substancialmente em formato
trapezoidal. O corpo deve ser inteirico de forma poliédrica e ser moldado em processo de injecdo com
termopléastico denominado copolimero de polipropileno em peg¢a Unica, e ser composto de um pé dianteiro
largo e de secgao transversal em “U “, voltado para dentro, dois pés traseiros também em “U “, voltados para
frente e suavemente arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de ligacao dos pés dianteiros nos
pés traseiros. O tampo deve apresentar uma forma substancialmente trapezoidal e ser moldado pelo
processo de injecdo com material denominado ABS, com base menor arredondada e chanfros nas
extremidades das bases maiores. Deve apresentar um sulco transversal, posicionado junto a base menor do
tampo, que servira como porta — objetos. O porta-livro deve apresentar a forma de uma placa triangular e ser
moldado pelo processo de inje¢do com material denominado Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal
arredondado, e ser encaixada em trilhos situados nas superficies internas das travessas superiores do corpo
e ser fixada por meio de pinos salientes que se projetam da placa e penetram em orificios das travessas
superiores. A cadeira infantil deve ser formada por assento, encosto e estrutura com a seguinte descricéo
técnica: Assento, deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e ser moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade
4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de 4 (cavidades
reforcadas com aletas de no minimo 3 mm de espessura dispensando o uso de porcas e parafusos. A altura
do assento até o chdo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo ou
abertura, fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensfes devem ser de 330 mm de largura por 185
mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e unir-
se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira
e deve ser travada por dois pinos fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada em tubos de acgo industrial
1008/1020, é ser composta por pernas e travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de
parede de 1,06 mm. As pecas devem ser unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. O conjunto ainda
deve receber tratamentos de banhos quimicos e pintura epoéxi (pd), o que possibilita protecdo contra oxidagao
e maior vida Util a estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira deve receber ponteiras plasticas
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fabricadas pelo processo de inje¢éo de termoplasticos de engenharia (Copolimero de Polipropileno). A Mesa
Central deve possuir a seguinte descri¢éo técnica: Ser constituida de duas pegas plasticas e um tubo central.
As pecas plasticas devem ser confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com acabamento
superficial liso sem brilho, com espessura minima de 3mm. As pecas, vistas superiormente, devem
apresentar formato sextavado para unido de 06 mesas, que formam um circulo. Possuir 07 divisorias: Seis
referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a pe¢a deve apresentar um ressalto de 40mm
para encaixe do tubo central. Estrutura central deve ser fabricada em tubo de acgo industrial com didmetro de
38,1mm com espessura de 0,9mm. As pecas plasticas devem ser encaixadas no tubo, uma em cada
extremidade, Altura em relacdo ao piso deve ser de 590 mm. Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil
nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. A Mesa Central em Cor Cinza, e a Estrutura da
Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca.

06

CARTEIRA UNIVERSITARIA ADULTO COM PRANCHETA FRONTAL Cadeira escolar com prancheta
frontal regulavel acoplada a estrutura. Composto por estrutura metdlica, pés, assento, encosto, porta-livros e
tampo e contra tampo da prancheta plasticos. O tampo da prancheta deve ser injetado em ABS virgem com
dimensbes aproximadas de 540 mm de largura por 350 mm de comprimento. Deve possuir porta lapis
integrado com dimens@es de aproximadas de 280x25 mm. O tampo deve ser encaixado ao contra tampo,
feito em ABS reciclado, formando um bloco. Esse bloco deve ser fixado ao trilho através de um sistema de
encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes, permitindo a regulagem da disténcia entre a prancheta e o
encosto de 340 mm até 410 mm aproximadamente (70 mm de curso). A altura da prancheta ao chdo deve ser
de 700 mm aproximadamente. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero (PP) injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensfes aproximadas devem ser 465mm de
largura, 420mm de profundidade com 5mm de espessura de parede. Deve possuir cantos arredondados e
unir-se a estrutura por meio de 4 (quatro) parafuso 5x30 para plastico. A altura do assento até o chdo deve
ser de 460 mm aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensfes aproximadas de 460mm de largura
por 330mm de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos arredondados, unido a estrutura metdlica
pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo travado por dois pinos fixadores
plasticos injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. O encosto deve possuir furos para ventilagdo. O porta-livros deve ser produzido em polipropileno
copolimero virgem pelo processo de injecdo de termoplasticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes
laterais e traseira e com aberturas para ventilacdo na parte inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-
livros deve medir aproximadamente 270mm x 85mm, e sua profundidade deve ser de 270mm. Deve acoplar-
se ao assento através de abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde serdo fixadas
por 2 parafusos. A estrutura deve ser fabricada em tubos de a¢o 1010/1020. Sendo a base de ligagdo do
assento e encosto com tubos de secc¢édo oblonga 16x30 mm e espessura de parede de 1,5mm dobrados.
Duas barras horizontais de sustentacdo do assento em tubo de sec¢do quadrada 25x25 mm, sendo que as
mesmas devem subir até o tampo formando um conjunto de sustentacdo do tampo, que interliga com o
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assento. As colunas devem ser feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm, espessura de parede de 1,2
mm, fixadas na base de ligagdo do assento e encosto através de 4 (quatro) parafusos com porcas embutidas.
Uma travessa em tubo de sec¢do quadrada 20x20 mm, com espessura de parede de 1,2 mm, dotada de
flanges em suas extremidades, fixada entre as colunas por 8 (oito) parafusos, sendo 4 (quatro) para cada
lado, que ligam uma coluna a outra. A base da prancheta deve ser composta por 2 (dois) tubos de seccéo
quadrada, medindo 20x20 mm e com espessura de parede del,2 mm, uma mao francesa na parte frontal da
estrutura medindo 20x130 mm com espessura de 2,0 mm e dois guias da prancheta feitos em tubos de 28,6
mm de didmetro e com parede de 2,25 mm por onde os tubos deslizantes de 19,05 mm de didmetro e 1,2 mm
de espessura de parede deslizam para permitir a regulagem da distancia da prancheta. O suporte para
mochila deve ser fabricado em ac¢o de baixo teor de carbono, confeccionado com barra chata de 12,7x2,7
mm, formando um arco com raio de 35 mm aproximadamente. Todas as pecas da estrutura devem ser unidas
entre si por solda MIG, passar por um conjunto de banhos quimicos e serem pintadas com tinta epéxi (p6) o
gue garante prote¢do antioxidante e maior vida Util da estrutura. A base dos pés deve ser em formato de arco,
todo em polipropileno copolimero virgem, fabricado pelo processo de inje¢cdo de termoplastico. Os pés devem
ser fixados & estrutura por 2 (dois) encaixes e montados sob pressdo, de maneira que resista a uma condicao
severa de uso. Os pés devem ter uma espessura de parede minima de 4 mm com nervuras em todo o
comprimento do pé medindo aproximadamente 460 mm, os mesmos devem envolver as 2 (duas) colunas a
no minimo 80 mm de altura, evitando assim o contato dos tubos com a umidade do chdo, para evitar a
oxidagdo e também com a fungéo de protecdo da pintura, fungédo antiderrapante e amortecimento de impacto.

07

CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA GIRATORIA Mesa: Apresentar tampo modular em plastico
injetado de engenharia que deve se fixar a estrutura por meio de 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada
lado) e 4 parafusos. Possuir tapa coxas de 650 x 250mm fabricado em MDP de 15mm de espessura revestido
com laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apds montada a
mesa deve medir 620x820mm e tem 760mm de altura. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado
em tubo de ago 1010/1020 de secdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos
quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo deve existir um cone em a¢o 1010/1020 onde seréo
montados os pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo @ 2” com 2,25mm de parede e receber
internamente uma bucha plastica também conica e expansivel que deve realizar a fixagcdo das pernas sem o
uso de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x0,9mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metdlicas que compde a mesa devem recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epdxi. A Cadeira Giratéria deve ser constituida de assento e encosto;
plataforma, coluna e base com sapatas. A estrutura de sustentacdo do assento encosto deve ser fabricada
em tubos de ago 1010/ 1020 com @ 22.20 mm e 1.50mm de espessura de parede, fosfatada e pintada com
tinta epoxi pé. O conjunto deve ser acoplado ao pistdo a gas e esse acoplado a base de cinco pernas com
cinco sapatas. O assento deve ser produzido em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensbes de 465 mm de largura, 420 mm de

UND 0

11

2989

3000

Sede administrativa Hospital ICISMEP 272 Joias
Rua das Orquideas, 489, B. Flor de Minas Rua Mauricio Guimaraes, 420, B. Madre Liliane
Sdo Joaquim de Bicas / MG - CEP 32920-000 Igarapé / MG - CEP 32900-000

103 de 138

www.icismep.mg.gov.br

O G1)25713026




CONSORCIO PUBLICO

CISMEP

Solugdo em servigos publicos

profundidade 5 mm de espessura de parede com cantos arredondados. Altura do assento ao chdo deve ser
regulavel de 410 & 520 mm. O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensfes de 460mm de largura por 280mm de altura,
com espessura de parede de 5mm e cantos arredondados, deve possuir furos para ventilagdo. O mecanismo
deve ser feito em chapa de aco 1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada pintada com tinta epoxi p6. Deve
apresentar alavanca plastica para acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do assento. A base
penta pé deve ser fabricada em chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta epoxi
po, coberta com carenagem injetada em polipropileno com acabamento texturizado. Coluna modelo gas com
curso de 110 mm e comprimento minimo de 295 mm e maximo de 405 mm, coberta com carenagem injetada
em polipropileno com acabamento texturizado.

08

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO 10 LUGARES Estrutura: A estrutura € formada por um quadro fabricado
em tubo de ac¢o 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos
quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo sdo soldados cones de aco 1010/1020, onde s&o
encaixados os pés da mesa. Esses cones sao fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm de espessura de parede
e recebem internamente uma bucha plastica também coOnica e expansivel que fixa as pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @1.1/2 com 0,9 mm de
espessura de parede . Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas metdlicas que compde a
mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em
plastico injetado de alto impacto, formado por médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo
4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por modulo. A mesa apresenta 820mm de
profundidade, altura igual a 760 mm e 2480mm de comprimento.Cadeira: O conjunto deve apresentar 10
cadeiras, que deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimens6es de 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforcadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario € provido de borda arredondada com raio a fim de
ndo obstruir a circulacdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 460 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimens@es sdo 375 mm de largura por 200 mm
de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos arredondados e une se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e é
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de sec¢éo redonda
com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural recebe
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banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As e xtremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas
de acabamento padrdo FDE

09

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO 4 LUGARES Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado
em tubo de aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos
quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo sé@o soldados cones de aco 1010/1020, onde s&o
encaixados os pés da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm de espessura de parede
e recebem internamente uma bucha plastica também coénica e expansivel que fixa as pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @1.1/2 com 0,9 mm de
espessura de parede . Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pecas metalicas que compde a
mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em
plastico injetado de alto impacto, formado por médulos que se fixam & estrutura por meio de encaixes, sendo
4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa apresenta 820mm de
profundidade, altura igual a 760 mm e 1240mm de comprimento. Cadeira: O conjunto deve apresentar 4
cadeiras, que deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforcadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario é provido de borda arredondada com raio a fim de
ndo obstruir a circulacdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 460 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimens@es sdo 375 mm de largura por 200 mm
de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos arredondados e une se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de sec¢éo redonda
com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados O conjunto estrutural recebe
banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As e xtremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas
de acabamento padréo FDE.
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CONJUNTO REFEITORIO ADULTO 6 LUGARES COM LONGARINA SEM ENCOSTO. A mesa deve ter
capacidade para 6 (seis) lugares. Deve ser composta por tampos modulares em plastico injetado de
engenharia, formado por modulos que devem se fixar a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por mddulo. A mesa deve apresentar 820mm de
profundidade, altura igual a 760mm e 1860mm de comprimento. A estrutura deve ser formada por um quadro
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fabricado em tubo de ag¢o 1010/1020 de seg¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo devem ser fixados sistemas de
articulagdo soldados com cones de aco 1010/1020, onde devem ser encaixados os pés da mesa. Esses
cones devem ser fabricados em tubo @2”, com 2,25mm de espessura de parede e receber internamente uma
bucha plastica também coénica e expansivel que deve fixar as pernas sem necessidade de parafusos. As
pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @1.1/2” com 0,9mm de espessura de parede onde
devem possuir o movimento de rebatimento para acondicionamento reduzido das mesas de Refeitério e
quando forem utilizadas devem ser articuladas e travadas para maior estabilidade em uso. Na extremidade
inferior de cada pé deve existir uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata é
fabricada em polipropileno. Todas as pecas metdlicas que compde a mesa devem receber tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeiras: O conjunto deve apresentar 6 cadeiras que devem ser
composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plésticos, e dois parafusos.
O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de profundidade e com espessura de
parede média de 4 mm. A pega deve possuir os cantos arredondados e montado a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que ficard em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com
raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de
largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metdlica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a
partir de tubos de secg¢do redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados.
O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As extremidades das pernas da
cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrédo FDE.

11

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO 8 LUGARES Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado
em tubo de aco 1010/1020 de sec¢&o 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos
quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo sédo soldados cones de aco 1010/1020, onde sao
encaixados os pés da mesa. Esses cones sao fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm de espessura de parede
e recebem internamente uma bucha plastica também conica e expansivel que fixa as pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas séo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @1.1/2 com 0,9 mm de
espessura de parede . Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pecas metalicas que compde a
mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em
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plastico injetado de alto impacto, formado por médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo
4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa apresenta 820mm de
profundidade, altura igual a 760 mm e 2480mm de comprimento. Cadeira: O conjunto deve apresentar 8
cadeiras, que deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimens@es de 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados & estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforcadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario é provido de borda arredondada com raio a fim de
ndo obstruir a circulacdo sanguinea. A altura do assento até o chdo € de 460 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensées sdo 375 mm de largura por 200 mm
de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pec¢a possui cantos arredondados e une se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e €
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de sec¢éo redonda
com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados O conjunto estrutural recebe
banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As e xtremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas
de acabamento padréo FDE

12

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO 10 LUGARES CADEIRA PE EM ARCO A mesa deve ter capacidade
para dez lugares. Deve ser composta por tampos modulares em plastico injetado de engenharia, formado por
moddulos que devem se fixar a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cada lado), e 4 parafusos por moédulo. A mesa deve apresentar 820mm de profundidade, altura igual a
760mm e 2480mm de comprimento. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de acgo
1010/1020 de secédo 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do
quadro, na parte inferior do mesmo devem ser fixados sistemas de articulacdo soldados com cones de ago
1010/1020, onde devem ser encaixados os pés da mesa. Esses cones devem ser fabricados em tubo @2,
com 2,25mm de espessura de parede e receber internamente uma bucha plastica também conica e
expansivel que deve fixar as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo
de aco 1010/1020 @1.1/2” com 0,9mm de espessura de parede onde devem possuir 0 movimento de
rebatimento para acondicionamento reduzido das mesas de Refeitério e quando forem utilizadas devem ser
articuladas e travadas para maior estabilidade em uso. Na extremidade inferior de cada pé deve existir uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metdlicas que compde a mesa devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.
Cadeiras: O conjunto deve apresentar 10 cadeiras que devem ser composta por: Pé: devem ser compostos
por colunas feitas de tubos oblongos medindo 29 x 58 mm e espessura de parede de 1,5 mm, as quais sao
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fixadas em sua extremidade superior a estrutura através de 1 parafuso por coluna. Ja na extremidade inferior
das colunas sdo fixadas as bases dos pés em formato de arco, produzidas em polipropileno copolimero pelo
processo de injecdo de termoplastico. Estrutura: Deve ser fabricada em tubos de aco 1010/1020. Sendo a
base de ligac&o do assento e encosto com tubos de seccdo quadrada 20x20 mm e espessura de parede de
1,2mm dobrados. Ha também duas travessas horizontais de ligacdo que garantem a sustentacdo do assento,
também fabricadas em tubo de sec¢do quadrada 20x20 mm espessura de parede 1,2mm. Uma travessa em
tubo de secgdo quadrada medindo 20x20 mm, com espessura de parede de 1,2 mm, é fixada entre os
encaixes das colunas dos pés com objetivo de garantir maior estabilidade e robustez a todo conjunto. Todas
as pecas da estrutura metélica sdo unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e
pintadas com tinta epdxi (pd), o que garante prote¢do antioxidante e uma maior vida Util ao conjunto. Assento:
deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido,
com dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de profundidade, 5 mm de espessura de parede e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 parafusos para plastico FL de diametro 5 x 30 mm phillips.
Deve possuir também a borda frontal arredondada para ndo obstruir a circulagdo sanguinea do usuério.
Encosto: Deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com
acabamento polido, com dimensdes de 400 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de parede
de 4 mm e cantos arredondados. Deve ser unido a estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se
encaixam a estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero na cor
do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos.

13

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL 4 LUGARES Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado
em tubo de ag¢o 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos
quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo sédo soldados cones de ago 1010/1020, onde séo
encaixados os pés da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm de espessura de parede
e recebem internamente uma bucha plastica também coOnica e expansivel que fixa as pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @1.1/2 com 0,9 mm de
espessura de parede . Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pecas metalicas que compde a
mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em
plastico injetado de alto impacto, formado por médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo
4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa apresenta 820mm de
profundidade, altura igual a 590 mm e 1240mm de comprimento. Cadeira: O conjunto deve apresentar 4
cadeiras, que deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 300 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforcadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na
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parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario é provido de borda arredondada com raio a fim de
ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o ch&do é de 350 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimens@es sdo 375 mm de largura por 200 mm
de altura, com espessura de parede médi a de 3,5 mm. A peca possui cantos arredondados e une se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e é
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de sec¢éo redonda
com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados O conjunto estrutural recebe
banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As e xtremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas
de acabamento padrao FDE

14

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL 6 LUGARES. A mesa deve ter capacidade para 6 (seis) lugares. Deve
ser composta por tampos modulares em plastico injetado de engenharia , formado por médulos que devem se
fixar & estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos
por modulo. A mesa deve apresentar 820mm de profundidade, altura igual a 590 mm e 1860mm de
comprimento. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de secéo
20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte
inferior do mesmo devem ser fixados sistemas de articulagdo soldados com cones de ago 1010/1020, onde
devem ser encaixados os pés da mesa. Esses cones devem ser fabricados em tubo @2, com 2,25mm de
espessura de parede e receber internamente uma bucha plastica também cénica e expansivel que deve fixar
as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de agco 1010/1020
@1.1/2” com 0,9mm de espessura de parede onde devem possuir o movimento de rebatimento para
acondicionamento reduzido das mesas de Refeitdrio e quando forem utilizadas devem ser articuladas e
travadas para maior estabilidade em uso. Na extremidade inferior de cada pé deve existir uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pecas
metalicas que compde a mesa devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeiras: O
conjunto deve apresentar 6 cadeiras que devem ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de
largura, 300 mm de profundidade e com espessura de parede média de 4 mm. A peca deve possuir 0s cantos
arredondados e montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2
(duas) cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficard em contato com as pernas do
usuério deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de n&o obstruir a circulagdo sanguinea. A
altura do assento até o chdo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 200 mm de altura, com
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espessura de parede média de 3,5 mm. A pec¢a deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccéo redonda com g
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas
plasticas de acabamento padrao FDE.

15

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL 8 LUGARES Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado
em tubo de aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos
quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo sdo soldados cones de aco 1010/1020, onde sé&o
encaixados os pés da mesa. Esses cones sao fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm de espessura de parede
e recebem internamente uma bucha plastica também coOnica e expansivel que fixa as pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @1.1/2 com 0,9 mm de
espessura de parede . Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pe¢as metélicas que compde a
mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em
plastico injetado de alto impacto, formado por médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo
4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por modulo. A mesa apresenta 820mm de
profundidade, altura igual a 590 mm e 2480mm de comprimento. Cadeira: O conjunto deve apresentar 8
cadeiras, que deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimens6es de 400 mm de largura, 300 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforcadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario € provido de borda arredondada com raio a fim de
ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 350 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimens@es sdo 375 mm de largura por 200 mm
de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos arredondados e une se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura € fabricada a partir de tubos de secgdo redonda
com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados . O conjunto estrutural recebe
banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As e xtremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas
de acabamento padréo FDE.
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fabricado em tubo de aco 1010/1020 de secdo 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo séo soldados cones de aco 1010/1020,
onde sdo encaixados os pés da mesa. Esses cones sao fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm de espessura
de parede e recebem internamente uma bucha plastica também c6nica e expansivel que fixa as pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @1.1/2 com 0,9 mm de
espessura de parede . Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pecas metélicas que compde a
mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epéxi. Tampo: composto por tampos modulares em
plastico injetado de alto impacto, formado por médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo
4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa apresenta 820mm de
profundidade, altura igual a 590 mm e 2480mm de comprimento. Cadeira: O conjunto deve apresentar 10
cadeiras, que deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensGes de 400 mm de largura, 300 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforcadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario é provido de borda arredondada com raio a fim de
ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 350 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo 375 mm de largura por 200 mm
de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pecga possui cantos arredondados e une se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e €
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de secc¢ado redonda
com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados O conjunto estrutural recebe
banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As e xtremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas
de acabamento padréo FDE
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CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL 10 LUGARES CADEIRA PE EM ARCO Estrutura: A estrutura é
formada por um quadro fabricado em tubo de a¢o 1010/1020 de se¢&o 20x40 mm com 1,2 mm composto por
3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo séo soldados cones de
aco 1010/1020, onde séo encaixados os pés da mesa. Esses cones sao fabricados em tubo @2, com 2,25
mm de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica também conica e expansivel que
fixa as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de a¢o 1010/1020 @1.1/2
com 0,9 mm de espessura de parede . Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pecas
metdlicas que comp8e a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Ep6xi. Tampo: composto
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por tampos modulares em plastico injetado de alto impacto, formado por modulos que se fixam a estrutura por
meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa
apresenta 820mm de profundidade, altura igual a 590 mm e 2480mm de comprimento. Cadeira: O conjunto
deve apresentar 10 cadeiras, que deve ser composta por: Assento: Deve ser fabricado em polipropileno
copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de 330 mm de
largura, 320 mm de profundidade, 5 mm de espessura de parede e cantos arredondados, unidos a estrutura
por meio de 4 (quatro) cavidades reforcadas com aletas, que devem acomodar parafusos para plastico FL de
didmetro 5x30 mm fenda Phillips. Deve possuir também a borda frontal arredondada para néo obstruir a
circulacdo sanguinea do usuario. A altura do assento até o chdo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem aberturas, em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento
polido, com dimensdes de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de parede de 4 mm e
cantos arredondados. A estrutura deve ser fabricada em tubos de aco 1010/1020. Sendo a base de ligagdo do
assento e encosto com tubos de seccdo quadrada 20x20 mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados.
Duas travessas horizontais de ligagdo e sustentacdo do assento também em tubo de secc¢éo quadrada 20x20
mm espessura de parede 1,2mm. As colunas devem ser feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm,
espessura de parede de 1,2 mm, fixadas na base de ligacdo do assento e encosto através de 4 (quatro)
parafusos com porcas embutidas. Uma travessa em tubo de seccdo quadrada medindo 20x20 mm, com
espessura de parede de 1,2 mm, fixada entre as colunas por 8 (oito) parafusos, sendo 4 (quatro) para cada
lado, que ligam uma coluna & outra. A base dos pés deve ser em formato de arco, todo em polipropileno
copolimero virgem, fabricado pelo processo de injecdo de termoplastico. Os pés devem ser fixados a
estrutura por 2 (dois) encaixes e montados sob presséo, de maneira que resista a uma condicdo severa de
uso. Os pés devem ter espessura de parede minima de 4 mm com nervuras em todo o comprimento do pé
medindo 460 mm, os mesmos envolvem as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando assim o
contato dos tubos com a umidade do chéo, para evitar a oxidagdo e também com a funcao de protecdo da
pintura, funcéo antiderrapante e amortecimento de impacto. Todas as pecas da estrutura metdlica sdo unidas
por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epdxi (p6), o que garante
protecao antioxidante e uma maior vida Util ao conjunto.

18

CONJUNTO REFEITORIO JUVENIL 4 LUGARES Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado
em tubo de ac¢o 1010/1020 de seg¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos
quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo sé@o soldados cones de aco 1010/1020, onde sao
encaixados os pés da mesa.Esses cones sao fabricados em tubo @2, com 2,25 mm de espessura de parede
e recebem internamente uma bucha plastica também conica e expansivel que fixa as pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @1.1/2 com 0,9 mm de
espessura de parede . Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas metélicas que compde a
mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em
plastico injetado de alto impacto, formado por médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo
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4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa apresenta 820mm de
profundidade, altura igual a 640 mm e 1240mm de comprimento. Cadeira: O conjunto deve apresentar 4
cadeiras, que deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 340 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente a cadeira e 2 ( cavidades reforcadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario é provido de borda arredondada com raio a fim de
ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 380 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimens@es sdo 375 mm de largura por 200 mm
de altura, com espessura de parede médi a de 3,5 mm. A pega possui cantos arredondados e une se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de secc¢ao redonda
com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados O conjunto estrutural recebe
banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As e xtremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas
de acabamento padréo FDE

19

CONJUNTO REFEITORIO JUVENIL 6 LUGARES. A mesa deve ter capacidade para 6 (seis) lugares. Deve
ser composta por tampos modulares em plastico injetado de engenharia , formado por médulos que devem se
fixar a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos
por médulo. A mesa deve apresentar 820mm de profundidade, altura igual a 640mm e 1860mm de
comprimento. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de secéo
20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte
inferior do mesmo devem ser fixados sistemas de articulacdo soldados com cones de aco 1010/1020, onde
devem ser encaixados os pés da mesa. Esses cones devem ser fabricados em tubo @2”, com 2,25mm de
espessura de parede e receber internamente uma bucha plastica também coénica e expansivel que deve fixar
as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de aco 1010/1020
@1.1/2” com 0,9mm de espessura de parede onde devem possuir o movimento de rebatimento para
acondicionamento reduzido das mesas de Refeitério e quando forem utilizadas devem ser articuladas e
travadas para maior estabilidade em uso. Na extremidade inferior de cada pé deve existir uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pecas
metalicas que compde a mesa devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeiras: O
conjunto deve apresentar 6 cadeiras que devem ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de
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largura, 340 mm de profundidade e com espessura de parede média de 4 mm. A peca deve possuir 0s cantos
arredondados e montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2
(duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficara em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagcdo sanguinea. A
altura do assento até o ch&do deve ser de 380 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensfes devem ser de 375 mm de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccao redonda com @
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas
plasticas de acabamento padrédo FDE.

20

CONJUNTO REFEITORIO JUVENIL 8 LUGARES Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado
em tubo de ac¢o 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos
quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo sdo soldados cones de aco 1010/1020, onde s&o
encaixados os pés da mesa. Esses cones sao fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm de espessura de parede
e recebem internamente uma bucha plastica também coénica e expansivel que fixa as pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @1.1/2 com 0,9 mm de
espessura de parede . Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas metdlicas que compde a
mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em
plastico injetado de alto impacto, formado por médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo
4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa apresenta 820mm de
profundidade, altura igual a 640 mm e 2480mm de comprimento. Cadeira: O conjunto deve apresentar 8
cadeiras, que deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensfes de 400 mm de largura, 340 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforcadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario é provido de borda arredondada com raio a fim de
ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 380 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensées sdo 375 mm de largura por 200 mm
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de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos arredondados e une se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e €
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de secgdo redonda
com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados O conjunto estrutural recebe
banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As e extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas
de acabamento padrdo FDE

21

CONJUNTO REFEITORIO JUVENIL 10 LUGARES Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado
em tubo de aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos
quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo sé@o soldados cones de aco 1010/1020, onde sao
encaixados os pés da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm de espessura de parede
e recebem internamente uma bucha plastica também coOnica e expansivel que fixa as pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @1.1/2 com 0,9 mm de
espessura de parede . Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pecas metalicas que compde a
mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em
plastico injetado de alto impacto, formado por médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo
4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa apresenta 820mm de
profundidade, altura igual a 640 mm e 2480mm de comprimento. Cadeira: O conjunto deve apresentar 10
cadeiras, que deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 340 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
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Estrutura: A estrutura € formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de secdo 20x40 mm
com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do
mesmo sdo soldados cones de aco 1010/1020, onde sdo encaixados os pés da mesa. Esses cones sdo
fabricados em tubo @2, com 2,25 mm de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica
também cdnica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas sao fabricadas em
tubo de aco 1010/1020 @1.1/2 com 0,9 mm de espessura de parede . Na extremidade inferior de cada pé
existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata € fabricada em
polipropileno. Todas as pecas metélicas que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em plastico injetado de alto impacto, formado por
moédulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada
lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa apresenta 820mm de profundidade, altura igual a 640 mm e
2480mm de comprimento. Cadeira: O conjunto deve apresentar 10 cadeiras, que deve ser composta por:
estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento
deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 340 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, O conjunto estrutural recebe banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As e xtremidades
das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE.

22

CONJUNTO REFEITORIO JUVENIL 10 LUGARES CADEIRA PE EM ARCO Estrutura: A estrutura é
formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por
3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo séo soldados cones de
aco 1010/1020, onde sdo encaixados os pés da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo @2’, com 2,25
mm de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica também cénica e expansivel que
fixa as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas séo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 &1.1/2
com 0,9 mm de espessura de parede . Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pecas
metalicas que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Tampo: composto
por tampos modulares em plastico injetado de alto impacto, formado por modulos que se fixam a estrutura por
meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa
apresenta 820mm de profundidade, altura igual a 640 mm e 2480mm de comprimento. Cadeira: O conjunto
deve apresentar 10 cadeiras, que deve ser composta por: Assento: deve ser fabricado em polipropileno
copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimens6es de 400 mm de
largura, 380 mm de profundidade, 5 mm de espessura de parede e cantos arredondados, unidos a estrutura
por meio de 4 (quatro) cavidades reforcadas com aletas, que acomodam parafusos para plastico FL de
didmetro 5x30 mm fenda Phillips. Possuir também a borda frontal arredondada para néo obstruir a circulagao
sanguinea do usuario. A altura do assento até o deve ser de 380 mm. Encosto: Deve ser inteirico, sem
aberturas, em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido, com
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dimensdes de 400 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede de 4 mm e cantos que
devem se encaixar a estrutura metdlica, travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero
na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Estrutura: A estrutura deve ser fabricada
em tubos de aco 1010/1020. Sendo a base de ligacdo do assento e encosto com tubos de sec¢do quadrada
20x20 mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados. Duas travessas horizontais de liga¢@o e sustentagéo
do assento também em tubo de seccdo quadrada 20x20 mm espessura de parede 1,2mm. As colunas devem
ser feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm, espessura de parede de 1,2 mm, fixadas na base de ligag&do
do assento e encosto através de 4 (quatro) parafusos com porcas embutidas. Uma travessa em tubo de
seccdo quadrada medindo 20x20 mm, com espessura de parede de 1,2 mm, fixada entre as colunas por 8
(oito) parafusos, sendo 4 (quatro) para cada lado, que ligam uma coluna a outra. A base dos pés deve ser em
formato de arco, todo em polipropileno copolimero virgem, fabricado pelo processo de injecdo de
termopléastico. Os pés devem ser fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes e montados sob presséo, de
maneira que resista a uma condicéo severa de uso. Os pés devem ter uma espessura de parede minima de 4
mm com nervuras em todo o comprimento do pé medindo 460 mm, os mesmos envolvem as 2 (duas) colunas
a no minimo 80 mm de altura, evitando assim o contato dos tubos com a umidade do chao, para evitar a
oxidacéo e também com a funcao de prote¢do da pintura, fungdo antiderrapante e amortecimento de impacto.
Todas as pegas da estrutura metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos
qguimicos e pintadas com tinta epdxi (pd), o que garante prote¢do antioxidante e uma maior vida util ao
conjunto.

23

CONJUNTO ALUNO RETANGULAR ADULTO. O Conjunto deve ser formado por uma cadeira e uma mesa.
A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de profundidade
e com espessura de parede média de 4 mm. A peca deve possuir os cantos arredondados e montado a
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficarhd em contato com as pernas do usuério deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até
0 chao deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média de
3,5 mm. A pecga deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccéo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrao FDE. Mesa: A
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mesa deve ter 760 mm de altura e permite a sua montagem completa por encaixes de seus componentes e
pode ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo
injetado em termoplastico de engenharia, com pigmentacéo, superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro
torres para fixagéo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo
além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo devem ser de 620
mm de largura e 490 mm de profundidade e sua espessura de parede média de 4 mm contendo um porta
objetos retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em
termopléastico de engenharia com superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. Estrutura metalica da mesa deve confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metélicas de tubo
oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,5mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,5 mm que sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5
mm com ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo devem se dar por meio de 2 parafusos. Todos 0os componentes da
estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos
guimicos, e receber pintura epoxi em po.

24

CONJUNTO ALUNO RETANGULAR INFANTIL. O Conjunto deve ser formado por uma cadeira e uma mesa.
A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 375 mm de largura, 300 mm de profundidade
e com espessura de parede média de 4 mm. A peca deve possuir os cantos arredondados e montado a
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficard em contato com as pernas do usudrio deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até
0 chdo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirigco, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimens@es devem ser de 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média de
3,5 mm. A pecga deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢éo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em po6. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrao FDE. Mesa: A
mesa deve ter 590 mm de altura e permite a sua montagem completa por encaixes de seus componentes e
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pode ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo
injetado em termoplastico de engenharia, com pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro
torres para fixagéo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo
além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo devem ser de 620
mm de largura e 490 mm de profundidade e sua espessura de parede média de 4 mm contendo um porta
objetos retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em
termoplastico de engenharia com superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. Estrutura metalica da mesa deve confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metélicas de tubo
oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,5mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,5 mm que séo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5
mm com ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo devem se dar por meio de 2 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metdlica devem ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos
quimicos, e receber pintura epoxi em po.

25

CONJUNTO ALUNO RETANGULAR JUVENIL O Conjunto deve ser formado por uma cadeira € uma mesa.
A cadeira deve ser composta por: estrutura metélica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 340 mm de profundidade
e com espessura de parede média de 4 mm. A peca deve possuir os cantos arredondados e montado a
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficard em contato com as pernas do usudrio deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim de néo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até
0 chéo deve ser de 380 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média de
3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccéo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em po6. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. Mesa: A
mesa deve ter 640 mm de altura e permite a sua montagem completa por encaixes de seus componentes e
pode ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuério. Deve possuir tampo
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injetado em termoplastico de engenharia, com pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro
torres para fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo
além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo devem ser de 620
mm de largura e 490 mm de profundidade e sua espessura de parede média de 4 mm contendo um porta
objetos retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em
termoplastico de engenharia com superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. Estrutura metélica da mesa deve confeccionada em tubos de ag¢o 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo
oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,5mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,5 mm que sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5
mm com ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo devem se dar por meio de 2 parafusos. Todos 0os componentes da
estrutura metdlica devem ser fabricados em tubo de acgo industrial.
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DO CRITERIO DE JULGAMENTO

O critério de julgamento sera o de menor preco, representado pelo MENOR PRECO
POR LOTE, de acordo com o agrupamento de itens similares, desde que observadas
as especificacdes e demais condi¢des estabelecidas no Edital e seus anexos.

CONDICOES DE FORNECIMENTO E CRITERIOS DE ACEITABILIDADE DO
OBJETO

A fornecedora devera entregar os itens nas especificacdes exigidas e responsabilizar-
se por todos os 6nus, encargos, perdas e danos quando for constatado que tenham
sido ocasionados em decorréncia do fornecimento do objeto.

Ficardo a cargo da detentora do registro de pregos os custos de frete, impostos, taxas
e etc., que venham a incidir sobre a aquisi¢cdo dos itens.

O transporte, a entrega e a montagem dos itens, quando aplicavel, sao de
responsabilidade da detentora dos precos.

O item entregue devera ser novo, lacrado na embalagem do fabricante, e somente
poderdo ser abertos no local de entrega.

Quando aplicavel, os produtos deverdo apresentar conformidade com as normas
regulatorias vigentes (ABNT etc.), ou certificagdo do INMETRO, com as devidas
comprovacdes e selo no corpo do produto. A compatibilidade com tais condi¢cdes sera
avaliada no momento do recebimento dos itens, que serdo recusados caso nao
atendam as exigéncias.

6.5.1 Para tais comprovagbes, poderdo ser solicitados os laudos para averiguar a

conformidade dos produtos ofertados.

O acompanhamento e a fiscalizacdo dos produtos serdo realizados pelo responsavel
designado pelo Orgédo Participante, para andlise da qualidade e verificacdo de sua
conformidade em relacéo as especificacdes exigidas no Termo de Referéncia.

Fica assegurado ao Orgdo Participante o direito de rejeitar os produtos entregues em
desacordo com as especificacdes e condi¢cdes deste Termo de Referéncia, do Edital e
da Ata de registro de Precos, ficando a empresa detentora obrigada a substituir o
produto em desacordo, no prazo de até 10 (dez) dias.

O 6nus de correcdo de defeitos apresentados ou substituicdo dos mesmos deverao
ser suportados exclusivamente pela detentora dos precos.

O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, sera de, no
minimo, 60 (sessenta) meses, contado a partir do primeiro dia Gtil subsequente a data
do recebimento definitivo do objeto.
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6.9.1 Caso o prazo da garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido
nesta clausula, o fornecedor devera complementar a garantia do bem ofertado
pelo periodo restante.

Caso necessite realizar a montagem do mobiliario, a detentora dos precos registrados,
devera agendar no ato da entrega, dia e horério para a realizacao deste servico, sendo
que o prazo de montagem esta incluso no prazo total de entrega do produto, qual seja:
30 (trinta) dias corridos.

As dimensbes do(s) objeto(s), por exemplo, diametro, espessura, altura, largura,
profundidade, listadas nas Especificacbes, admitem pequenas variacdes, desde que
sejam preservados os atributos de estabilidade, resisténcia, durabilidade, ergonomia,
estética, dentre outros, bem como a proporcionalidade dos elementos que compdem o
produto final.

DO PRAZO E LOCAL DE ENTREGA

Os produtos deverao ser entregues em até 30 (trinta) dias corridos apds emissdo da
Autorizagdo de Fornecimento nas unidades abaixo e indicadas pelo 6rgdo participante:

7.1.1 Hospital 272 joias ICISMEP - Rua Mauricio Guimaraes, n° 420, Bairro Madre
Liliane, Igarapé/MG. Horério de entrega: De segunda a sexta 08h as 16h.

7.1.1.1 Outras localidades indicadas pelo ICISMEP, em um raio de até 150
km da sede da Instituicdo, situada na Rua Orquideas, n° 489, Bairro
Madre Liliane, Igarapé/MG.

7.1.2 Municipio de Bardo de Cocais - Av. Getllio Vargas, 10 - Centro, Barédo de
Cocais/MG.

7.1.3  Municipio de Brumadinho - Av. Nossa Senhora do Belo Ramo, Jota,
Brumadinho/MG.

7.1.4  Municipio de Contagem - Av. General David Sarnoff, 3113, Cidade Industrial,
Contagem/MG.

7.1.5 Municipio de Esmeraldas - Rua Antdnio Inacio Martins Ferreira, 95,
Belvedere, Esmeraldas/MG.

7.1.6  Municipio de Mateus Leme - Avenida José Surdo 2.250, Vila Suzana, Mateus
Leme/MG.

7.1.7  Municipio de Ouro Preto - Prédio da Fundacéao Aleijadinho - Rua Hugo Soderi
s/n®, Saramenha, Ouro Preto/MG.

DA DISPONIBILIDADE ORCAMENTARIA E FINANCEIRA PARA A DESPESA

As despesas decorrentes da contratacdo, referentes ao 6rgado gerenciador, correrdo
por conta da dotacdo orcamentaria n® 4.4.90.52.00.1.01.00.04.122.0002.2.0001.

() sede administrativa Hospital ICISMEP 272 Joias www.iclsmep.mg gov.br
Rua das Orquideas, 489, B. Flor de Minas Rua Mauricio Guimaraes, 420, B. Madre Liliane
Sdo Joaquim de Bicas / MG - CEP 32920-000 Igarapé / MG - CEP 32900-000 (31) 2571-3026

122 de 138



9.1

9.2

9.3

9.4

9.5

9.6

9.7

9.8

10

10.1

10.2

ICISMEP

Solugdo em servigos publicos

MODELO DE GESTAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

A contratacdo do item, com fornecimento parcelado, sera efetuada conforme a
necessidade de cada 6rgao participante.

A contratacdo com os fornecedores registrados serd formalizada pelo 6érgdo
participante por intermédio de emissdo de nota de empenho de despesa e autorizacao
de fornecimento de compra.

O fornecedor devera entregar os itens constantes da autorizacdo no local indicado
pelo érgdo participante, com a respectiva Nota Fiscal Eletrénica e enviar o arquivo
XML para o e-mail indicado nas Autorizacdes de Fornecimento. Todas as despesas
relacionadas com as entregas em cada 6rgado ou entidade participante ocorrerdo por
conta do fornecedor.

Ficar4 sob total responsabilidade dos fornecedores realizar o transporte adequado e
manter em perfeitas condicdes de armazenamento todos 0S materiais a serem
entregues, garantindo a sua total eficiéncia e qualidade.

Todos os custos relacionados a execugdo da garantia ou troca de produtos correréo
por conta exclusiva do fornecedor, incluidos os custos de transporte, troca de
pecas/equipamentos, horas técnicas, deslocamento de pessoal.

Compete ao 6rgdo gerenciador aplicar, garantida a ampla defesa e o contraditério, as
penalidades decorrentes do descumprimento do pactuado na ata de registro de precos
ou do descumprimento das obrigacBes contratuais, em relagdo as suas proprias
contratacoes.

Compete ao 6rgdo participante os atos relativos a cobranga do cumprimento pelo
fornecedor das obrigagBes contratualmente assumidas e a aplicagdo, observada a
ampla defesa e o contraditério, de eventuais penalidades decorrentes do
descumprimento de clausulas contratuais, em relagdo as suas proprias contratacoes,
informando as ocorréncias ao 6rgdo gerenciador.

O orgdo participante devera designar fiscal da ata de registro de precos para
acompanhamento e fiscalizagdo da execucdo dos contratos celebrados entre este
orgao participante e as empresas (fornecedores) contratadas na licitacao.

DA FORMA DE PAGAMENTO

O Contratante pagara ao FORNECEDOR o valor correspondente ao quantitativo de
produtos efetivamente entregues, nas condicfes estipuladas no Edital, seus anexos e
neste Termo de Referéncia, de acordo com 0s precos que serdo registrados,
condicionado a atestacao expedida pela Administracédo e Gestao do ICISMEP.

O pagamento decorrente da concretizagdo do objeto serd efetuado pelo Contratante,
apos a comprovacao da entrega do objeto nas condicdes exigidas, mediante atestacdo
do responsavel e apresentacdo dos documentos fiscais atualizados, no prazo de
até 30 (trinta) dias.
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A nota fiscal/fatura devera ser emitida pela empresa detentora dos precos registrados
em inteira conformidade com as exigéncias legais contratuais, especialmente as de
natureza fiscal.

10.3.1 Devera constar na nota fiscal: N° do PL, n° do Pregao, n° da Ata de Registro de
Preco e n° da Autorizacao de Fornecimento.

Identificada pelo Contratante qualquer divergéncia na nota fiscal/fatura, devera
devolvé-la a empresa detentora dos precos registrados para que sejam feitas as
correcdes necessarias, sendo que o prazo estipulado acima sera contado somente a

partir da reapresentagcdo do documento desde que devidamente sanado o vicio.

Os pagamentos devidos pela Instituicdo serdo efetuados por meio de depdsito ou
transferéncia eletrbnica em conta bancéria a ser informada pelo FORNECEDOR,
preferencialmente do Banco do Brasil, ou, eventualmente, por outra forma que vier a
ser convencionada entre as partes, vedando-se o0 pagamento através de boleto
bancario.

O pagamento néo seré efetuado, enquanto pendente de liqguidag&do qualquer obrigacao
financeira decorrente de penalidade ou inadimpléncia, sem que isso gere direito a
alteracdo de precos, correcdo monetaria ou compensacao financeira.

Uma vez paga a importancia discriminada na nota fiscal/fatura, a empresa detentora
dos precos registrados dara o Contratante plena, geral e irretratavel, quitacdo dos
valores nela discriminados, para nada mais vir a reclamar ou exigir a qualquer titulo,
tempo ou forma.

DAS CONDICOES GERAIS

O Consoércio ICISMEP e os 6rgdos participantes reservam para si o direito de nao
aceitar ou receber qualquer produto em desacordo com o previsto no Termo de
Referéncia, ou em desconformidade com as normas legais ou técnicas pertinentes ao
objeto.!

1 Termo de referéncia confeccionado pela area requisitante, conforme fls. 01/53 do processo n° 136/2023.
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ANEXO Il - MODELO DE PROPOSTA COMERCIAL

PROCESSO LICITATORIO N° 136/2023
PREGAO ELETRONICO N° 98/2023

Objeto: Registro de pregcos para futura e eventual aquisicdo de mobilidrio em geral,
incluindo montagem e instalacéo, de acordo com as especifica¢cdes constantes no Termo de
Referéncia, Anexo I, deste edital.

Razao Social do Licitante:

CNPJ:

Endereco:

E-mail:

Telefone:

Representante Legal (nome, RG, CPF e qualificagdo):

Responsavel pela assinatura do contrato (nome, RG, CPF e qualificacdo):

VALOR

LOTE DESCRITIVO UNITARIO

VALOR TOTAL

Valor total da proposta: R$ (por extenso)

Validade da proposta: 90 (noventa) dias.

Local e data

(Assinatura do representante legal)

Proposta a ser emitida em papel timbrado, de forma que identifique a proponente e
contenha todos os dados citados.
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ANEXO Il - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO LICITATORIO N° 136/2023
PREGAO ELETRONICO N° 98/2023

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° /2023

O CONSORCIO PUBLICO INSTITUICAO DE COOPERACAO INTERMUNICIPAL DO
MEDIO PARAOPEBA - ICISMEP, CNPJ N° 05.802.877/0001-10, 6rgdo gerenciador, com
sede na Rua Orquideas, n°® 489, Bairro Flor de Minas, no Municipio de S&o Joaquim de
Bicas, Estado de Minas Gerais, CEP 32.920-000, a seguir denominada ICISMEP, neste ato
representado por seu Diretor Institucional Sr. Eustaquio da Abadia Amaral e
, com sede na Rua , n.° , Bairro , N0 Municipio
de -, CEP: , Fone (--) , e-mail , Inscrita
no CNPJ sob o n.° , Inscricdo Estadual n.° , heste ato
representado por seu soécio/procurador Sr. , inscrito no CPF sob o n°
e portador da Carteira de Identidade n° , expedida pela ,
nos termos do artigo 15 da Lei Federal n° 8.666/1993, observadas, ainda, as disposi¢cdes do
Edital do PROCESSO LICITATORIO N° 136/2023, na modalidade PREGAO ELETRONICO
N° 98/2023, do tipo menor prego, para registro de precgos, regido pela Lei Federal n°
10.520/2002, Lei Federal n° 8.666/1993, e demais disposi¢fes legais aplicaveis, de acordo
com o resultado da classificacdo das propostas apresentadas no Pregdo, resolve registrar
0s precos das empresas acima citadas, de acordo com o item disputado e a classificacdo
por elas alcancada, observadas as condi¢cdes do Edital que integram este instrumento de
registro, mediante as condi¢gfes a seguir situadas:

1 DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem como objeto o Registro de precos para futura e eventual aquisicédo
de mobiliario em geral, incluindo montagem e instalacao.

2 DA VALIDADE DA ATA

2.1 Esta Ata de Registro de Precos tem validade de 12 (doze) meses, contados a partir da
data de sua publicagéo, vedada sua prorrogacao.

3 DO GERENCIAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

3.1 O gerenciamento desta Ata cabera a Diretoria de Administracdo e Gestao
(Intendéncia) do Consorcio Publico ICISMEP.

4  DAS QUANTIDADES ESTIMADAS PARA CONTRATACAO E DA PREVISAO
ORCAMENTARIA

4.1 Estima-se que as aquisicdes decorrentes deste registro de precos poderdo atingir as
quantidades apresentadas no quadro do item 4, durante a validade da Ata.

4.2 As despesas decorrentes da contratacdo, referentes ao 6rgdo gerenciador, correrdo
por conta da dotacdo orcamentaria n® 4.4.90.52.00.1.01.00.04.122.0002.2.0001.
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DOS PRECOS REGISTRADOS

Os precos das primeiras empresas colocadas registrados na presente Ata encontram-
se indicados no quadro abaixo:

LOTE DESCRITIVO

VALOR VALOR
UNITARIO TOTAL

5.2

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

Valor total da proposta: R$ (por extenso)

CONDICOES DE FORNECIMENTO E CRITERIOS DE ACEITABILIDADE DO
OBJETO

A fornecedora devera entregar os itens nas especificagdes exigidas e responsabilizar-
se por todos os 6nus, encargos, perdas e danos quando for constatado que tenham
sido ocasionados em decorréncia do fornecimento do objeto.

Ficardo a cargo da detentora do registro de precos os custos de frete, impostos, taxas
e etc., que venham a incidir sobre a aquisi¢cdo dos itens.

O transporte, a entrega e a montagem dos itens, quando aplicavel, sao de
responsabilidade da detentora dos pregos.

O item entregue devera ser novo, lacrado na embalagem do fabricante, e somente
poderdo ser abertos no local de entrega.

Quando aplicavel, os produtos deverdo apresentar conformidade com as normas
regulatérias vigentes (ABNT etc.), ou certificacdo do INMETRO, com as devidas
comprovacdes e selo no corpo do produto. A compatibilidade com tais condicdes sera
avaliada no momento do recebimento dos itens, que serdo recusados caso nao
atendam as exigéncias.

6.5.1 Para tais comprovacoes, poderdo ser solicitados os laudos para averiguar a
conformidade dos produtos ofertados.

O acompanhamento e a fiscalizacdo dos produtos serdo realizados pelo responsavel
designado pelo Orgdo Participante, para andlise da qualidade e verificacdo de sua
conformidade em relacéo as especificacdes exigidas no Termo de Referéncia.

Fica assegurado ao Orgéo Participante o direito de rejeitar os produtos entregues em
desacordo com as especificacdes e condi¢cdes deste Termo de Referéncia, do Edital e
da Ata de registro de Precos, ficando a empresa detentora obrigada a substituir o
produto em desacordo, no prazo de até 10 (dez) dias.
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O 06nus de corregcédo de defeitos apresentados ou substituicdo dos mesmos deverao
ser suportados exclusivamente pela detentora dos precos.

O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, sera de, no
minimo, 60 (sessenta) meses, contado a partir do primeiro dia Gtil subsequente a data
do recebimento definitivo do objeto.

6.9.1 Caso o prazo da garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido nesta
clausula, o fornecedor devera complementar a garantia do bem ofertado pelo periodo
restante.

Caso necessite realizar a montagem do mobiliario, a detentora dos precos registrados,
deveré agendar no ato da entrega, dia e horario para a realizagdo deste servigo, sendo
gue o prazo de montagem esta incluso no prazo total de entrega do produto, qual seja:
30 (trinta) dias corridos.

As dimensbes do(s) objeto(s), por exemplo, diametro, espessura, altura, largura,
profundidade, listadas nas Especificagbes, admitem pequenas variagfes, desde que
sejam preservados os atributos de estabilidade, resisténcia, durabilidade, ergonomia,
estética, dentre outros, bem como a proporcionalidade dos elementos que compdem o
produto final

DO PRAZO E LOCAL DE ENTREGA

Os produtos deverao ser entregues em até 30 (trinta) dias corridos apds emissdo da
Autorizagdo de Fornecimento nas unidades abaixo e indicadas pelo 6rgéo participante:

7.1.1 Hospital 272 joias ICISMEP - Rua Mauricio Guimaraes, n® 420, Bairro Madre
Liliane, Igarapé/MG. Horario de entrega: De segunda a sexta 08h as 16h.

7.1.1.1 Outras localidades indicadas pelo ICISMEP, em um raio de até 150 km
da sede da Instituicdo, situada na Rua Orquideas, n° 489, Bairro
Madre Liliane, Igarapé/MG.

7.1.2 Municipio de Bardo de Cocais - Av. Getulio Vargas, 10 - Centro, Bardo de
Cocais/MG.

7.1.3 Municipio de Brumadinho - Av. Nossa Senhora do Belo Ramo, Jota,
Brumadinho/MG.

7.1.4 Municipio de Contagem - Av. General David Sarnoff, 3113, Cidade Industrial,
Contagem/MG.

7.1.5 Municipio de Esmeraldas - Rua Ant6nio In4cio Martins Ferreira, 95, Belvedere,
Esmeraldas/MG.

7.1.6 Municipio de Mateus Leme - Avenida José Surdo 2.250, Vila Suzana, Mateus

Leme/MG.
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7.1.7 Municipio de Ouro Preto - Prédio da Fundacéo Aleijadinho - Rua Hugo Soderi
s/n® Saramenha, Ouro Preto/MG.

DAS CONTRATACOES DECORRENTES DESTA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

A critério do Consorcio ICISMEP, a Diretoria de Administracdo e Gestao (Intendéncia)
podera convocar os proponentes classificados para, no prazo de 03 (trés) dias lteis,
contados da data do recebimento da convocagéo, assinar a Ata de Registro de Preco.

A Ata de Registro de Precos ndo obriga o Consorcio ICISMEP a firmar a contratagéo,
podendo realizar licitacdo especifica para aquisicdo de um ou mais itens, obedecida a
legislagéo pertinente, hipétese em que, em igualdade de condi¢Bes, o beneficiario do
registro de precos tera preferéncia.

O Consércio ICISMEP avaliara o mercado constantemente, promovendo as
negociagdes necessarias ao ajustamento do preco.

Se 0 preco inicialmente registrado tornar-se superior ao praticado no mercado, o
Consoércio ICISMEP negociard com o FORNECEDOR sua reducao, sob pena de
cancelamento do seu registro.

O fornecedor, antes de receber a Autorizacdo de Fornecimento, podera requerer ao
Consorcio ICISMEP, por escrito, o cancelamento do registro, se o pre¢o de mercado
tornar-se superior ao registrado ou por outro motivo superveniente, devendo
apresentar documentagdo comprobatéria do fato alegado, ressalvada a possibilidade
de equilibrio econdémico-financeiro, nos termos da alinea “d” do inciso Il do artigo 65 da
Lei Federal n° 8.666/1993.

Nessa hipétese, ocorrendo o cancelamento, o fornecedor ficara exonerado da
aplicacéo de penalidade.

Cancelado o registro, o Consorcio ICISMEP podera convocar os demais fornecedores,
na ordem de classificacéo, possibilitando igual oportunidade de negociacao.

N&do havendo éxito nas negociacdes e ndo existindo mais precos registrados, o
Consércio ICISMEP procederd a revogagdo da Ata de Registro de Precgos,
relativamente ao item que restar frustrado.

DAS CONDICOES GERAIS DE CONTRATACAO

A contratagdo ndo estabelece qualquer vinculo de natureza empregaticia ou de
responsabilidade entre o Consércio ICISMEP e os agentes, prepostos, empregados ou
demais pessoas do FORNECEDOR designadas para a execucdo do objeto, sendo o
FORNECEDOR o unico responséavel por todas as obrigagfes e encargos decorrentes
das relagcBes de trabalho entre ela e seus profissionais ou contratados, previstos na
legislacdo pétria vigente, seja trabalhista, previdenciaria, social, de carater securitario
ou qualquer outra.
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O FORNECEDOR guardara e fara com que seu pessoal guarde sigilo sobre dados,
informacBes e documentos fornecidos pelo Consércio ICISMEP ou obtidos em razéo
da execucédo do objeto contratado, sendo vedada toda e qualquer reproducédo dos
mesmos.

O Consoércio ICISMEP reserva para si 0 direito de ndo aceitar ou receber qualquer
produto em desacordo com o previsto no Termo de Referéncia ou em
desconformidade com as normas legais ou técnicas pertinentes ao objeto.

O FORNECEDOR néo podera subcontratar, total ou parcialmente a atividade que
constitua objeto da presente ata, sem a concordancia do Consércio ICISMEP,
manifestada apds o reconhecimento da ocorréncia de motivo justificado e formalizado
por termo aditivo, por meio do qual se mantenha a integral responsabilidade do
mesmo FORNECEDOR pela entrega dos produtos correspondentes.

Nenhum acréscimo de quantitativo podera ser efetuado, inclusive o acréscimo de que
trata 0 81° do art. 65 da Lei n° 8.666/1993, nos termos do §1° do art. 12 do Decreto
7.892/2013.

FISCALIZACAO E DO ACOMPANHAMENTO NO AMBITO DO CONSORCIO

A gestdo e a fiscalizagdo do objeto contratado, assim como o recebimento e a
conferéncia dos produtos e/ou servigos entregues, serdo realizadas pela Diretoria de
Administrac@o e Gestéo (Intendéncia) do Consorcio ICISMEP no a&mbito do Consorcio.

Ap6s a publicacdo do extrato da Ata, a Diretoria de Administracdo e Gestédo
(Intendéncia) devera designar um(a) funcionario(a) responsavel pela gestdo da
presente Ata.

O extrato de designagéo devera ser publicado no 6rgéo oficial do Consércio ICISMEP,
em até 5 (cinco) dias ap0s a publicacdo do extrato da Ata.

O recebimento, o controle e a conferéncia fisica dos produtos serdo feitos pela
Diretoria de Administracao e Gestédo (Intendéncia) do Consércio ICISMEP, a qual
atestara, por servidor devidamente identificado, no documento fiscal correspondente, a
entrega dos produtos nas condi¢cdes exigidas, inclusive quanto ao quantitativo
contratado, constituindo tal confirmacéo requisito suplementar para a liberacdo dos
pagamentos ao FORNECEDOR.

A Diretoria de Administracdo e Gestao (Intendéncia) do Consorcio ICISMEP
comunicara ao FORNECEDOR qualquer irregularidade encontrada na execucédo do
objeto, fixando-lhe prazo para corrigi-la.

A Diretoria de Administracdo e Gestao (Intendéncia) do Consorcio ICISMEP expedira
atestado de inspecao do fornecimento dos produtos, que servirh como instrumento de
avaliagdo do cumprimento das obrigacdes contratuais e constituira documento
indispensavel para a liberacdo dos pagamentos.
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7

O FORNECEDOR é obrigado a assegurar e facilitar o acompanhamento e a
fiscalizacdo da contratacdo pelo Consoércio ICISMEP, bem como permitir o acesso a
informacgfes consideradas necessarias pela Diretoria de Administracdo e Gestao
(Secretaria Executiva).

O Consorcio ICISMEP néo se responsabilizara por contatos realizados com setores ou
pessoas ndo autorizadas, salvo nas hipoteses previstas, expressamente, nesta Ata de
Registro de Precos.

O acompanhamento e a fiscalizacdo de que trata esta clausula ndo excluem nem
reduzem a responsabilidade do FORNECEDOR pelo correto cumprimento das
obrigacdes decorrentes da contratacéo.

O FORNECEDOR devera providenciar a imediata correcdo de deficiéncias, falhas ou
irregularidades constatadas pelo Consorcio ICISMEP referentes as condi¢des firmadas
na presente Ata.

A Diretoria de Administracdo e Gestdo (Intendéncia) do Consércio ICISMEP devera
realizar a verificagdo qualitativa do objeto executado, consoante as condi¢es
contratadas.

Na hipotese de se atingir o limite inicialmente estimado na Ata de Registro de Precos
para a contratacdo, o Consorcio ICISMEP, ndo podera efetuar nenhum acréscimo,
inclusive o acréscimo de que trata o 81° do art. 65 da Lei n® 8.666/1993, nos termos do
81° do art. 12 do Decreto 7.892/2013.

DA RESPONSABILIDADE POR DANOS

O FORNECEDOR respondera por todo e qualquer dano provocado ao Consorcio
ICISMEP, seus servidores ou terceiros, decorrentes de atos ou omissdes de sua
responsabilidade, a qual ndo podera ser excluida ou atenuada em funcdo da
fiscalizagdo ou do acompanhamento exercido pelo Consércio ICISMEP, obrigando-se,
a todo e qualquer tempo, a ressarci-los integralmente, sem prejuizo das multas e
demais penalidades previstas na licitagéo.

Para os efeitos desta clausula, dano significa todo e qualquer 6nus, despesa, custo,
obrigacdo ou prejuizo que venha a ser suportado pelo Consércio ICISMEP,
decorrentes do ndo cumprimento, ou do cumprimento deficiente, pelo FORNECEDOR,
de obrigacbes a ela atribuidas contratualmente ou por forca de disposicdo legal,
incluindo, mas néo se limitando, a pagamentos ou ressarcimentos efetuados pelo
Consoércio ICISMEP a terceiros, multas, penalidades, emolumentos, taxas, tributos,
despesas processuais, honorarios advocaticios e outros.

Se qualquer reclamacéo relacionada ao ressarcimento de danos ou ao cumprimento
de obrigacdes definidas como de responsabilidade do FORNECEDOR for apresentada
ou chegar ao conhecimento do Consorcio ICISMEP, este comunicard ao
FORNECEDOR por escrito para que tome as providéncias necessarias a sua solucgao,
diretamente, quando possivel, o qual ficara obrigado a entregar ao Consorcio
ICISMEP a devida comprovacdo do acordo, acerto, pagamento ou medida
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administrativa ou judicial que entender de direito, conforme o caso, no prazo que lhe
for assinado. As providéncias administrativas ou judiciais tomadas pelo
FORNECEDOR ndo a eximem das responsabilidades assumidas perante ao
Consorcio ICISMEP, nos termos desta clausula.

Fica desde ja entendido que quaisquer prejuizos sofridos ou despesas que venham a
ser exigidas do Consorcio ICISMEP, nos termos desta clausula, deverdo ser pagas
pelo FORNECEDOR, independentemente do tempo em que ocorrerem, ou Serao
objeto de ressarcimento do Consoércio ICISMEP, mediante a ado¢do das seguintes
providéncias:

a) deducéo de créditos do FORNECEDOR; ou
b) medida judicial apropriada, a critério do Consércio ICISMEP.
DO FATURAMENTO

Os empenhos, autorizacdes de fornecimentos e notas fiscais deverdo ser emitidos em
nome da CONTRATADA, no CNPJ dos documentos apresentados ha licitacdo, que
consta no predmbulo desta Ata de Registro de Precos.

12.1.1 Caso a CONTRATADA tenha apresentado na licitagdo os documentos da
Matriz e da Filial, para efeitos de faturamento sera considerado o CNPJ da
Filial.

DO PRECO E DA FORMA DE PAGAMENTO

O Contratante pagara ao fornecedor o valor correspondente ao quantitativo de
produtos efetivamente entregues, nas condi¢cfes estipuladas no Edital, seus anexos e
no Termo de Referéncia, de acordo com 0s precos que serdo registrados,
condicionado a atestagdo expedida pelo Contratante.

O pagamento decorrente da concretizacdo do objeto sera efetuado pelo Contratante
apos a comprovagao da entrega do objeto nas condi¢des exigidas, mediante atestacéo
do responsavel e apresentacdo dos documentos fiscais atualizados, no prazo de
até 30 (trinta) dias.

A nota fiscal/fatura devera ser emitida pela empresa detentora dos precgos registrados
em inteira conformidade com as exigéncias legais contratuais, especialmente as de
natureza fiscal.

13.3.1 Devera constar na nota fiscal: N° do PL, n° do Pregéo, n° da Ata de Registro de
Preco e n° da Autorizacdo de Fornecimento.

Identificada pelo Contratante qualquer divergéncia na nota fiscal/fatura, devera
devolvé-la a empresa detentora dos precos registrados para que sejam feitas as
correcBes necessarias, sendo que o prazo estipulado acima sera contado somente a
partir da reapresentacdo do documento desde que devidamente sanado o vicio.
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Os pagamentos devidos pela Instituicdo serdo efetuados por meio de depdsito ou
transferéncia eletrbnica em conta bancéria a ser informada pelo fornecedor,
preferencialmente do Banco do Brasil, ou, eventualmente, por outra forma que vier a
ser convencionada entre as partes, vedando-se o0 pagamento através de boleto
bancério.

O pagamento nao seré efetuado, enquanto pendente de liquidagédo qualquer obrigacao
financeira decorrente de penalidade ou inadimpléncia, sem que isso gere direito a
alteracdo de pregos, correcdo monetaria ou compensacao financeira.

Uma vez paga a importancia discriminada na nota fiscal/fatura, a empresa detentora
dos precos registrados dara ao Contratante plena, geral e irretratavel, quitacdo dos
valores nela discriminados, para nada mais vir a reclamar ou exigir a qualquer titulo,
tempo ou forma.

DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS
O preco registrado sera cancelado nos seguintes casos:
14.1.1  Pelo Consorcio Publico ICISMEP:

a) o fornecedor ndo cumprir as exigéncias do Edital;

b) o fornecedor ndo formalizar a contratagdo decorrente do registro de
precos ou nao retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido, salvo
se aceita sua justificativa;

¢) o fornecedor der causa a rescisdo administrativa do contrato decorrente
do registro de precos;

d) em quaisquer hipéteses de inexecucdo total ou parcial do objeto do
contrato, decorrente do registro de precos;

e) o fornecedor ndo aceitar reduzir os precos registrados na hip6tese em
que esses se tornarem superiores aos praticados pelo mercado;

f) por razdes de interesse publico;

g) se todos os precgos forem cancelados, hipétese em que se revogara a
presente Ata de Registro de Precos.

14.1.2 Pelo FORNECEDOR:

a) mediante solicitacdo por escrito, antes de ser convocado por meio da
Autorizagéo de Fornecimento, comprovando estar impossibilitado de cumprir
as exigéncias desta Ata;

b) mediante solicitagcdo por escrito, na ocorréncia de fato superveniente,
decorrente de caso fortuito ou forga maior.
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O cancelamento de preco registrado pelo Consorcio ICISMEP serd precedido do
contraditério e da ampla defesa.

A comunicacgdo do cancelamento de preco registrado sera formalizada pelo Consércio
ICISMEP e publicada no Orgdo Oficial, por meio do endereco
eletrbnico https://icismep.mg.gov.br/diario-oficiall e em seu sitio oficial na internet,
juntando-se comprovante nos autos do presente registro de precos.

DAS MULTAS E PENALIDADES

Com fundamento no artigo 7 da Lei n® 10.520/2002 e art. 49 do Decreto n°
10.024/2019, ficara impedida de licitar e contratar com o Consércio e sera
descredenciada do cadastro de fornecedores do Consoércio ICISMEP, se existente,
pelo prazo de até 05 (cinco) anos, garantida a ampla defesa, sem prejuizo da rescisao
unilateral da Ata e da aplicacdo de multa de até 20% (vinte por cento) sobre o valor
adjudicado, ou, na auséncia deste, sobre o valor da proposta originaria e demais
cominagdes legais, o licitante que, convocado dentro do prazo de validade de sua
proposta:

15.1.1 Na&o assinar a ata de registro de precos, quando cabivel;
15.1.2 Na&o entregar a documentacao exigida no Edital;

15.1.3 Apresentar documentagéo falsa;

15.1.4 Retardar a execucado do objeto;

15.1.5 N&o mantiver a proposta;

15.1.6 Falhar na execuc¢do da ata;

15.1.7 Fraudar a execugéo da ata;

15.1.8 Comportar-se de modo inidéneo;

15.1.9 Declarar informacdes falsas;

15.1.10 Cometer fraude fiscal.

Para os fins da subcondicdo 15.1.8, reputar-se-ao inidéneos atos como os descritos
nos arts. 337-F, 337-H, 337-1, 337-J, 337-K, e 337-M do Cddigo Penal (Decreto-Lei n®
2.848/1940).

Para condutas descritas nos itens 15.1.1, 15.1.2, 15.1.3, 15.1.5, 15.1.7, 15.1.8, 15.1.9
e 15.1.10 serd aplicada multa de no maximo 20% (vinte por cento) sobre o valor
adjudicado, ou, na auséncia deste, sobre o valor da proposta originaria.

Para os fins dos itens 15.1.4 e 15.1.6, além de outras sancfes previstas na Ata,
podem ser aplicadas ao FORNECEDOR, garantida prévia defesa, multas na forma
gue se segue:
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15.4.1 Multa de 0,3% (zero virgula trés por cento) por dia de atraso na execucdo do
objeto, ou por dia de atraso no cumprimento de obrigacdo contratual ou legal,
até o 30° (trigésimo) dia, em relacdo a parcela inadimplida, calculados sobre o
valor da Ordem de Servico, por ocorréncia;

15.4.2 Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor da prestacdo do servico ou
fornecimento néo realizado, no caso de atraso superior a 30 (trinta) dias na
entrega dos produtos constantes do instrumento deste Edital;

15.4.3 Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor do objeto/servico com vicios ou
defeitos ocultos que o torne improprio ao uso a que é destinado, ou diminuam-
Ihe o valor ou, ainda, fora das especificacbes contratadas, no caso de atraso na
substituicdo do produto ou refazimento do servigo apds o prazo estipulado no
Edital.

15.4.4 Multa de até 20% (vinte por cento) sobre o valor da(s) parcela(s) da(s) Nota(s)
de Empenho inadimplidas expedidas ao fornecedor, na hip6tese de o
contratado, de modo injustificado, desistir da ata de registro de pregos/contrato
ou der causa a sua rescisdo, bem como nos demais casos de descumprimento
contratual, quando o Consércio, em face da menor gravidade do fato e
mediante motivacdo da autoridade competente podera reduzir o percentual da
multa a ser aplicada.

As sangfes previstas, em face da gravidade da infragdo, poderdo ser aplicadas
cumulativamente, apds regular processo administrativo, em que se garantird a
observancia dos principios do contraditério e da ampla defesa.

O valor das multas aplicadas, ap6s regular processo administrativo, sera descontado
dos pagamentos devidos pelo Consércio ICISMEP.

Se os valores ndo forem suficientes, para cobrir o valor da multa, a diferenga sera
descontada da garantia contratual.

15.7.1 Na hip6tese de inexistir garantia contratual ou os valores devidos da garantia
forem insuficientes, fica o FORNECEDOR obrigado a recolher a importancia
devida no prazo de 10 (dez) dias, contado da comunicacéo oficial.

15.7.2 Caso o valor da garantia seja utilizado no todo ou em parte para o pagamento
da multa, esta deve ser complementada no prazo de até 10 (dez) dias Uteis,
contado da solicitacdo do Consoércio ICISMEP.

Esgotados o0s meios administrativos para cobranca do valor devido pelo
FORNECEDOR ao CONSORCIO, este sera encaminhado para inscricdo em divida
ativa.

As multas e penalidades previstas neste Edital ndo tém carater compensatoério, sendo
que o seu pagamento ndo exime o FORNECEDOR da responsabilidade pela
reparacdo de eventuais danos, perdas ou prejuizos causados ao Consércio ICISMEP
por atos comissivos ou omissivos de sua responsabilidade.
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As sancOes anteriormente descritas também se aplicam aos integrantes do cadastro
reserva, em pregdo para registro de precos que, convocados, ndo honrarem o
compromisso assumido sem justificativa ou com justificativa recusada pela
administracdo publica.

As sanc¢des serdo registradas e publicadas no site do Consorecio.
DAS IMPUGNACOES AOS PRECOS REGISTRADOS

Impugnacdo aos precos registrados, em razdo da incompatibilidade destes com os
precos praticados no mercado, podera ser interposta por qualquer cidaddo, durante a
vigéncia desta Ata, devendo atender aos seguintes requisitos de admissibilidade:

16.1.1 Ser protocolizada no Consorcio ICISMEP situado na situada na Rua
Orquidea, n° 489, Bairro Flor de Minas, Sdo Joaquim de Bicas/MG.

16.1.2 O Consoércio ICISMEP ndo se responsabilizara por impugnacgdes
enderegadas via postal ou por outras formas entregues em locais diversos do
mencionado no item acima e que, por isso, ndo sejam protocolizadas na
vigéncia da Ata de Registro de Precos.

16.1.3 Ser dirigida a Diretoria de Administracdo e Gestdo (Intendéncia) ICISMEP,
setor gerenciador desta Ata, que, cumpridos os requisitos de admissibilidade,
decidira a respeito, devendo, uma vez comprovada a procedéncia do pedido,
tomar, conforme o caso, as medidas cabiveis;

16.1.4 A decisdo da Diretoria de Administracdo e Gestdo (Intendéncia) ICISMEP
sera enviada ao impugnante via correio eletrdnico.

16.1.5 Conter o numero da Ata de Registro de Precos a qual se refere, com a
descricdo do objeto e a identificacdo do(s) item(s) cujo(s) preco(s) esteja(m)
sendo impugnado(s);

16.1.6 Conter o nome completo, a qualificagédo, copia do documento de identidade e
do Cadastro de Pessoa Fisica e o endereco do impugnante;

16.1.7 Conter provas da incompatibilidade do pre¢o impugnado, por meio de
pesquisa atualizada do mercado.

DA FRAUDE E DA CORRUPCAO

Os fornecedores deverdo observar os mais altos padrdes éticos durante o processo
licitatério e a execucdo do contrato, estando sujeitas as sancdes previstas na
legislacdo brasileira.

Os fornecedores devem observar e fazer observar, inclusive por seus subcontratados,
se admitida subcontratacdo, o mais alto padréo de ética durante a execucao do objeto
da presente ata.

17.2.1 Para os propositos deste item, definem-se as seguintes praticas:
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a) ‘“pratica corrupta” oferecer, dar, receber ou solicitar, direta ou
indiretamente, qualquer vantagem com o objetivo de influenciar a acao de
servidor publico no processo de licitagdo ou na execucédo de contrato;

b) “pratica fraudulenta”: a falsificacdo ou omisséo dos fatos, com o objetivo
de influenciar o processo de licitacdo ou de execucao de contrato;

c) “pratica conluiada” esquematizar ou estabelecer um acordo entre dois ou
mais licitantes, com ou sem o0 conhecimento de representantes ou
prepostos do 6rgdo licitador, visando estabelecer precos em niveis
artificiais e ndo-competitivos;

d) “pratica coercitiva”. causar dano ou ameagar causar dano, direta ou
indiretamente, as pessoas ou sua propriedade, visando influenciar sua
participacdo em um processo licitatorio ou afetar a execuc¢do do contrato;
e

e) “pratica obstrutiva”. (i) destruir, falsificar, alterar ou ocultar provas em
inspecgdes ou fazer declaragfes falsas aos representantes do organismo
financeiro multilateral, com o objetivo de impedir materialmente a
apuracdo de alegacgdes de prética prevista acima,; (ii) atos cuja intengéo
seja impedir materialmente o exercicio do direito de o organismo
financeiro multilateral promover inspecéao.

DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PREGCOS POR ORGAOS NAO
PARTICIPANTES

Na forma do artigo 22, do Decreto n° 7.892/2013, a ata de registro de prec¢os, durante
sua vigéncia, podera ser utilizada por qualquer Orgdo ou Entidade da Administrag&o
Publica que ndo tenha participado do certame licitatrio, mediante anuéncia do 6rgéao
gerenciador, ICISMEP.

Os Orgaos e Entidades que n&o participaram do registro de precos, quando desejarem
fazer uso da ata de registro de precos, deverdo consultar o Consorcio ICISMEP para
manifestacdo sobre a possibilidade de adeséo.

Caberd ao fornecedor beneficiario da ata de registro de precgos, observadas as
condi¢des nela estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento decorrente
de adeséo, desde que ndo prejudique as obrigacdes presentes e futuras decorrentes
da ata, assumidas com o 6rgao gerenciador e 6rgdos participantes.

As aquisi¢cdes ou as contratacdes adicionais de que trata esta clausula ndo poderéo
exceder, por 6rgao ou entidade, a cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do
instrumento convocatério e registrados na ata de registro de precos para o 06rgao
gerenciador e para os 6rgéos participantes.

O gquantitativo decorrente das adesdes a ata de registro de precos ndo excedera, na
totalidade, a 02 (duas) vezes o quantitativo do item registrado na ata de registro de
precos.
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18.6

18.7

CONSORCIO PU

ICISMEP

Solugdo em servigos publicos

ApOs a autorizacdo do 6rgdo gerenciador, o 6rgao ndo participante devera efetivar a
aquisicdo ou contratacdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de
vigéncia da ata.

Compete ao 6rgao nao participante os atos relativos a cobranga do cumprimento pelo
fornecedor das obrigacbes contratualmente assumidas e a aplicacdo, observada a
ampla defesa e o contraditério, de eventuais penalidades decorrentes do
descumprimento de clausulas contratuais, em relacdo as suas proprias contratacoes.

19 DO FORO
19.1 Fica eleito o foro da Comarca de lgarapé, Estado de Minas Gerais, para dirimir
eventuais conflitos de interesses decorrentes da presente Ata de Registro de Precos,
valendo esta clausula como renudncia expressa a qualquer outro foro, por mais
privilegiado que seja ou venha a ser.
E, por estarem de inteiro e comum acordo, as partes assinam a presente Ata de
Registro de Precos em 01 (uma) via, juntamente com 02 (duas) testemunha
Eustaquio da Abadia Amaral
Diretor Institucional do Consorcio REPRESENTANTE DO PRESTADOR
ICISMEP
TESTEMUNHAS:
1- 2-
Nome Completo: Nome Completo:
Carteira de ldentidade: Carteira de Identidade:
CPF: CPF:
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